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C h M IMPLANTY

I. IMPLANTY
Plytka ustalajagca DSB

Ptytki ustalajace uzywane do stabilizacji glowy kosci udowej przy
uzyciu Dynamicznego Stabilizatora Biodrowego produkcji ChM,
w zalezno$ci od potrzeb, sg wytwarzane w wielu rozmiarach.

A=38 mm A=25 mm
Podstawowe parametry okreslajgce ptytke ustalajaca: o | o 1 el e
. . . L ow o WO

e kat odchylenia czesci szyjkowej - “a (°) Yo lmml| stal Tytan stal Tytan
130° 68 | 1.3509.068 | 3.3509.068 | 1.3510.068 | 3.3510.068
o _ 84 | 1.3509.084 | 3.3509.084 | 1.3510.084 | 3.3510.084
135° - preferowany 100 | 1.3509.100 | 3.3509.100 | 1.3510.100 | 3.3510.100
140° 116 | 1.3509.116 | 3.3509.116 | 1.3510.116 | 3.3510.116
145° 132 | 1.3509.132 | 3.3509.132 | 1.3510.132 | 3.3510.132
148 | 1.3509.148 | 3.3509.148 | 1.3510.148 | 3.3510.148
150° 164 | 1.3509.164 | 3.3509.164 | 1.3510.164 | 3.3510.164
- . . o = 180 | 1.3509.180 | 3.3509.180 | 1.3510.180 | 3.3510.180
e dtugosc¢ czesci szyjkowej - “A - 196 | 1.3509.196 | 3.3509.196 | 1.3510.196 | 3.3510.196
o5 212 | 1.3509.212 | 3.3509.212 | 1.3510.212 | 3.3510.212
mm 228 | 1.3509.228 | 3.3509.228 | 1.3510.228 | 3.3510.228
38 mm 244 | 1.3509.244 | 3.3509.244 | 1.3510.244 | 3.3510.244

260 | 1.3509.260 | 3.3509.260 | 1.3510.260 | 3.3510.260
292 | 1.3509.292 | 3.3509.292 | 1.3510.292 | 3.3510.292
324 | 1.3509.324 | 3.3509.324 | 1.3510.324 | 3.3510.324
356 | 1.3509.356 | 3.3509.356 | 1.3510.356 | 3.3510.356

e dlugosc plytki “L” i zwigzana z nig ilos¢ otworéw mocujacych.

2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
16
18
R 20
! 2 68 | 1.3501.068 | 3.3501.068 | 1.3505.068 | 3.3505.068
X 3 84 | 1.3501.084 | 3.3501.084 | 1.3505.084 | 3.3505.084
X 4 100 | 1.3501.100 | 3.3501.100 | 1.3505.100 | 3.3505.100
. X 5 116 | 1.3501.116 | 3.3501.116 | 1.3505.116 | 3.3505.116
Ptytka ustalajagca DSB : 6 132 | 1.3501.132 | 3.3501.132 | 1.3505.132 | 3.3505.132
. 7 148 | 1.3501.148 | 3.3501.148 | 1.3505.148 | 3.3505.148
. o ) . = 8 164 | 1.3501.164 | 3.3501.164 | 1.3505.164 | 3.3505.164
Szczegotowe zestawienie wszystkich ptytek przedstawiono | § | 3 9 180 | 1.3501.180 | 3.3501.180 | 1.3505.180 | 3.3505.180
- e & 10 196 | 1.3501.196 | 3.3501.196 | 1.3505.196 | 3.3505.196
w tabeli: LS 11 212 | 1.3501.212 | 3.3501.212 | 1.3505.212 | 3.3505.212
X 12 228 | 1.3501.228 | 3.3501.228 | 1.3505.228 | 3.3505.228
X 13 244 | 1.3501.244 | 3.3501.244 | 1.3505.244 | 3.3505.244
X 14 260 | 1.3501.260 | 3.3501.260 | 1.3505.260 | 3.3505.260
X 16 292 | 1.3501.292 | 3.3501.292 | 1.3505.292 | 3.3505.292
X 18 324 | 1.3501.324 | 3.3501.324 | 1.3505.324 | 3.3505.324
N 20 356 | 1.3501.356 | 3.3501.356 | 1.3505.356 | 3.3505.356
2 68 | 1.3502.068 | 3.3502.068 | 1.3506.068 | 3.3506.068
3 84 | 1.3502.084 | 3.3502.084 | 1.3506.084 | 3.3506.084
4 100 | 1.3502.100 | 3.3502.100 | 1.3506.100 | 3.3506.100
Kaniulowane 5 116 | 1.3502.116 | 3.3502.116 | 1.3506.116 | 3.3506.116
6 132 | 1.3502.132 | 3.3502.132 | 1.3506.132 | 3.3506.132
7 148 | 1.3502.148 | 3.3502.148 | 1.3506.148 | 3.3506.148
8 164 | 1.3502.164 | 3.3502.164 | 1.3506.164 | 3.3506.164
= 9 180 | 1.3502.180 | 3.3502.180 | 1.3506.180 | 3.3506.180
- 10 196 | 1.3502.196 | 3.3502.196 | 1.3506.196 | 3.3506.196
11 212 | 1.3502.212 | 3.3502.212 | 1.3506.212 | 3.3506.212
Stal 12 228 | 1.3502.228 | 3.3502.228 | 1.3506.228 | 3.3506.228
13 244 | 1.3502.244 | 3.3502.244 | 1.3506.244 | 3.3506.244
1.1541.025 - 070 14 260 | 1.3502.260 | 3.3502.260 | 1.3506.260 | 3.3506.260
Tytan 16 292 | 1.3502.292 | 3.3502.292 | 1.3506.292 | 3.3506.292
3.1541.025 - 070 18 324 | 1.3502.324 | 3.3502.324 | 1.3506.324 | 3.3506.324
20 356 | 1.3502.356 | 3.3502.356 | 1.3506.356 | 3.3506.356
TV VTP . 2 68 | 1.3503.068 | 3.3503.068 | 1.3507.068 | 3.3507.068
?!,—1‘1-‘5-'315-\;-@“‘55 3 84 | 1.3503.084 | 3.3503.084 | 1.3507.084 | 3.3507.084
4 100 | 1.3503.100 | 3.3503.100 | 1.3507.100 | 3.3507.100
5 116 | 1.3503.116 | 3.3503.116 | 1.3507.116 | 3.3507.116
6 132 | 1.3503.132 | 3.3503.132 | 1.3507.132 | 3.3507.132
7 148 | 1.3503.148 | 3.3503.148 | 1.3507.148 | 3.3507.148
8 164 | 1.3503.164 | 3.3503.164 | 1.3507.164 | 3.3507.164
Q 9 180 | 1.3503.180 | 3.3503.180 | 1.3507.180 | 3.3507.180
- 10 196 | 1.3503.196 | 3.3503.196 | 1.3507.196 | 3.3507.196
11 212 | 1.3503.212 | 3.3503.212 | 1.3507.212 | 3.3507.212
| 12 228 | 1.3503.228 | 3.3503.228 | 1.3507.228 | 3.3507.228
Sta 13 244 | 1.3503.244 | 3.3503.244 | 1.3507.244 | 3.3507.244
1.1443.012 - 060 14 260 | 1.3503.260 | 3.3503.260 | 1.3507.260 | 3.3507.260
16 292 | 1.3503.292 | 3.3503.292 | 1.3507.292 | 3.3507.292
Tytan 18 324 | 1.3503.324 | 3.3503.324 | 1.3507.324 | 3.3507.324
20 356 | 1.3503.356 | 3.3503.356 | 1.3507.356 | 3.3507.356
3.1443.012 - 060 2 68 | 1.3504.068 | 3.3504.068 | 1.3508.068 | 3.3508.068
’A o i 3 84 | 1.3504.084 | 3.3504.084 | 1.3508.084 | 3.3508.084
J/mmm“ 4 100 | 1.3504.100 | 3.3504.100 | 1.3508.100 | 3.3508.100
5 116 | 1.3504.116 | 3.3504.116 | 1.3508.116 | 3.3508.116
6 132 | 1.3504.132 | 3.3504.132 | 1.3508.132 | 3.3508.132
7 148 | 1.3504.148 | 3.3504.148 | 1.3508.148 | 3.3508.148
8 164 | 1.3504.164 | 3.3504.164 | 1.3508.164 | 3.3508.164
3 9 180 | 1.3504.180 | 3.3504.180 | 1.3508.180 | 3.3508.180
- 10 196 | 1.3504.196 | 3.3504.196 | 1.3508.196 | 3.3508.196
11 212 | 1.3504.212 | 3.3504.212 | 1.3508.212 | 3.3508.212
12 228 | 1.3504.228 | 3.3504.228 | 1.3508.228 | 3.3508.228
13 244 | 1.3504.244 | 3.3504.244 | 1.3508.244 | 3.3508.244
14 260 | 1.3504.260 | 3.3504.260 | 1.3508.260 | 3.3508.260
16 292 | 1.3504.292 | 3.3504.292 | 1.3508.292 | 3.3508.292
18 324 | 1.3504.324 | 3.3504.324 | 1.3508.324 | 3.3508.324
20 356 | 1.3504.356 | 3.3504.356 | 1.3508.356 | 3.3508.356

ChM sp. z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu




C h M IMPLANTY

Plytka ustalajagca DSB z ograniczonym kontaktem

Szczegotowe zestawienie wszystkich plytek przedstawiono w tabeli:

A=38 mm A=25 mm
o L Nr katalogowy Nr katalogowy
o Otwory

(°) [mm] Stal Tytan Stal Tytan
2 68 | 1.3520.068 | 3.3529.068 | 1.3530.068 | 3.3530.068
3 84 | 1.3529.084 | 3.3529.084 | 1.3530.084 | 3.3530.084
4 100 | 1.3529.100 | 3.3529.100 | 1.3530.100 | 3.3530.100
5 116 | 1.3529.116 | 3.3529.116 | 1.3530.116 | 3.3530.116
6 132 | 1.3529.132 | 3.3529.132 | 1.3530.132 | 3.3530.132
7 148 | 1.3529.148 | 3.3529.148 | 1.3530.148 | 3.3530.148
8 164 | 1.3529.164 | 3.3529.164 | 1.3530.164 | 3.3530.164
= 9 180 | 1.3529.180 | 3.3529.180 | 1.3530.180 | 3.3530.180
@ 10 196 | 1.3529.196 | 3.3529.196 | 1.3530.196 | 3.3530.196
1 212 | 1.3520.212 | 3.3529.212 | 1.3530.212 | 3.3530.212
12 228 | 1.3529.228 | 3.3529.228 | 1.3530.228 | 3.3530.228
13 244 | 1.3529.244 | 3.3529.244 | 1.3530.244 | 3.3530.244
14 260 | 1.3529.260 | 3.3529.260 | 1.3530.260 | 3.3530.260
. 16 292 | 1.3529.292 | 3.3529.292 | 1.3530.292 | 3.3530.292
Kaniulowane 18 324 | 1.3529.324 | 3.3529.324 | 1.3530.324 | 3.3530.324
R 20 356 | 1.3529.356 | 3.3529.356 | 1.3530.356 | 3.3530.356
r 2 68 | 1.3521.068 | 3.3521.068 | 1.3525.068 | 3.3525.068
3 84 | 1.3521.084 | 3.3521.084 | 1.3525.084 | 3.3525.084
Stal 4 100 | 1.3521.100 | 3.3521.100 | 1.3525.100 | 3.3525.100
5 116 | 1.3521.116 | 3.3521.116 | 1.3525.116 | 3.3525.116
1.1541.025 - 070 6 132 | 1.3521.132 | 3.3521.132 | 1.3525.132 | 3.3525.132
Tytan ° 7 148 | 1.3521.148 | 3.3521.148 | 1.3525.148 | 3.3525.148
c 8 164 | 1.3521.164 | 3.3521.164 | 1.3525.164 | 3.3525.164
3.1541.025 - 070 3|9 9 180 | 1.3521.180 | 3.3521.180 | 1.3525.180 | 3.3525.180
~ B o 2 10 196 | 1.3521.196 | 3.3521.196 | 1.3525.196 | 3.3525.196
: T T 1 212 | 1.3521.212 | 3.3521.212 | 1.3525.212 | 3.3525.212
Lﬁi TR N 12 228 | 1.3521.228 | 3.3521.228 | 1.3525.228 | 3.3525.228
13 244 | 1.3521.244 | 3.3521.244 | 1.3525.244 | 3.3525.244
14 260 | 1.3521.260 | 3.3521.260 | 1.3525.260 | 3.3525.260
16 292 | 1.3521.292 | 3.3521.292 | 1.3525.292 | 3.3525.292
18 324 | 1.3521.324 | 3.3521.324 | 1.3525.324 | 3.3525.324
R 20 356 | 1.3521.356 | 3.3521.356 | 1.3525.356 | 3.3525.356
2 68 | 1.3522.068 | 3.3522.068 | 1.3526.068 | 3.3526.068
3 84 | 1.3522.084 | 3.3522.084 | 1.3526.084 | 3.3526.084
Stal 4 100 | 1.3522.100 | 3.3522.100 | 1.3526.100 | 3.3526.100
5 116 | 1.3522.116 | 3.3522.116 | 1.3526.116 | 3.3526.116
1.1443.012 - 060 6 132 | 1.3522.132 | 3.3522.132 | 1.3526.132 | 3.3526.132
Tytan 7 148 | 1.3522.148 | 3.3522.148 | 1.3526.148 | 3.3526.148
8 164 | 1.3522.164 | 3.3522.164 | 1.3526.164 | 3.3526.164
3.1443.012 - 060 = 9 180 | 1.3522.180 | 3.3522.180 | 1.3526.180 | 3.3526.180
3 10 196 | 1.3522.196 | 3.3522.196 | 1.3526.196 | 3.3526.196
R e 1 212 | 1.3522.212 | 3.3522.212 | 1.3526.212 | 3.3526.212
e 12 228 | 1.3522.228 | 3.3522.228 | 1.3526.228 | 3.3526.228
13 244 | 1.3522.244 | 3.3522.244 | 1.3526.244 | 3.3526.244
14 260 | 1.3522.260 | 3.3522.260 | 1.3526.260 | 3.3526.260
16 292 | 1.3522.292 | 3.3522.292 | 1.3526.292 | 3.3526.292
18 324 | 1.3522.324 | 3.3522.324 | 1.3526.324 | 3.3526.324
20 356 | 1.3522.356 | 3.3522.356 | 1.3526.356 | 3.3526.356
2 68 | 1.3523.068 | 3.3523.068 | 1.3527.068 | 3.3527.068
3 84 | 1.3523.084 | 3.3523.084 | 1.3527.084 | 3.3527.084
4 100 | 1.3523.100 | 3.3523.100 | 1.3527.100 | 3.3527.100
5 116 | 1.3523.116 | 3.3523.116 | 1.3527.116 | 3.3527.116
6 132 | 1.3523.132 | 3.3523.132 | 1.3527.132 | 3.3527.132
7 148 | 1.3523.148 | 3.3523.148 | 1.3527.148 | 3.3527.148
8 164 | 1.3523.164 | 3.3523.164 | 1.3527.164 | 3.3527.164
e 9 180 | 1.3523.180 | 3.3523.180 | 1.3527.180 | 3.3527.180
3 10 196 | 1.3523.196 | 3.3523.196 | 1.3527.196 | 3.3527.196
1 212 | 1.3523.212 | 3.3523.212 | 1.3527.212 | 3.3527.212
12 228 | 1.3523.228 | 3.3523.228 | 1.3527.228 | 3.3527.228
13 244 | 1.3523.244 | 3.3523.244 | 1.3527.244 | 3.3527.244
14 260 | 1.3523.260 | 3.3523.260 | 1.3527.260 | 3.3527.260
16 292 | 1.3523.292 | 3.3523.292 | 1.3527.292 | 3.3527.292
18 324 | 1.3523.324 | 3.3523.324 | 1.3527.324 | 3.3527.324
20 356 | 1.3523.356 | 3.3523.356 | 1.3527.356 | 3.3527.356
2 68 | 1.3524.068 | 3.3524.068 | 1.3528.068 | 3.3528.068
3 84 | 1.3524.084 | 3.3524.084 | 1.3528.084 | 3.3528.084
4 100 | 1.3524.100 | 3.3524.100 | 1.3528.100 | 3.3528.100
5 116 | 1.3524.116 | 3.3524.116 | 1.3528.116 | 3.3528.116
6 132 | 1.3524.132 | 3.3524.132 | 1.3528.132 | 3.3528.132
7 148 | 1.3524.148 | 3.3524.148 | 1.3528.148 | 3.3528.148
8 164 | 1.3524.164 | 3.3524.164 | 1.3528.164 | 3.3528.164
2 9 180 | 1.3524.180 | 3.3524.180 | 1.3528.180 | 3.3528.180
L 10 196 | 1.3524.196 | 3.3524.196 | 1.3528.196 | 3.3528.196
1 212 | 1.3524.212 | 3.3524.212 | 1.3528.212 | 3.3528.212
12 228 | 1.3524.228 | 3.3524.228 | 1.3528.228 | 3.3528.228
13 244 | 1.3524.244 | 3.3524.244 | 1.3528.244 | 3.3528.244
14 260 | 1.3524.260 | 3.3524.260 | 1.3528.260 | 3.3528.260
16 292 | 1.3524.292 | 3.3524.292 | 1.3528.292 | 3.3528.292
18 324 | 1.3524.324 | 3.3524.324 | 1.3528.324 | 3.3528.324
20 356 | 1.3524.356 | 3.3524.356 | 1.3528.356 | 3.3528.356
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C h M IMPLANTY

Plytka ustalajagca DSK

Ptytki ustalajgce uzywane do stabilizacji odtaméw kostnych w rejonie kiykci kosci udowej przy uzyciu Dynamicznego Stabilizatora
Ktykciowego produkcji ChM, w zaleznosci od potrzeb, sg wytwarzane w kilku rozmiarach.

Podstawowe parametry okreslajgce plytke ustalajaca:

- kat odchylenia czesci szyjkowej - 95°,

- dlugosé czesci szyjkowej - 25 mm,

- dtugosé¢ ptytki i zwigzana z nig ilos¢ otworéw mocujacych.

Nr katalogowy
Ol ot L
ory [mm] Stal Tytan

Stal 4 86 1.3511.086 | 3.3511.086
1.1607.040 - 070 5 102 | 1.3511.102 | 3.3511.102
Tytan 6 118 | 1.3511.118 | 3.3511.118
7 134 | 1.3511.134 | 3.3511.134
3.1607.040 - 070 8 150 | 1.3511.150 | 3.3511.150
Lub 9 166 | 1.3511.166 | 3.3511.166
10 182 | 1.3511.182 | 3.3511.182
C"E‘W@ﬁﬁmﬁv 11 198 | 1.3511.198 | 3.3511.198
12 214 | 1.3511.214 | 3.3511.214
Stal 13 230 | 1.3511.230 | 3.3511.230
14 246 | 1.3511.246 | 3.3511.246
:y'tlr?“ 025 - 070 16 278 | 1.3511.278 | 3.3511.278
18 310 | 1.3511.310 | 3.3511.310
3.1611.025 - 070 20 342 1.3511.342 | 3.3511.342

Stal

1.1443.012 - 060
Tytan

3.1443.012 - 060

Y

Plytka ustalajgca DSK z ograniczonym kontaktem

Stal Nr katalogowy
1.1607.040 - 070 1
Tytan Otwory [mm] Stal Tytan
3.1607.040 - 070 4 86 | 1.3512.086 | 3.3512.086
R 5 102 [ 1.3512.102 | 3.3512.102
- o o 6 118 1.3512.118 | 3.3512.118
Lub 7 134 1.3512.134 | 3.3512.134
8 150 1.3512.150 | 3.3512.150
Stal 9 166 1.3512.166 | 3.3512.166
10 182 1.3512.182 | 3.3512.182
1.1611.025 - 070 1 198 1.3512.198 | 3.3512.198
Tytan 12 214 1.3512.214 | 3.3512.214
3.1611.025 - 070 13 230 | 1.3512.230 | 3.3512.230
14 246 1.3512.246 | 3.3512.246
16 278 1.3512.278 | 3.3512.278
18 310 1.3512.310 | 3.3512.310
20 342 1.3512.342 | 3.3512.342
Stal
1.1443.012 - 060
Tytan

3.1443.012 - 060
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C h M IMPLANTY

Sruby i wkrety

Do wykonania zespolenia odtamoéw kosci udowej przy uzyciu DYNAMICZNEGO STABILIZATORA BIODROWEGO/KLYKCIOWEGO
produkcji ChM niezbedne jest uzycie odpowiednich $rub i wkretéw. Zestawienie wszystkich potrzebnych implantéw przedstawiono
ponize;.

. * L {mm] Nr katalogowy
Sruba zespalajaca gabczasta Stal Tytan
55 1.1941.055 | 3.1941.055
60 1.1941.060 | 3.1941.060
A 65 1.1941.065 3.1941.065
8 70 1.1941.070 | 3.1941.070
Q 75 1.1941.075 3.1941.075
Y 80 1.1941.080 | 3.1941.080
27 85 1.1941.085 3.1941.085
L 90 1.1941.090 | 3.1941.090
< > 95 1.1941.095 | 3.1941.095
A 100 1.1941.100 3.1941.100
105 1.1941.105 | 3.1941.105
110 1.1941.110 3.1941.110
Sruba kompresyjna 115 11941115 | 3.1941.115
120 1.1941.120 3.1941.120
125 1.1941.125 3.1941.125
Stal 130 1.1941.130 | 3.1941.130
1.1941.001 135 11941135 | 3.1941.135
Tytan 140 1.1941.140 3.1941.140
145 1.1941.145 3.1941.145
. _ 3.1941.001 150 11941150 | 3.1941.150
Sruba zespalajgca
A\
Nr katalogowy Nr katalogowy
L4 [mm] * L [mm] L4 [mm] * L [mm]
Stal Tytan Stal Tytan
55 1.1942.055 | 3.1942.055 55 1.1943.055 | 3.1943.055
60 1.1942.060 | 3.1942.060 60 1.1943.060 | 3.1943.060 -
65 1.1942.065 | 3.1942.065 65 1.1943.065 | 3.1943.065 g
70 1.1942.070 3.1942.070 70 1.1943.070 3.1943.070 0
75 1.1942.075 3.1942.075 75 1.1943.075 3.1943.075 g
80 1.1942.080 | 3.1942.080 80 1.1943.080 | 3.1943.080 N
85 1.1942.085 | 3.1942.085 85 1.1943.085 | 3.1943.085 o
90 1.1942.090 | 3.1942.090 90 1.1943.090 | 3.1943.090 E
95 1.1942.095 3.1942.095 95 1.1943.095 3.1943.095 Lw)
18 100 1.1942.100 3.1942.100 27 100 1.1943.100 3.1943.100 o]
105 11942105 | 3.1942.105 105 1.1943.105 | 3.1943.105 g’
110 1.1942.110 3.1942.110 110 1.1943.110 3.1943.110 S
115 1.1942.115 3.1942.115 115 1.1943.115 3.1943.115 (0]
120 1.1942.120 3.1942.120 120 1.1943.120 3.1943.120 E
125 11942125 | 3.1942.125 125 1.1943.125 | 3.1943.125 '5
130 1.1942.130 3.1942.130 130 1.1943.130 3.1943.130 o
135 1.1942.135 3.1942.135 135 1.1943.135 3.1943.135 %
140 1.1942.140 3.1942.140 140 1.1943.140 3.1943.140 =
145 11942145 | 3.1942.145 145 1.1943.145 | 3.1943.145 8
150 11942150 | 3.1942.150 150 1.1943.150 | 3.1943.150 o
7
@]
o
*
Nr katalogowy
Stal Tytan
fE-:ﬂm‘Hﬁ Wkret kaniulowany @5 1.1541.025 - 070 3.1541.025 - 070
(P Wkret korowy @4,5 1.1443.012 - 060 3.1443.012 - 060
O==nhmais 11607.040-070 |  3.1607.040 - 070
Lub Wkret gabczasty @6,5
Bl 1.1611.025 - 070 3.1611.025 - 070
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0 A
o Sruba zespalajaca stozkowa
-
Qy
L
< L A -
L ] * L [mm] Nr katalogowy L ] * L [mm] Nr katalogowy -
Stal Tytan Stal Tytan Q
55 1.1944.055 | 3.1944.055 55 1.1945.055 | 3.1945.055 2
60 1.1944.060 | 3.1944.060 60 1.1945.060 | 3.1945.060 "g
65 1.1944.065 | 3.1944.065 65 1.1945.065 | 3.1945.065 ©
70 1.1944.070 | 3.1944.070 70 1.1945.070 | 3.1945.070 N
75 1.1944.075 | 3.1944.075 75 1.1945.075 | 3.1945.075 g’
80 1.1944.080 | 3.1944.080 80 1.1945.080 | 3.1945.080 S5
85 1.1944.085 | 3.1944.085 85 1.1945.085 | 3.1945.085 D
90 1.1944.090 | 3.1944.090 90 1.1945.090 | 3.1945.090 S
95 1.1944.095 | 3.1944.095 95 1.1945.095 | 3.1945.095 =
18 100 1.1944.100 | 3.1944.100 27 100 1.1945.100 | 3.1945.100 ©
105 1.1944.105 | 3.1944.105 105 1.1945.105 | 3.1945.105 Q
110 11944110 | 3.1944.110 110 11945110 | 3.1945.110 £
115 11944115 | 3.1944.115 115 11945115 | 3.1945.115 )
120 11944120 | 3.1944.120 120 11945120 | 3.1945.120 B
125 1.1944.125 | 3.1944.125 125 1.1945.125 | 3.1945.125 o
130 11944130 | 3.1944.130 130 1.1945.130 | 3.1945.130 ©
135 11944135 | 3.1944.135 135 11945135 | 3.1945.135 s
140 11944140 | 3.1944.140 140 11945140 | 3.1945.140 o
145 11944145 | 3.1944.145 145 1.1945.145 | 3.1945.145 w
150 1.1944.150 | 3.1944.150 150 1.1945.150 | 3.1945.150 8
*
Plytki nakretarzowe
Stal é b /\ Stal .
1.1284.014+050 4 - 1.1284.014+050
Tytan g BT EETEIIRR Tytan .

)

Stal
{5 1.1288.018+050

Stal .
1.1288.018+050 2+R
Tytan

3.1288.018+050

Tytan
3 1288.018+050

148

Nr katalogowy
L Stal
[mm] stal Tytan 1.3098.001
138 1.3098.138 3.3098.138 ‘ Tytan
147 1.3098.147 3.3098.147 ‘ 3.3098.001
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Il. INSTRUMENTARIUM
Do przeprowadzenia zespolenia odtamoéw kostnych kosci udowej oraz usuniecia implantéw po zakonczonym okresie leczenia stuzy

instrumentarium [40.3621.500]. Narzedzia wchodzace w skfad instrumentarium sg utozone na statywie i przykryte pokrywa, przez
to utatwione jest ich przechowywanie oraz transport na blok operacyjny. W sktad instrumentarium wchodzg nastepujace narzedzia:

40.3621.500

Instrumentarium do DSB/DSK [40.3621.500] Nazwa Nr katalogowy ~ Szt.

Celownik biodrowy 40.3622.000 1

2 Szpilka prowadzaca 2,5/230mm 40.3623.000 5
3 Przymiar 40.3624.000 1
4 Wiertto 8,0 40.3625.000 1
5 Zestaw do gwintowania 40.3626.000 1
6 Klucz kaniulowany 40.3627.000 1
7 Pobijak ptytki ustalajacej 40.3628.000 1
8 Sruba do usuwania $ruby zespalajacej 40.3629.000 1
9 Pogtebiacz 25 40.3630.001 1
10 Pogtebiacz 38 40.3630.002 1
" Prowadnica wiertta 3,2/6,5 40.3655.000 1
12 Prowadnica wiertta 3,2 40.3703.000 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu

7




C )1 M INSTRUMENTARIUM

Instrumentarium do DSB/DSK [40.3621.500] Nazwa Nr katalogowy ~ Szt.

13 Celownik ktykciowy 40.3705.000 1
14 Pogtebiacz ktykciowy 40.3706.000 1
15 Mtotek 40.0286.000 1
16 % Srubokret 3,5 40.0320.000 1
17 e — . Wiertlo 3,2/180 40.0614.000 1
18 P ——— Wiertto @4,5/180 C 40.0615.000 1
19 Gwoézdz Kirschnera @91,1/170 40.1871.000 1

20 % Miarka glebokosci otworéw 40.2665.000 1

21 Statyw 40.3707.500 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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lIl. DYNAMICZNY STABILIZATOR BIODROWY - TECHNIKA OPERACYJNA

WEGO/KLYKCIOWEGO - nie stanowi jednak szczegé6towej instrukcji postepowania.

Ponizszy opis obejmuje najwazniejsze etapy postepowania podczas implantacji DYNAMICZNEGO STABILIZATORA BIODRO-
Lekarz decyduje o wyborze techniki operacyjnej i jej zastosowaniu w kazdym indywidualnym przypadku.

UWAGA! Przed przystapieniem do zabiegu operacyjnego nalezy nastawi¢ ztamanie i zespoli¢ je przy uzyciu drutéw Kirschnera,
oraz dokonaé¢ pomiaru odchylenia szyjki kosci udowej w stosunku do dtugiej osi kosci udowe;j.

40.3623
ST 1 ) Po wykonaniu naciecia tkanek miekkich operowanej koh-
“" @ " czyny i przygotowaniu dojscia ustawi¢ celownik biodrowy
| ’\\_\ : [40.3622] na okreslony kat (zgodny z osig szyjki kosci udowej).
\ ; Przy pomocy wiertarki wprowadzi¢ szpilke prowadzaca [40.3623]

w otwor celownika. Szpilke nalezy wkreca¢ do momentu, gdy jej
wierzchotek przebije warstwe korowg gtowy kosci udowe;.
Usung¢ celownik biodrowy.

Szpilke prowadzgcg pozostawi¢ na miejscu.

Uzywac wytacznie szpilek prowadzacych o diugosci
230 mm!

N/ ]) 40.3622

2 Na tkwigcg w kosci szpilke natozy¢ przymiar [40.3624] az
J do jego oparcia sie o koS¢ korowa, a nastepnie odczytac
warto$¢ wskazang na przymiarze przez koniec szpilki. Przygoto-
wac odpowiednig Srube zespalajgca. Jej dlugos¢ powinna byé
mniejsza od odczytanej gtebokosci o okoto 10mm. Usungé
przymiar.
Szpilke prowadzgcg pozostawi¢ na miejscu.

lezy zmniejszy¢ dtugos¢ sruby zespalajacej o wielkos¢

planowanej kompresji. i ‘

W przypadku, gdy zamierza si¢ stosowa¢ kompresje na-
40.3624

40.3630.001

i;) Przygotowac¢ narzedzie zespolone, w tym celu w zaleznosci
40.3630.002 .

od wybranej wielkosci ptytki ustalajgcej, na wiertto [40.3625]
zatozy¢ pogtebiacz z oznaczeniem ,25” [40.3630.001] lub
[40.3630.002] ,38".

40.3625
A Wiertto wkladaé strong chwytowa w otwor w pogtebiaczu.

Przed przystgpieniem do wiercenia ustawi¢ odpowiednig gtebo-
kos¢ wiercenia. Ostatnia liczba widoczna na podziatce wiertta po
zatozeniu pogtebiacza (po stronie chwytowej wiertta), powinna
odpowiada¢ dtugosci wybranej sruby (np. 100-10=90). Dokreci¢
nakretke blokujgca potozenie pogtebiacza.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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5 | Zapomoca zestawu do gwintowania [40.3626] (tuleje cen-
trujgcg [40.3626.200] natozy¢ na gwintownik [40.3626.100])
gwintowac¢ otwdr pod Srube zespalajgcg na odpowiednig gtebo-
kos¢ (koniec tulei centrujgcej winien wskazywac liczbe odpowia-
dajgcg diugosci Sruby zespalajgcej).

Wykreci¢ zestaw do gwintowania z otworu zwracajac uwage,
by nie przemie$ci¢ szpilki prowadzace;.

40.3627.300

40.3627.400
= :

sruba zengaIa';;ca

4 | Zapomoca napedu elektrycznego wykonac wczesniej przy-

gotowanym narzedziem zespolonym (wiertto + pogfebiacz)

otwér w kosci. Wiercenie prowadzi¢ do momentu, gdy ostrza stoz-
kowej czesci pogiebiacza zagtebig sie w kos¢ korowa.

Usung¢ narzedzie zespolone z otworu zwracajgc uwage, by nie
przemiescic szpilki prowadzacej.

40.3626

E) Przygotowaé zestaw do wkrecania $ruby zespalajgcej:

e na tuleje klucza kaniulowanego [40.3627.100] nasungc¢ tuleje
centrujgcag duzg [40.3627.200],

o w tuleje prowadzaca [40.3627.400] wiozy¢ Srube przediuzajgca
[40.3627.300], a nastepnie nakrecic na jej zakoriczenie wybrang
wczesniej Srube zespalajgca.

Tak przygotowany zestaw wiozy¢ w otwor w tulei klucza kaniulo-
wanego zwracajgc uwage, by sptaszczenie na $rubie weszto w od-
powiednie sptaszczenie w tulei klucza. Koniec sruby powinien byc¢
w tym momencie widoczny w otworze kontrolnym w tulei klucza.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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7 | Zapomocg zestawu do wkrecania sruby wkreci¢ $rube ze-

spalajaca w przygotowany wczesniej otwdr kosci udowe;j.
Wkrecanie Sruby zakonczy¢ w momencie, gdy znak ,,0” na tulei
klucza kaniulowanego osiggnie koniec tulei centrujgcej. Rekojes¢
klucza nalezy na koniec ustawic¢ w ptaszczyznie pokrywajacej sie
z osig gtéwng kosci udowej. Zapewni to poprawne potozenie sruby
zespalajgcej i utatwi wprowadzenie ptytki ustalajgcej. Potozenie
konca Sruby zespalajgcej mozna obserwowac poprzez wyciecie

w tulei centrujgcej i otwor w kluczu.

Usuna¢ klucz kaniulowany.

Podziatka naniesiona na kluczu moze postuzy¢ do okre-
slenia glebokosci wkrecenia sruby zespalajacej w przy-

padku stosowania kompresji.

¢ AN 40.3627.300
8 | Poprzez tkwigcg w kosci tuleje prowadzacg nasungc na \u'\ ) 40.3657.400
Srube zespalajgcg wybrang biodrowg ptytke ustalajgca. ‘ﬁ ‘ S
Wykreci¢ Srube przedtuzajgcg i usungc¢ jg razem z tulejg i
prowadzgcg.

Usung¢ szpilke prowadzaca.

9

W otwor ptytki biodrowej wiozy¢ pobijak [40.3628] i uzywa- “! 40.3623 /
jac miotka [40.0286] dobi¢ biodrowa ptytke ustalajgcy tak,

by oparta sie o powierzchnige kosci.

‘s;l N 40.3628
1

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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11 )} W przypadku stosowania kompresji wprowadzi¢ do otworu
w szyjce ptytki przy uzyciu srubokreta [40.0320] sSrube

kompresyjna.

40.1871

12

10 ) Zaznaczy¢ na skorze punkty wejscia wkretow blokujgcych.
Po wykonaniu naciecia przechodzgcych przez zaznaczone
na skorze punkty w prowadnice wiertta &3,2/@5 [40.3703] wpro-
wadzi¢ wiertto &3,2 [40.0614] i wierci¢ otwory pod wkrety kostne
przez odpowiednie otwory w ptytce biodrowej. Za pomoca miarki
[40.2665] ustali¢ dtugosci wkretéw. Wkreci¢ przy uzyciu Srubo-
kreta [40.0320] wkrety korowe, mocujgc tym samym ptytke bio-
drowa do trzonu kosci udowe;.

40.0320

12 )} W przypadku potrzeby stabilizacji potozonych przy$rodko-
wo odtamow kostnych nalezy do zespolenia uzy¢ wkreta
kaniulowanego. W tym celu w odpowiedni otwér w ptytce wpro-
wadzi¢ gwozdz Kirschnera @1,1x170 [40.1871] a nastepnie pro-
wadzac po nim wkreci¢ wkret kaniulowany @5.

Usung¢ gwézdz Kirschnera.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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Usuwanie stabilizatora DSB

13 ) W otwor tulei klucza kaniulowanego [40.3627.100] wtozy¢
Srube do usuwania Sruby zespalajgcej [40.3629], nastepnie
tak potgczonym zestawem wkreci¢ koncoéwke sruby w gwintowany
otwdr w Srubie zespalajgcej az do oporu i wykreci¢ Srube zespa-
lajaca. Usunagé rowniez wszystkie wkrety kostne.
W przypadku wystgpienia trudnosci zwigzanych z usunigciem
Sruby, nalezy najpierw wierttem trepanacyjnym usung¢ tkanke
kostng utrudniajacg wykrecenie $ruby (zachowac lewy kierunek
obrotow wiertta).

40.3627.100
40.3629

IV. DYNAMICZNY STABILIZATOR KLYKCIOWY - TECHNIKA OPERACYJNA

A Przed przystapieniem do zabiegu operacyjnego nalezy nastawi¢ ztamanie i zespoli¢ je przy uzyciu drutéw Kirschnera.

40.3705

15 ) Na tkwigcg w kosci szpilke natozy¢ przymiar [40.3624] az
do jego oparcia sie o kos¢ korowg, a nastepnie odczytac
warto$¢ wskazang na przymiarze przez koniec szpilki. Przygoto-
wac odpowiednig Srube zespalajgca. Jej dlugos¢ powinna byé
mniejsza od odczytanej gtebokosci o okoto 10mm.

lezy zmniejszy¢ dtugos¢ sruby zespalajacej o wielkos¢

2 W przypadku, gdy zamierza si¢ stosowa¢ kompresje na-
planowanej kompresiji.

14 ) Po wykonaniu naciecia tkanek miekkich operowanej kon-
czyny i przygotowaniu dojscia ustawic¢ celownik [40.3705]
w odpowiednim miejscu koéci udowej a przy pomocy napedu
elektrycznego wprowadzi¢ szpilke prowadzaca [40.3623].
Nalezy wkrecac jg do momentu, gdy jej wierzchotek przebije war-
stwe korowa na kiykciu przysrodkowym.
Usung¢ celownik.

Uzywac¢ wytacznie szpilek prowadzacych o diugosci
230 mm!

40.3624

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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40.3706

nakretka

17 | Za pomoca napedu elektrycznego wykonac wczesniej przy-
‘ gotowanym narzedziem zespolonym (wiertto + pogtebiacz)
otwér w kosci. Wiercenie prowadzi¢ do momentu, gdy czotowa
powierzchnia korpusu pogtebiacza dotknie kosci korowe;.
Usuna¢ narzedzie zespolone z otworu zwracajac uwage, by nie
przemiescic szpilki prowadzace;.

16 ) Przygotowac narzedzie zespolone, w tym celu w zalezno$ci
od wybranej wielko$ci ptytki ustalajgcej, na wiertto [40.3625]
zatozy¢ pogtebiacz ktykciowy [40.3706].

A‘ Wiertto wkladac strong chwytowa w otwor w pogtebiaczu.

Ustawi¢ odpowiednig gtebokos$¢ wiercenia. Ostatnia liczba wi-
doczna na podziatce wiertta po zatozeniu pogtebiacza (po stro-
nie chwytowej wiertfa), powinna odpowiadaé¢ diugosci wybranej
Sruby (np. 100-10=90). Dokreci¢ nakretke blokujacg potozenie
pogtebiacza.

18 ) Za pomoca zestawu do gwintowania [40.3626] (tuleje cen-
trujgcg [40.3626.200] natozy¢ na gwintownik [40.3626.100])
gwintowac otwér pod Srube zespalajgcg na odpowiednig gtebo-
kos¢ (koniec tulei centrujgcej winien wskazywac liczbe odpowia-
dajgcg dfugosci Sruby zespalajgcej).
Wykreci¢ zestaw do gwintowania z otworu zwracajgc uwage,
by nie przemies$ci¢ szpilki prowadzacej.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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40.3627.300 19) Przygotowac zestaw do wkrecania sruby zespalajgcej:
A Sosess
40.3627.400 e na tuleje klucza kaniulowanego [40.3627.100] nasungc tuleje

centrujgcag duzg [40.3627.200],

- ]

sruba zespalajgca o w tuleje prowadzaca [40.3627.400] wiozyé srube przedtuzaja-
m cg [40.3627.300], a nastepnie nakrecic na jej zakonczenie wy-

19 brang wczesniej Srube zespalajgcg. Tak przygotowany zestaw
wiozy¢ w otwor w tulei klucza kaniulowanego zwracajgc uwage,

by sptaszczenie na $rubie weszto w odpowiednie sptaszczenie

w tulei klucza. Koniec sruby powinien by¢ w tym momencie wi-
doczny w otworze kontrolnym w tulei klucza.

"

100

20 ) Za pomoca zestawu do wkrecania Sruby wkreci¢ Srube zespalajgcg w przygotowany wczesniej otwér kosci
udowej. Wkrecanie $ruby zakonczy¢ w momencie, gdy znak ,,0” na tulei klucza kaniulowanego osiggnie
koniec tulei centrujgcej. Rekojesc¢ klucza nalezy na koniec ustawi¢ w ptaszczyZznie pokrywajgcej sie z osig gtéwng
kosci udowej. Zapewni to poprawne potozenie sruby zespalajgcej i utatwi wprowadzenie ptytki ustalajgcej. Poto-
zenie konca $ruby zespalajgcej mozna obserwowacé poprzez wyciecie w tulei centrujgcej i otwor w kluczu.
Usung¢ klucz kaniulowany.

Podziatka naniesiona na kluczu moze postuzy¢ do okreslenia gtebokosci wkrecenia sruby zespalajacej
w przypadku stosowania kompresiji.

21 ) Poprzez tkwigcg w kosci tuleje prowadzacg nasungé na
. Srube zespalajgcg wybrang ktykciowag ptytke ustalajgca.
Wykreci¢ Srube przedtuzajgcg i usungc jg razem z tulejg
prowadzgcg.
Usung¢ szpilke prowadzaca.

40.3027.300 | |
40.3623 40.3027.400 | | ‘.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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22 ) W otwor ptytki ktykciowej wiozy¢ pobijak [40.3628] i uzy-
‘ wajgc miotka [40.0286] dobic kiykciowg ptytke ustalajgcg
tak, by oparta sie o powierzchnie kosci.

40.0286

23 ) Zaznaczy¢ na skérze punkty wejscia wkretow kostnych.
(Dwa otwory blizsze szyjki ptytki ktykciowej przeznaczone

s do wkretéw gabczastych @6,5, pozostate do wkretéw korowych
@4,5). Po wykonaniu naciecia przechodzacych przez zaznaczone
na skorze punkty w prowadnice wiertta @3,2/@5 [40.3703] wpro- \
wadzi¢ wiertto @3,2 [40.0614] i wierci¢ otwory pod wkrety ggb- 40.3703
czaste przez dwa otwory blizsze w ptytce ktykciowe;. \
W przypadku stosowania wkretow ggbczastych trzonowych wyko-
nany otwor poszerzy¢ na odpowiednig glgebokos$¢ wierttem 4,5
[40.0615]. Przez pozostate otwory ptytki, wykorzystujgc prowad- \ Y %3)
nice wiertta @3,2/05 [40.3703] wywiercic¢ wierttem @3,2 [40.0614] 40.0614
otwory pod wkrety korowe.
Za pomoca miarki [40.2665] ustali¢ dlugosci wkretow.
Wkreci¢ przy uzyciu srubokreta [40.0320] wkrety koro-
we i ggbczaste, mocujgc tym samym ptytke ktykciowg do
trzonu kosci udowe;.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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24 ) W przypadku stosowania kompresji wprowadzi¢ do otworu
w szyjce ptytki przy uzyciu $rubokreta [40.0320] Srube
kompresyjna.

40.0320

Usuwanie stabilizatora DSK

25 )} W otwor tulei klucza kaniulowanego [40.3627.100] wtozy¢
Srube do usuwania $ruby zespalajgcej [40.3629], nastepnie

tak potgczonym zestawem wkreci¢ koncowke Sruby w gwintowany ‘
otwér w Srubie zespalajgcej az do oporu i wykreci¢ Srube zespa- ‘
lajgcg. Usungé rowniez wszystkie wkrety kostne
W przypadku wystgpienia trudnosci zwigzanych z usu- ‘x
nieciem $ruby, nalezy najpierw wierttem trepanacyj-
nym usungc¢ tkanke kostng utrudniajgcg wykrecenie
Sruby (zachowac lewy kierunek obrotéw wiertta).

\40.3629

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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