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IMPLANTY

I. IMPLANTY DO METODY WSTECZNEJ (ODKOLANOWEUJ)

(I

W

% Nr katalogowy, Catalogue no., KatanoxHbiin Ne.
STAL, Steel, Ctanb TYTAN, Titanium, TutaH
L a9 210 a1 12 13 14 a9 210 a1 12 213 14
160 |1.2371.160]1.2123.160{1.2124.1601.2125.160|1.2126.160|1.2127.160|3.2371.1603.2123.160[3.2124.160[3.2125.160|3.2126.160|3.2127.160|
170]1.2371.170]1.2123.170[1.2124.170{1.2125.170|1.2126.1701.2127.170|3.2371.1703.2123.170[3.2124.170|3.2125.170|3.2126.170|3.2127.170]
180]1.2371.180]1.2123.180]1.2124.1801.2125.180|1.2126.180]1.2127.180|3.2371.180]3.2123.180[3.2124.180[3.2125.180|3.2126.180|3.2127.180)
‘n 190 [1.2371.190|1.2123.190]1.2124.1901.2125.190|1.2126.1901.2127.190|3.2371.1903.2123.190|3.2124.190[3.2125.190|3.2126.190|3.2127.190]
St 2001.2371.200|1.2123.200]1.2124.200}1.2125.200[1.2126.200{1.2127.200]3.2371.200|3.2123.200[3.2124.200[3.2125.2003.2126.200/3.2127.200
Stal, Steel, Ctans 210]1.2371.210]1.2123.210{1.2124.210]1.2125.210]1.2126.210]1.2127.2103.2371.210|3.2123.210[3.2124.210|3.2125.210|3.2126.210[3.2127.210
1.1654.016 -100 220 [1.2371.220[1.2123.220|1.2124.220|1.2125.220[1.2126.220|1.2127.220|3.2371.220|3.2123.220[3.2124.220|3.2125.220[3.2126.220[3.2127.220
Tytan, Titanium, TuTan 230(1.2371.230|1.2123.230|1.2124.230|1.2125.230{1.2126.230|1.2127.230[3.2371.230|3.2123.230|3.2124.2303.2125.230[3.2126.230[3.2127.230
3.1654.016 -100 240]1.2371.240|1.2123.2401.2124.240]1.2125.240]1.2126.240]1.2127.2403.2371.240|3.2123.2403.2124.240|3.2125.240|3.2126.240[3.2127.240
250(1.2371.250(1.2123.250|1.2124.250[1.2125.250|1.2126.250|1.2127.250|3.2371.250|3.2123.250|3.2124.2503.2125.2503.2126.250[3.2127.250
S ll 260 [1.2371.2601.2123.260|1.2124.260[1.2125.260{1.2126.260|1.2127.260[3.2371.260|3.2123.260|3.2124.2603.2125.260[3.2126.260[3.2127.260
270|1.2371.270|1.2123.270|1.2124.270|1.2125.270f1.2126.270|1.2127.270[3.2371.270|3.2123.270|3.2124.2703.2125.270|3.2126.270[3.2127.270
2801.2371.280|1.2123.280|1.2124.280|1.2125.280|1.2126.280|1.2127.280|3.2371.280|3.2123.280|3.2124.2803.2125.2803.2126.280[3.2127.280
2901.2371.290|1.2123.290|1.2124.290[1.2125.290{1.2126.290|1.2127.290[3.2371.290|3.2123.290|3.2124.2903.2125.290[3.2126.290[3.2127.290
3001.2371.300|1.2123.300|1.2124.300|1.2125.300]1.2126.300|1.2127.300|3.2371.300f3.2123.300|3.2124.300|3.2125.300|3.2126.300]3.2127.300
310[1.2371.310[1.2123.310|1.2124.310|1.2125.3101.2126.310|1.2127.310|3.2371.310[3.2123.310|3.2124.310|3.2125.310[3.2126.3103.2127.31(
320[1.2371.320]1.2123.320|1.2124.320|1.2125.320[1.2126.320{1.2127.320|3.2371.320[3.2123.320|3.2124.320|3.2125.320[3.2126.3203.2127.320
330[1.2371.330|1.2123.330|1.2124.330|1.2125.330]1.2126.330|1.2127.330|3.2371.330[3.2123.330|3.2124.330|3.2125.330|3.2126.330|3.2127.330)
340[1.2371.340|1.2123.340|1.2124.340|1.2125.340[1.2126.340|1.2127.340|3.2371.340[3.2123.340|3.2124.340|3.2125.340|3.2126.3403.2127.340
3501.2371.350|1.2123.350|1.2124.350|1.2125.350[1.2126.350{1.2127.350|3.2371.350[3.2123.350|3.2124.350|3.2125.350/3.2126.3503.2127.350)
360 1.2371.360|1.2123.360|1.2124.360|1.2125.360]1.2126.360| 1.2127.360|3.2371.360[3.2123.360|3.2124.360|3.2125.360|3.2126.3603.2127.360)
370[1.2371.370|1.2123.370|1.2124.370|1.2125.370[1.2126.370|1.2127.370|3.2371.370[3.2123.370|3.2124.370|3.2125.370|3.2126.3703.2127.370
380[1.2371.380|1.2123.380|1.2124.380|1.2125.380[1.2126.380| 1.2127.380|3.2371.380[3.2123.380|3.2124.380|3.2125.380/3.2126.3803.2127.380)
% 390 1.2371.390|1.2123.390|1.2124.390|1.2125.390]1.2126.390| 1.2127.390|3.2371.390f3.2123.390|3.2124.390|3.2125.390|3.2126.3903.2127.390)
4001.2371.400|1.2123.400|1.2124.400|1.2125.400|1.2126.400|1.2127.400|3.2371.400|3.2123.400|3.2124.4003.2125.400[3.2126.400[3.2127.400
. 410(1.2371.4101.2123.410|1.2124.410[1.2125.410[1.2126.410|1.2127.410[3.2371.410|3.2123.4103.2124.410[3.2125.410[3.2126.410[3.2127.410
@8+19 4201.2371.420|1.2123.420|1.2124.420|1.2125.420{1.2126.420|1.2127.420[3.2371.420|3.2123.420|3.2124.4203.2125.420|3.2126.420[3.2127.420
4301.2371.430|1.2123.430|1.2124.430|1.2125.430|1.2126.430|1.2127.430[3.2371.430|3.2123.430|3.2124.4303.2125.430[3.2126.430[3.2127.430
4401.2371.440|1.2123.440|1.2124.440[1.2125.440(1.2126.440|1.2127.440[3.2371.440|3.2123.440|3.2124.440[3.2125.440[3.2126.440[3.2127.440
A
ZESTAW BLOKUJACY BLOCKING SET BIIOKUPYIOLLUIA HABOP Susmm.
Stal, Steel, Ctanb
1.1654.016 -100
W o o — o Tytan, Titanium, Tutan
3.1654.016 -100
ST
?%12"13(;6396,5(5:8‘_”(‘)’90 Komplet - Set - Komnnekt
Tytan, Titanium, TutaH ' B |
3.2109.050-090 L
—— 0O O= -
L Zakres STAL TYTAN
i e o 0 — i [mm] Range Steel, Ctanb | Titanium,Tutax
[unanasoH ]
50 | 50-65 [mm] 1.2109.050 3.2109.050
Stal. Steel. Crans 60 | 60-75[mm] 1.2109.060 3.2109.060
1.2104.002 Sruba zas$lepiajgca M10x1 ‘70 70-85 [mm] 1.2109.070 3.2109.070 @
o End cap M10x1 80 | 80-95[mm] 1.2109.080 3.2109.080
Tytan, Titanium, Tutax ‘g BuHT cnenoi M10x1
3.2104.002 90 | 90-105 [mm] | 1.2109.090 [ 3.2109.090 @8+19
% Nr katalogowy, Catalogue no., KatanoxHsiit Ne.
STAL, Steel, Ctanb TYTAN, Titanium, TutaH
L a9 210 211 313 214 a9 210 a1 212 13
160 |1.2369.1601.2123.160|1.2124.160|1.2126.160{1.2127.160|3.2369.160|3.2119.160[3.2120.160|3.2121.160|3.2122.160)
170{1.2369.170|1.2123.170|1.2124.170|1.2126.170{1.2127.170|3.2369.170|3.2119.170/3.2120.170|3.2121.170|3.2122.170
180 |1.2369.180|1.2123.1801.2124.180|1.2126.180{1.2127.180/3.2369.180|3.2119.180/3.2120.180|3.2121.180|3.2122.180)
190 [1.2369.190{1.2123.190|1.2124.190|1.2126.190[1.2127.190|3.2369.190|3.2119.190[3.2120.190|3.2121.190|3.2122.190|
200 1.2369.200]1.2123.200]1.2124.200|1.2126.200{1.2127.200|3.2369.200]3.2119.200{3.2120.200J3.2121.200|3.2122.200] Stal, Steel, Ctans
210[1.2369.210]1.2123.210|1.2124.210|1.2126.2101.2127.210|3.2369.210]3.2119.210[3.2120.210J3.2121.210J3.2122.210] 1.1654.030 -110
2201.2369.2201.2119.220/1.2120.220|1.2126.220|1.2127.220|3.2369.2203.2119.220[3.2120.220|3.2121.220|3.2122.220] Tytan, Titanium, Tutan
230[1.2369.230]1.2119.230/1.2120.230|1.2126.2301.2127.230|3.2369.230|3.2119.230[3.2120.230|3.2121.230|3.2122.230| 3.1654.030 -110
2401.2369.240]1.2119.240/1.2120.240|1.2126.2401.2127.240|3.2369.240|3.2119.2403.2120.240|3.2121.240|3.2122.240)
2501.2369.250]1.2119.250/1.2120.250|1.2126.2501.2127.250|3.2369.250|3.2119.2503.2120.250|3.2121.250|3.2122.250] AN
260 1.2369.260]1.2119.260/1.2120.260|1.2126.2601.2127.260|3.2369.260]3.2119.260[3.2120.260|3.2121.260|3.2126.260]
2701.2369.270|1.2119.270|1.2120.270|1.2126.2701.2127.270|3.2369.270|3.2119.2703.2120.270|3.2121.270|3.2122.270|
2801.2369.280]1.2119.280/1.2120.280|1.2126.2801.2127.280|3.2369.280|3.2119.280[3.2120.280|3.2121.280|3.2122.280]
2901.2369.290]1.2119.290/1.2120.290|1.2126.2901.2127.290|3.2369.290|3.2119.290[3.2120.290|3.2121.290|3.2122.290]
3001.2369.300]1.2119.300/1.2120.300|1.2126.3001.2127.300|3.2369.300]3.2119.300{3.2120.300J3.2121.300J3.2122.300] ’
310[1.2369.310[1.2119.310/1.2120.310[1.2121.310[1.2122.310|3.2369.310]3.2119.310[3.2120.310|3.2121.310|3.2122.310] Stal, Steel, Ctans r
320[1.2369.320]1.2119.320/1.2120.320|1.2121.3201.2122.320|3.2369.320|3.2119.320{3.2120.320|3.2121.320|3.2122.320] 1.2104.002
330[1.2369.330]1.2119.330/1.2120.330|1.2121.3301.2122.330|3.2369.330|3.2119.330{3.2120.330|3.2121.330|3.2122.330) Tytan, Titanium, Tatas !
340[1.2369.340[1.2119.340/1.2120.340[1.2121.3401.2122.340|3.2369.340|3.2119.340[3.2120.340|3.2121.340|3.2122.340) 30104.002
3501.2369.350]1.2119.350/1.2120.350|1.2121.3501.2122.350|3.2369.350|3.2119.350{3.2120.350|3.2121.350|3.2122.350] : Y
360 [1.2369.360]1.2119.360/1.2120.360|1.2121.3601.2122.360|3.2369.360]3.2119.360{3.2120.360|3.2121.360|3.2126.360] Sruba zaslepiajaca M10x1
370[1.2369.3701.2119.370/1.2120.370|1.2121.3701.2122.370|3.2369.370|3.2119.370[3.2120.370|3.2121.370|3.2122.370] Eﬂﬂfﬁﬁe“n”l% 10x1
380[1.2369.380]1.2119.380/1.2120.380|1.2121.3801.2122.380|3.2369.380]3.2119.380[3.2120.380|3.2121.380|3.2122.380] dostepne
390 1.2369.390]1.2119.390/1.2120.390|1.2121.3901.2122.390|3.2369.390]3.2119.390{3.2120.390J3.2121.390|3.2122.390] available
400[1.2369.4001.2119.4001.2120.400|1.2121.400|1.2122.400|3.2369.400|3.2119.400[3.2120.400|3.2121.400|3.2122.400
4101.2369.410{1.2119.410{1.2120.410[1.2121.410{1.2122.410|3.2369.410|3.2119.410[3.2120.410|3.2121.410|3.2122.410) AOCTYyMNHbIE % @
4201.2369.4201.2119.4201.2120.420[1.2121.420{1.2122.420|3.2369.420|3.2119.420|3.2120.420|3.2121.420|3.2122.420)
4301.2369.4301.2119.4301.2120.430|1.2121.430|1.2122.430|3.2369.430|3.2119.430[3.2120.430|3.2121.430|3.2122.430) @[mm] 8+19 8+19
440 [1.2369.4401.2119.4401.2120.440[1.2121.440{1.2122.440|3.2369.440|3.2119.440[3.2120.440|3.2121.440|3.2122.440) skok, pitch, war 1 mm
L [mm] [ 140+600 | 140+600
skok, pitch, war 5 mm
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INSTRUMENTARIUM

II. INSTRUMENTARIUM DO METODY WSTECZNEJ (ODKOLANOWEJ) mi R W

Do przeprowadzenia zespolenia odtaméw kosci udowej oraz usuniecia implantéw po zakohczonym okresie leczenia stuzy instru-
mentarium [40.3660]. Narzedzia wchodzace w sktad instrumentarium sg utozone na statywie i przykryte pokrywa, przez co utatwione

jest ich przechowywanie oraz transport na blok operacyjny.
W skfad instrumentarium wchodzg nastepujgce narzedzia:

Nr katalogowy
Lp.| No catalogue Nazwa Name HassaHnue Szt.
KatanoxHbiin Ne
1. | 40.3656 |Celownik dalszy D Distal target D LleneHanpaBuTenb avcTtanbHbIn [ 1
2. 40.3657 |Celownik blizszy Proximal target LleneHanpaBuTenb NpokcuMarbHbIi 1
3. | 40.3668 |Gwozdz Kirschnera @2/310 Kirschner wire ©@2/310 Cnuua KnpwHepa @2/310 4
4. 40.3658 |Sruba tgczaca M10x1 Connecting screw M10x1 BUWHT coeanHuTenbHbii M10x1 1
5. | 40.3662 |Prowadnica ochronna 11/9 Protective guide 11/9 Hanpasutenb-npotektop 11/9 2
6. 40.3614 |Prowadnica ochronna 9/6,5 Protective guide 9/6.5 Hanpasutens-npotektop 9/6,5 2
7. | 40.3615 |Prowadnica wiertta 6,5/3,5 Drill guide 6.5/3.5 MpoBogHuk ceepna 6,5/3,5 2
8. 40.3617 _|Trokar 6,5 Trocar 6.5 Tpoakap 6,5 1
9. | 40.3616 |Ustawiak 9/4,5 Set block 9/4.5 MHCTpyMeHT ycTaHoBOYHbIN 9/4,5 2
10.| 40.3696 |Prowadnica wiertta 6,5/4,5 Drill guide 6.5/4.5 [MpoBogHuk cBepna 6,5/4,5 1
11.| 40.3663 |Miarka gtebokosci Depth measure WN3meputens rny6uHsbl 1
12.| 40.3664 |Prowadnik sworznia Bolt guide HanpaBuTens Wnunbku 1
13.| 40.3665 |Whbijak-wybijak Impactor-extractor MMnakTop-aKkcTpakTop 1
14.| 40.3666 |tacznik M10x1/ M16 Connector M10x1/ M16 CoepuHutens M10x1/ M16 1
15.| 40.3667 |Pobijak Mallet Mpo6oviHnk 1
16.| 40.3619 |[Srubokret S3,5 Screwdriver S3.5 OtBepTka S3,5 2
17.| 40.3326 |Szydto kaniulowane “13” Cannulated awl “13” LLnno kaHonuposaHHoe “13” 1
18. ] 40.1374 |Miarka dlugosci wkretow Screw length measure V3amepuTenb AnvHbl BUHTOB 1
19.| 40.1344 [Celownik D Target D LleneHanpasuTtens anctanbHbin [ 1
20.| 40.1354 |Trokar krotki 7 Trocar short 7 Tpoakap KOpoTKuin 7 1
21.| 40.1358 |Prowadnica wiertta krétka 7/3,5 Short drill guide 7/3.5 HanpasuTenb cBepna kopotkuii 7/3,5 1
22.1 40.1361 |Klucz nasadowy S11 Socket wrench S11 Kntoy TopuoBbin S11 1
23.| 40.1351 |Uchwyt drutu prowadzacego Handle guide rod [lepxxaTenb HanpaBnswoLen MPOBOOKN 1
24.1 40.1389 |Drut prowadzacy 3,5/600 Guide rod 3.5/600 [NpoBonoka Hanpasnsowas 3,5/600 1
25.| 40.1348 |Prowadnica rurkowa Teflon pipe guide Tpy6ka-HanpaBuTenb 1
26.| 40.5330 |Wiertto ze skalg @3,5/250 Drill with scale @3.5/250 CBeprio ¢ nsmeputensHon Lwkanon @3,5/250 2
27.| 40.5334 |Wiertto ze skalg @4,5/300 Drill with scale @4.5/300 Csepro ¢ nameputensHou wkanow @4,5/300 1
28.| 40.5335 |Wiertto ze skalg @6,5/300 Drill with scale ©@6.5/300 Csepno ¢ nameputenbHom wkanow @6,5/300 1
29.| 40.3659 |Statyw Stand MoacTtaBka 1

40.3660

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
tel. +48 85 713-13-20+25 fax +48 85 713-13-19 e-mail: chm@chm.eu




INSTRUMENTARIUM

1. Celownik dalszy [40.3656]

2. Celownik blizszy [40.3657]

3. Drut Kirschnera @2/310 mm [40.3668]

4. Sruba taczaca M10x1 [40.3658]

—— ]

5. Prowadnica ochronna @11/@9/123 mm [40.3662]

—l)

6. Prowadnica ochronna @9/@6,5 [40.3614]

——— ——————"

7. Prowadnica wiertta @6,5/@3,5 [40.3615]

————

8. Trokar 6,5 [40.3617]

9. Ustawiak @9/ @4,5 [40.3616]

S | ) ¥

10. Prowadnica wiertta @6,5/ @4,5 [40.3696]

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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INSTRUMENTARIUM

11. Miarka gtebokosci [40.3663]

————

12. Prowadnik sworznia [40.3664]

13. Whijak-wybijak [40.3665]

Em—————

14. Lacznik M10x1/ M16 [40.3666]

15. Pobijak [40.3667]

e

16. Srubokret S3,5 [40.3619]

¥

__"-"_"'f'——-_—_.____
(*————_nm-'nw.;"--—_ L)

17. Szydto kaniulowane [40.3326]

18. Miarka dtugosci wkretéw [40.1374]

19. Celownik [40.1344]

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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B

20. Trokar krotki @7 [40.1354]

S —

21. Prowadnica wiertta @7/ &3,5 [40.1358]

22. Klucz nasadowy S11 [40.1361]

23. Uchwyt drutu prowadzacego [40.1351]

e —
24. Drut prowadzacy @3.5x600 mm [40.1389]

R e

25. Prowadnica rurkowa [40.1348]

27. Wiertto ze skalg @4,5/300 mm [40.5334]

28. Wiertto ze skalg @6,5/300 mm [40.5335]

29. Statyw [40.3659]
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lll. TECHNIKA OPERACYJNA-METODA WSTECZNA (ODKOLANOWA)
lll.1. WSTEP

Gwozdziowanie wsteczne kosci udowej pozwala na zespolenie srédszpikowe ztaman potozonych powyzej stawu kolanowego (do
20 cm od dalszego jej konca) oraz zespolenie wieloodtamowego ztamania ktykcia. Gwozdz wsteczny moze byé uzyty réwniez
w przypadku, gdy w odcinku blizszym kosci udowej zastosowano endoproteze biodrowg lub inny implant.

CHARFIX system przewiduje gwozdzie udowe wsteczne o rozmiarach:
« $rednicy 10, 11, 12 mm i dtugosci 160-440 mm.

Do blokowania gwozdzi w czesci dalszej (przy kolanie), w zaleznosci od typu ztamania kosci, stosuje sie:
* 2 (dwa) wkrety blokujgce ©6,5 mm, lub
* 2 (dwa) zestawy blokujgce

Przewidziano pie¢ wielkosci zestawéw blokujgcych:
» 50 o zakresie regulacji 50-65 mm

» 60 o zakresie regulacji 60-75 mm

* 70 o zakresie regulacji 70-85 mm

» 80 o zakresie regulacji 80-95 mm

» 90 o zakresie regulacji 90-105 mm.

Zestaw blokujgcy sktada sie ze sworznia, dwdch podktadek i Sruby blokujgce;j.
Do blokowania gwozdzia w odcinku blizszym stosuje sie wkrety blokujgce.
Gwézdz uwzglednia anatomie kosci udowej-w odcinku dalszym jest odgiety o kat 5 stopni.

Kazdy zabieg operacyjny musi by¢ precyzyjnie zaplanowany.

W celu doktadnego okreslenia ztaman kosci i rozmiaru gwozdzia (Srednica i dfugo$c), jaki nalezy zastosowac¢ do implantacji-koniecz-
ne jest wykonanie przed zabiegiem odpowiednich zdje¢ RTG.

Zabieg nalezy przeprowadzi¢ na stole operacyjnym przy utozeniu chorego na plecach, po zatozeniu opaski uciskowej i zgieciu kon-
czyny dolnej w kolanie do 90°.

Gwozdziowanie moze by¢ przeprowadzone bez rozwiercania jamy szpikowej lub po jej rozwierceniu.

W obu przypadkach szeroko$¢ jamy szpikowej musi by¢ wieksza od $rednicy uzytego gwozdzia; w przypadku rozwiercanej jamy
szpikowej nalezy jg rozwierci¢ wzdtuz dtugiej osi jamy szpikowej na wymiar o 1,5-2 mm wigkszy od Srednicy gwozdzia. W obu przy-
padkach przygotowania jamy szpikowej do wprowadzenia gwozdzia (nie rozwiercana lub rozwiercana) w odcinku od kolana nalezy
poszerzy¢ kanat rozwiertakiem @13 mm na gtebokos¢ okoto 6 cm (Srednica gwozdzia w odcinku dystalnym wynosi 12 mm).

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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Ponizszy opis obejmuje najwazniejsze etapy postepowania podczas implantacji gwozdzi $srédszpikowych blokowanych udo-
wych-nie stanowi jednak szczegétowej instrukcji postepowania. Lekarz decyduje o wyborze techniki operacyjnej i jej zastoso-
@ waniu w kazdym indywidualnym przypadku.

Na podstawie zdjecia ztamania kosci udowej oraz zdjecia zdrowej kosci udowej (drugiej) lekarz ustala dlugos¢ i Srednice gwoz-
dzia.

lll.2. PRZYGOTOWANIE JAMY SZPIKOWEJ DO WPROWADZENIA GWOZDZIA

U Wykonac¢ naciecie tkanek nad srodkiem wigzadta rzepki lub po jego stronie przy-
Srodkowe;.

Odstonic¢ okolice miedzyktykciowg (rozwtéknic¢ wigzadto podtuzne lub odsungc w strone
boczng). Zaznaczy¢ na kosci punkt wejscia gwézdzia Kirschnera.
Przebi¢ warstwe korowg i wprowadzi¢ do jamy szpikowej gwozdz Kirschnera
@2/310 mm [40.3668].
Prawidtowo wprowadzony gwézdz-stanowi przedtuzenie dtugiej osi jamy szpikowe;.
Czynnos¢ nalezy wykonywac pod kontrolg aparatu RTG z torem wizyjnym.
Gwa6zdz Kirschnera stanowi prowadnice dla szydta kaniulowanego.
Gwo6zdz Kirschnera stuzy do jednorazowego uzytku.

g) Przy uzyciu szydta kaniulowanego [40.3326] otworzy¢ jame
szpikowg na gtebokos¢ okoto 6 cm.

Wyja¢ szydto i gwdzdz Kirschnera.

:_5) W otwér jamy szpikowej wprowadzi¢ prowadnice rozwiertaka gietkiego az jego
koncowka osiggnie przynasade blizszg kosci udowe;.

W przypadku stosowania, rozwiercania jamy szpikowej, nalezy rozwierca¢ jg stopnio-
wo rozwiertakami co 0,5 mm do uzyskania otworu wigkszego o 1,5+2 mm od $rednicy
gwozdzia udowego, na gtebokos$¢ nie mniejsza niz jego dtugosé.
W obu przypadkach, gdy jama szpikowa nie jest rozwiercana lub zostata rozwiercona,
w odcinku dalszym kanat nalezy rozwierci¢ rozwiertakiem o $rednicy @13 mm na gte-
boko$¢ okoto 6 cm.

Usungc rozwiertak gietki.

Powyzszy opis nie stanowi szczegofowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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padku, gdy jama szpikowa nie jest rozwiercana nalezy w etapie 3 rozwierci¢ kanat w odcinku dalszym rozwiertakiem @13 na

ﬁ UWAGA! Etapy 4 i 5, obejmuja czynnosci zwigzane z przygotowaniem do gwozdziowania z rozwiercang jama szpikowa. W przy-
gtebokos¢ okoto 6 cm i przejs¢ bezposrednio do etapu 6, pomijajac etapy 4 i 5.

f) Na pozostawiong prowadnice rozwiertaka gietkiego wprowa-
dzi¢ do jamy szpikowej prowadnice rurkowg [40.1348] (biata
rurka teflonowa).

Wyjaé prowadnice rozwiertaka.

5 ) Drut prowadzacy [40.1389] zamocowa¢ w uchwycie
[40.1351] i wprowadzi¢ do prowadnicy rurkowej az jego kon-
céwka osiggnie przynasade blizszg kosci udowe;j.

Zdjac¢ z drutu prowadzgcego uchwyt [40.1351].
Wyjaé prowadnice rurkowg [40.1348].

9) Usung¢ rozwiertak razem z prowadnicg. Drut prowadzacy

[40.1389] zamocowaé w uchwycie [40.1351] i cato$¢ wpro-

wadzi¢ do jamy szpikowej az jego koncéwka osiggnie przynasade
blizszg kosci udowe;j.

Zdjac¢ z drutu prowadzgcego uchwyt [40.1351].

Er———=

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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l1.3. MONTAZ GWOZDZIA DO CELOWNIKA, WPROWADZANIE GWOZDZIA DO JAMY SZPIKOWEJ

U Do celownika dalszego [40.3656] zamocowaé za pomocg
nakretki kotnierzowej, ktéra stanowi jego integralng czesé-ce-
lownik blizszy [40.3657].

WAZNE! Do zabiegu na prawej koniczynie celowniki nalezy

zmontowac¢ w ten sposob, aby napisy >RIGHT< umieszczo-
ne na obu celownikach byly w jednej ptaszczyznie odczytu
(pokrywaty sig); do zabiegu na lewej konczynie musza by¢
zgodne napisy >LEFT< na obu celownikach.

Srubg taczaca [40.3658], za pomocy klucza nasadowego [40.1361]
przymocowac¢ gwozdz do celownika [40.3656].

Za pomocg 2 ustawiakéw [40.3616] ustawi¢ suwak celownika bliz-
szego do otwordow blokujgcych gwozdzia w odcinku blizszym.
Zablokowac¢ suwak celownika za pomocg $rubokretu [40.3619].

celownika blizszego-ustawiaki swobodnie trafiajg w otwo-

é SPRAWDZIC! Prawidtowo ustawiony i zablokowany suwak
ry gwozdzia.

Wyja¢ ustawiaki z suwaka celownika.
Odtaczy¢ od celownika dalszego celownik blizszy.

y Celownik dalszy [40.3656], do ktorego przymocowany jest
gwozdz, potgczy¢ z wbijakiem-wybijakiem [40.3665] (nakre-

ci¢ wbijak na tuleje prowadnicy celownika).
Po uprzednio umieszczonym w jamie szpikowej drucie prowa-
dzgcym [40.1389] wprowadzi¢ do jamy szpikowej gwozdz s$rod-
szpikowy.
Wbi¢ (reponujgc) gwdzdz do jamy szpikowej na wiasciwa gtebokosé
za pomocg pobijaka [40.3667].

Odkreci¢ wbijak od celownika, usunag¢ drut prowadzacy.

Powyzszy opis nie stanowi szczegotowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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lll.4. BLOKOWANIE GWOZDZIA W ODCINKU DALSZYM

\9) W otwor celownika potozonego najbardziej dystalnie, wpro-
wadzi¢ prowadnice ochronne [40.3662] i [40.3614] oraz tro-
kar [40.3617].

Zaznaczy¢ na skérze punkt, przez ktéry nalezy wykonac naciecie
tkanek miekkich. Prowadnice ochronne z trokarem zagtebi¢ w wyko-
nane naciecie tak, aby ich konce oparty sie o warstwe korowg kosci.
Trokarem zaznaczy¢ punkt w ktérym nalezy wykona¢ kanat pod
wkret blokujacy.

Usung¢ trokar.

Prowadnice ochronne [40.3662] i [40.3614], pozostawi¢ w otworze
celownika.

1.4.1. OPCJA I: Blokowanie wkretem

10 ) W prowadnice ochronne wprowadzi¢ prowadnice wiertta
4,5 mm [40.3696].
Przy pomocy wiertarki, prowadzac wiertto @4,5/300 mm [40.5334]
w prowadnicy, wykonaé otwér pod wkret blokujgcy.Skala na wiertle
wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

Czynnos¢ wiercenia otworu kontrolowac przy pomocy toru
‘ wizyjnego RTG.

Skala na wiertle wskazuje dtugos$¢ elementu blokujgcego.

Usung¢: wiertto, prowadnice wiertta [40.3696], prowadnice ochron-
ng [40.3614].

Prowadnice ochronng [40.3662] pozostawi¢ w otworze celownika.

1_1) Przez prowadnice ochronng wprowadzi¢ w wywiercony w ko-
. Sci otwor miarke [40.3663] az zaczep koncowki pomiarowej
osiggnie ptaszczyzne “wyjscia” otworu. Na skali miarki odczyta¢
dtugos$c¢ wkretu blokujgcego, jaki nalezy uzyc.
Podczas pomiaru koncéwka prowadnicy powinna opierac sie o war-
stwe korowg kosci udowe;.

Usung¢ miarke gtebokosci.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

12 ) Koncowke srubokretu [40.3619] wtozy¢ w gniazdo 6-kgtne
okreslonego wkretu blokujgcego. Nastepnie tak potgczony
uktad wprowadzi¢ w otwér prowadnicy ochronnej. Wkret blokujgcy
wkreci¢ w uprzednio wywiercony otwér w kosci, az gtowa wkretu
osiggnie warstwe korowa kosci (rysa na obwodzie trzonu $rubokre-
tu pokryje sie z ptaszczyzng zakonczenia prowadnicy ochronneyj ).

Usung¢ srubokret i prowadnice ochronng.

Do blokowania gwozdzia w odcinku dalszym stuzg wkrety blokujgce
o $rednicy 6,5 mm.

W celu zablokowania gwozdzia w drugim otworze odcin-
ka dalszego, nalezy powtérzy¢ czynnosci wg etapow 9-12.

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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11.4.2. OPCJA lI: Blokowanie zestawem blokujacym (sworzen-2 podktadki-wkret blokujgcy)

13 ) W otworze celownika znajdujg sie: prowadnica ochronna [40.3662] i pro-
wadnica wiertta [40.3614]. Przy pomocy wiertarki, prowadzac wiertto

@6,5/300 mm [40.5335] w prowadnicy, wykonac otwor (kanaf) w kosci przelotowo.

Skala na wiertle wskazuje dtugos$¢ elementu blokujacego.

Czynnos¢ wiercenia otworu kontrolowaé¢ przy pomocy toru wizyjnego

RTG.

Pod kontrola aparatu RTG wykona¢ nacigcie tkanek migkkich w punkcie
wyjs$cia wiertta.

Usung¢ wiertto oraz prowadnice wiertta [40.3614].
Prowadnice ochronng [40.3662] pozostawi¢ w celowniku.

14 ) Przez prowadnice ochronng, wprowadzi¢ w wywiercony w kosci otwor
miarke [40.3663], na gtebokos¢ osiggniecia przez zaczep koncéwki pomia-

rowej ptaszczyzny “wyjscia” otworu.
Wskazanie na skali miarki zmniejszone o 10, okresla parametr (grubosc kosci),
wg ktérego nalezy dobra¢ rozmiar zestawu blokujgcego. Okreslony parametr musi
by¢ zawarty w przedziale regulacji dobieranego zestawu blokujgcego, np. przy
wskazaniu “75” parametr wyniesie "65”-nalezy uzy¢ zestaw blokujgcy o wielkosci
nominalnej 60 o zakresie regulacji 60-75mm. Podczas pomiaru koncoéwka pro-
wadnicy ochronnej powinna opierac sie o warstwe korowg kosci.
Usung¢ miarke gtebokosci.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

prowadnik sworznia [40.3664]. Na koncowce prowad-
powinien by¢é nakrecony pilot [40.3664.1], ktory stanowi integralng czes¢ prowadnika.

Prowadnik przesung¢ przez uprzednio wykonany otwor w Kkosci (koncéwka prowadnika musi znalez¢ sie na zewnagtrz

kanatu). Od prowadnika odkrecic pilot. Na sworzen (implant) natozy¢ podktadke (implant) i za pomocg Srubokretu [40.3619]

nakrecic¢ na koncowke prowadnika. Wprowadzi¢ sworzen do otworu w kosci (gfowa sworznia przez podktadke powinna przylegac do

warstwy korowej koSci).

Prowadnik wykreci¢ ze sworznia i usung¢ z prowadnicy ochronne;.

Prowadnice ochronng [40.3662] pozostawi¢ w otworze celownika.

15) W prowadnice ochronng wprowadzic¢
nika

1(5) W gniazdo szes$ciokatne s$ruby blokujacej (implant) = wiozy¢ Srubokret [40.3619] (w zestawie wystepujg 2 Srubokre-
ty) i wprowadzi¢ do prowadnicy ochronnej. Na $rube blokujgcg, po wysunieciu jej z prowadnicy, natozy¢ podktadke
(implant). Srube blokujgca wkrecié w gniazdo gwintowane sworznia. (Dociskaé sworzeri $rubokretem uniemozliwiajac jego przesu-
niecie sie). Do zablokowania zespotu blokujgcego (sworzen-2 podktadki-wkret blokujgcy) nalezy uzy¢ dwoch srubokretow.
Usungc $rubokrety oraz prowadnice ochronng.

& W celu zablokowania gwozdzia w drugim otworze odcinka dalszego, nalezy powtérzy¢ czynnosci wg etapow 13-16.

Powyzszy opis nie stanowi szczegotowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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l1.5. BLOKOWANIE GWOZDZIA W ODCINKU BLIZSZYM

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci zwigzanych z zablokowaniem gwozdzia w odcinku blizszym, nalezy:

1. Do celownika dalszego [40.3656] zespolonego z gwozdziem Srodszpikowym zamontowac za pomocg nakretki kotnierzowej, ktéra
stanowi integralng czesc¢ celownika, celownik blizszy [40.3657]. Przy prawidtowym zmontowaniu celownikéw napisy >RIGHT< lub
> EFT< na obu celownikach muszg by¢ zgodne (w jednej ptaszczyznie odczytu).

2. Sprawdzi¢ przy pomocy toru wizyjnego RTG wzajemne potozenie otworéow w suwaku celownika blizszego i otworéw w gwozdziu.

Srodki otworéw w gwozdziu i celowniku muszg sie pokrywag.

17) W bardziej dystalnie potozony otwér celownika blizszego
[40.3657], wprowadzi¢ prowadnice ochronng [40.3614]
oraz trokar [40.3617].
Zaznaczy¢ na skorze punkt, nastepnie wykonaé przez niego na-
ciecie tkanek miekkich. Prowadnice ochronng z trokarem zagte-
bi¢ w wykonane naciecie tak, aby jej koniec umiesci¢ jak najbli-
zej warstwy korowej kosci. Trokarem zaznaczy¢ punkt w ktérym
nalezy wykona¢ kanat pod wkret blokujgcy.

Usungc trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

18) W pozostawiong prowadnice ochronng wprowadzi¢ pro-

wadnice wiertta @3,5 mm [40.3615] (2 rowki). Przy pomo-
cy wiertarki, prowadzac wiertto @3,5 mm/250 mm [40.5330]
w prowadnicy wiertta, wywierci¢ otwor w kosci udowej przecho-
dzacy przez obie jej warstwy korowe i otwdr w gwozdziu. Skala
na wiertle wskazuje dtugos$¢ elementu blokujgcego.

Po odtgczeniu wiertarki od wiertta, pozostawi¢ w miejscu uktad;
prowadnica ochronna-prowadnica wiertta-wiertto.

19) W drugi otwér bloku celownika wprowadzi¢ prowadnice
ochronng [40.3614] (1 rowek) z trokarem [40.3617].

Trokarem nalezy doj$¢ do warstwy korowej kosci udowe;j

i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta. Jednoczesnie z trokarem na-

lezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec umiescic

jak najblizej kosci.

Usungc trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze.

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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%()) W prowadnice ochronng wprowadzi¢ prowadnice wiertta
@3,5 mm [40.3615] (2 rowki). Przy pomocy wiertarki, pro-

wadzgc wiertto @3,5/250 mm [40.5330] w prowadnicy wiertla,

wywierci¢ otwor w kosci udowej przechodzgcy przez obie jej

warstwy korowe i otwér w gwozdziu.

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.

Prowadnice ochronnng pozostawi¢ w otworze celownika.

2‘1) Przez prowadnice ochronng wprowadzi¢ w wywiercony

w kosci otwér, miarke dtugosci wkretow [40.1374] az za-
czep koncowki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne “wyjscia” otwo-
ru. Na skali B-D miarki odczyta¢ dtugos¢ wkretu blokujgcego.
Podczas pomiaru, koncowka prowadnicy ochronnej powinna
opiera¢ sie o warstwe korowg kosci.

Usung¢ miarke dtugosci wkretéow. Prowadnice ochronng pozo-
stawi¢ w otworze celownika.

22 ) Koncowke srubokretu [40.3619] wtozy¢ w gniazdo 6-kat-
ne okreslonego wkreta blokujgcego.
Nastepnie tak potgczony ukfad wprowadzi¢ do prowadnicy
ochronnej. W uprzednio wywiercony otwér w trzonie kosci udo-
wej, wkreci¢ wkret blokujacy, az gtowa wkretu osiggnie warstwe
korowg kosci (rysa na obwodzie trzonu Srubokretu pokryje sie
Z ptaszczyzng zakoriczenia prowadnicy ochronnej).
Usung¢ srubokret i prowadnice ochronnag.

%39 Z blizszego otworu suwaka celownika usung¢ wiertto i pro-
wadnice wiertta. Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otwo-

rze celownika. Przez prowadnice ochronng wprowadzi¢ w wy-
wiercony w kosci otwér, miarke dtugosci wkretéw [40.1374], az
zaczep kohcowki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne “wyjscia”
otworu.

Na skali B-D miarki, odczyta¢ dtugos¢ wkretu blokujgcego.
Podczas pomiaru, koncowka prowadnicy ochronnej powinna
opiera¢ sie o warstwe korowg kosci udowe;j.

Usung¢ miarke dtugo$ci wkretéw. Prowadnice ochronng pozo-
stawi¢ w otworze celownika.

24 ) Koncowke srubokretu [40.3619] wtozy¢ w gniazdo 6-kat-
ne okreslonego wkreta blokujgcego.

Nastepnie tak potgczony ukfad wprowadzi¢ do prowadnicy

ochronnej.Wkret blokujgcy wkreci¢é w uprzednio wywiercony

otwdr w trzonie kosci udowej, az gtowa wkretu osiggnie warstwe

korowa kosci (rysa na obwodzie trzonu Srubokreta pokryje sie

z ptaszczyzng zakoriczenia prowadnicy ochronneyj).

Usung¢ srubokret i prowadnice ochronng.

Powyzszy opis nie stanowi szczegotowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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TECHNIKA OPERACYINA

111.6. ODLACZENIE CELOWNIKA, WKRECENIE SRUBY ZASLEPIAJACEJ

%5) Za pomocg klucza nasadowego [40.1361] wykrecic¢ z trzo-
nu gwozdzia $rodszpikowego srube fgczgcg [40.3658]

i odigczy¢ celownik od zablokowanego w jamie szpikowej

gwozdzia.

Rozmontowaé celowniki.

%6) W otwor trzonu gwozdzia wkreci¢ srubokretem [40.3619]

Srube zaslepiajgcy (implant), stanowigcg zabezpieczenie
gniazda wewnetrznego gwozdzia przed zarastaniem tkankag
kostna.

ll.7. USUNIECIE GWOZDZIA

27 ) Ztrzonu gwozdzia $rodszpikowego, za pomocg srubokre-
tu [40.3619] wykreci¢ srube za$lepiajgca.
Za pomocg srubokretu, wykreci¢ wszystkie wkrety blokujgce (ze-
spot blokujgcy nalezy usung¢ za pomocg 2 Srubokretéw).
W gwintowany otwér trzonu gwozdzia $rddszpikowego, za po-
mocg klucza nasadowego [40.1361] wkreci¢ tgcznik [40.3666].

28 ) Natgcznik nakreci¢ wbijak-wybijak [40.3665] i przy pomo-
cg pobijaka [40.3667], usung¢ gwozdz z jamy szpikowe;.

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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NARZEDZIA CHIRURGICZNE | ORTOPEDYCZNE C h M®
WIELOKROTNEGO UZYTKU

Narzedzia produkowane przez ChM Sp. z 0.0. mogg by¢ wykonane ze stali, stopéw aluminium oraz tworzyw sztucznych stosowanych w me-
dycynie zgodnie z obowigzujgcymi procedurami. Kazdy instrument medyczny jest narazony na wystgpienie korozji, plam oraz uszkodzen,
jezeli nie bedzie traktowany z nalezytg starannoscia i ponizszymi zaleceniami.

1. Materiaty

Narzedzia produkowane sg ze stali odpornych na korozje. Ze wzgledu na wysokg zawarto$¢ chromu stale nierdzewne majg wytworzong na
powierzchni ochronng warstwe, tzw. pasywng, ktéra chroni instrument przed korozja.

Narzedzia produkowane z aluminium to gtéwnie palety, statywy i kuwety oraz niektére czesci instrumentow takie jak rekojesci narzedzi
np. wkretakow, szydet, kluczy, itp. Aluminium poprzez elektrochemiczng obrobke powierzchni wytwarza odporng powtoke tlenkowa, ktdra
moze by¢ barwiona lub mie¢ barwe naturalng (barwa srebrzystoszara). Wyroby wykonane z aluminium z obrobiong powierzchnig wykazuje
dobrg odpornosc¢ na korozje, jednak unika¢ nalezy kontaktu z silnie alkalicznymi Srodkami czyszczgcymi i dezynfekujgcymi oraz roztworami,
zawierajgcymi jod lub pewne sole metali, gdyz w tych warunkach dochodzi do ingerencji chemicznej na obrobionej powierzchni aluminiowe;.
Tworzywa sztuczne stosowane na narzedzia ChM to gtéwnie POM-C (Kopolimer polioksymetylenowy), PEEK (Polieteroeteroketon) i teflon
(PTFE). W/w tworzywa mozna procesowac (1j.: czyscic, myc, sterylizowac) w temperaturach nie wyzszych niz 140°C i sg one stabilne w wod-
nych roztworach srodkéw myjgco-dezynfekujgcych o wartosciach pH od 4 do 9,5.

A Jezeli nie mozna stwierdzi¢, z jakiego materiatu wykonany jest dane narzedzie, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy ChM.

2. Dezynfekcja i czyszczenie

Efektywne czyszczenie jest skomplikowang procedurg uzalezniong od nastepujgcych czynnikow: jakos¢ wody, jakosc¢ i typ uzytego detergen-
tu, techniki mycia (reczne/maszynowe), odpowiedniego sptukania i suszenia, odpowiedniego przygotowania instrumentu, czasu, temperatu-
ry. Nalezy réwniez przestrzega¢ wewnetrznych procedur sterylizatorni jak i zalecen producentéw srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych,
a takze automatéw myjacych i sterylizujgcych.

Q Nalezy zapoznac sie i postepowac zgodnie z odpowiednimi instrukcjami i zastrzezeniami podanymi przez producentéw Srodkow
stosowanych przy dezynfekcji oraz czyszczeniu wyrobow.

1. Przed pierwszym uzyciem nalezy wyréb doktadnie umy¢ w cieptej wodzie z dodatkiem srodkéw myjgco-dezynfekujgcych standardowo
zalecanych przez ich producentéw. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami i zastrzezeniami podanymi przez producentow takich srod-
kéw. Zaleca sie stosowanie wodnych roztworéw srodkéw myjgco - dezynfekujacych o pH neutralnym.

2. Po uzyciu wyréb nalezy niezwtocznie poddaé moczeniu co najmniej przez 10 minut w wodnym roztworze detergentu enzymatycznego
o wartosci pH neutralnym (o wfasciwosciach dezynfekujgcych) standardowo stosowanego dla narzedzi medycznych wielokrotnego uzytku
(nie nalezy dopuszczac¢ do zaschniecia wszelkich pozostatosci organicznych znajdujgcych sie na wyrobie). Nalezy postepowaé zgodnie
z instrukcjg podang przez producenta danego detergentu enzymatycznego.

3. Dokfadnie wyszorowacé / oczysci¢ powierzchnie oraz szczeliny wyrobu przy pomocy migkkiej tkaniny, niepozostawiajgcej nitek lub szczotek
wykonanych z tworzyw sztucznych (zalecane sg szczotki nylonowe). Zabrania sie stosowania szczotek metalowych i wykonanych z wiosia
oraz materiatéw, ktére mogtyby spowodowac chemiczng lub fizyczng korozje.

4. Nastepnie doktadnie wyptuka¢ instrument pod cieptg biezgca woda, zwracajgc szczegdlng uwage na doktadne wyptukanie szczelin. Podczas
takiego ptukania uzy¢ szczotek czyszczacych (nylonowych), ktérymi nalezy wykonywa¢ wielokrotne ruchy posuwisto-zwrotne na powierzchni
wyrobu. W celu unikniecia powstawania plam wodnych zalecane jest ptukanie w wodzie zdemineralizowanej. Stosowanie wody zdemineralizo-
wanej pozwoli na unikniecie korozji wywotywanej przez chlorki, znajdujgce sie w zwyktej wodzie, a takze unikniecie powstawania plam na po-
wierzchni np. anodowanej aluminium i przyczyni sie do stabilizacji powierzchni anodowanej mytych wyrobdw aluminiowych. W trakcie ptukania
usuwa sie recznie pozostatosci ewentualnie przylegajacych do instrumentéw zabrudzen.

5. Wzrokowo skontrolowa¢ catg powierzchnie wyrobu celem upewnienia sie, ze usunigto wszystkie zanieczyszczenia.

A Jesli nadal obecne sg pozostatosci tkanek ludzkich, zanieczyszczenia lub pyt, nalezy powtorzy¢ proces czyszczenia.

6. Nastepnie taki wyréb podda¢ myciu maszynowemu w myjni-dezynfektorze (w Srodkach myjaco-dezynfekujgcych odpowiednich dla mycia
narzedzi i instrumentéw medycznych wielokrotnego uzytku).

Mycie w myjni-dezynfektorze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wewngtrzszpitalnymi procedurami postepowania oraz zaleceniami
producenta danego urzgdzenia myjgco-dezynfekujgcego, a takze zgodnie z instrukcjg stosowania danego Srodka myjgco-dezynfe-
kujgcego opracowang przez jego producenta.

3. Sterylizacja
Kazdorazowo przed sterylizacjg i uzyciem wyrobu, nalezy podda¢ go kontroli: wyréb powinien by¢ sprawny, bez toksycznych zwigzkéw jako
pozostatosci proceséw dezynfekgiji i sterylizacji oraz bez uszkodzen struktury materiatu (pekniecia, odtamania, zgiecia, tuszczenie). Nalezy
pamietac, ze sterylizacja nie zastepuje czyszczenia!
Wyroby wykonane z tworzyw sztucznych (PEEK, PTFE, POM-C) moga byc sterylizowane kazdg inng dostepng zwalidowang w da-
nym o$rodku metodg sterylizacji, gdzie temperatura sterylizacji nie jest wyzsza niz 140°C.

Sterylizacje narzedzi chirurgicznych nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu urzagdzen i w warunkach zgodnych z obowigzujgcymi normami.
Narzedzie powinno by¢ sterylizowane w sterylizatorach parowych, w ktérych czynnikiem sterylizujgcym jest para wodna. Zalecane parame-
try sterylizacji parowej: temperatura min. 134°C, ci$nienie 2 atmosfery.

A Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ powyzszych parametréw sterylizacji.
Dopuszcza sige sterylizacje wyrobéw metodami zwalidowanymi, stosowanymi przez sterylizatornie. Trwatos¢ i wytrzymato$¢ narzedzi zalezy

w duzym stopniu od sposobu ich uzytkowania. Ostrozne, staranne i zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie chroni wyréb przed uszkodzeniami
i wydtuza jego zywotnosc.
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