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I. WSTEP

CHARFIX system umozliwia, w zaleznosci od typu zlamania kosci udowej, zespolenie $rodszpikowe odtamdw nastepujgcymi metodami:
* rekonstrukcyjng,

» kompresyjng, dynamiczng, statyczna,

» wsteczng (odkolanowa).

Do poszczegdlnych metod zespolenia CHARFIX system zapewnia:

» odpowiedni rodzaj implantéw (gwozdzie srédszpikowe, $ruby, wkrety blokujgce),
* instrumentaria do zaktadania implantéw i ich usuwania,

« instrukcie postugiwania sie instrumentarium (instrukcja uzytkowania).

Przedstawiony asortyment implantéw wykonany jest z tytanu i jego stopdw oraz stali implantacyjnej, zgodnych z wymaganiami norm
serii ISO 5832. Gwarancjg wysokiej klasy wykonania implantéw jest spetnienie wymogdéw norm systemu zarzadzania jakoscig ISO
9001, EN ISO 13485 oraz wymogdéw Dyrektywy dotyczgcej wyrobow medycznych 93/42/EWG.

1.1. METODA REKONSTRUKCYJNA, PRZEZKRETA-
RZOWA

Gwozdzie rekonstrukcyjne stosuje sie w zespoleniach $roédszpi-
kowych w blizszej czesci kosci udowej przy ztamaniach szyjki
oraz okotokretarzowych. W wyniku ustawienia katowego wkretow
rekonstrukcyjnych uzyskuje sie anatomiczne ustawienie gtowy
oraz okolicy kretarzy w stosunku do trzonu kosci. Stosowane sg
dwie wersje gwozdzi: dla uda prawego - gw6zdz prawy, dla uda
lewego - gwozdz lewy.

Rozmieszczenie implantéw w kosci udowej: : v p ?
) A

e

1

Przyktadowe ztamania leczone tg metoda
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W celu zespolenia odtaméw kosci udowej metodg przezkreta-
rzowa, nalezy:

- gwozdz rekonstukcyjny prawy uzy¢ do zespolenia odtamow ko-
Sci udowej lewej,

- gwozdz rekonstukeyjny lewy uzy¢ do zespolenia odtamow kosci
udowej prawe;j.

Rozmieszczenie implantéw w kosci udowej:

.2. METODA KOMPRESYJNA, DYNAMICZNA, STA-
TYCZNA

Blokowanie kompresyjne stosuje sie w zespoleniach srédszpi-
kowych trzonu kosci udowej, przy czym ztamania nie mogg byc¢
blizej niz 3 cm od wkretu blokujgcego.

Konstrukcja gwozdzia pozwala na leczenie metodg kompresyjna,
dynamiczng, statyczna.

Przyktadowe ztamania leczone tg metoda

Kompresyjne
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Blokowanie statyczne
Rozmieszczenie implantéw w kosci udowej:

Statyczne (w razie koniecznosci dodaje sie wkret blokujgcy trzo-
nowy, pozwalajgcy na lepszg blokade odtaméw kosci).

Przyktadowe ztamania trzonu kosci leczone tg metodg

1.3. METODA WSTECZNA (ODKOLANOWA)

Gwozdzie srodszpikowe wprowadzane od strony kolana pozwala-
ja na zespolenie dalszej czesci kosci udowej w przypadkach bra-
ku mozliwosci gwozdziowania wedtug metody rekonstrukcyjne;j,
kompresyjnej, dynamicznej lub statycznej.Metoda wsteczna moze
by¢ zastosowana, jezeli w czesci blizszej kosci udowej znajduje
sie endoproteza lub inny implant lub w przypadku wieloodtamo-
wego ztamania ktykci.

Rozmieszczenie implantéw w kosci udowe;j

& 2y

Przyktadowe ztamania trzonu kosci leczone tg metodg
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IMPLANTY

Il. IMPLANTY

1.1. IMPLANTY DO METODY REKONSTRUKCYJNEJ | KOMPRESYJNEJ, WSTECZNEJ

GWOZDZ UDOWY
Stal
1.2104.300-315
Tytan

3.2104.300-315

1.2106.007

Stal
1.1651.040-110

Tytan
3.1651.040-110

Stal
1.1652.060-120
Tytan
3.1652.060-120

®©
£
=
Q
X
2
®
c
o
X
o
[
°
o)
©
1S
lewy prawy
|
Stal
1.1654.030-090
Tytan

3.1654.030-090
B

kaniulowany lity

lewy

metoda kompresyjna

Stal
1.1654.030-090
Tytan
3.1654.030-090

kaniulowany

3.2106.007

Stal
1.2104.300-315
Tytan
3.2104.300-315

Stal

1.1654.030-090

Tytan

=t

Stal
1.1653.030-090
Tytan
3.1653.030-090

nnnig
Stal

1.1654.030-090

Tytan

3.1654.030-090

metoda wsteczna

Stal
1.1654.030-090
Tytan

3.1654.030-090

Stal

1.2109.050-090
Tytan

3.2109.050-090

lub

SR
e

Stal

1.1651.040-110
Tytan

3.1651.040-110

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 713 13 20, fax + 48 85 713 13 19, chm@chm.eu, www.chm.eu

3.1654.030-090
BT -

CHARFIX .z

kaniulowany ity

1.2104.002
3.2104.002
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IMPLANTY
(HARFIX o,z
GWOZDZ UDOWY
Stal Tytan Stal Tytan
L (%] lew raw: lew! raw L (%) lew raw lew raw;
[mm] y prawy y prawy [mm] y prawy y prawy
200 1.2855.200 1.2854.200 3.2855.200 3.2854.200 200 1.2861.200 1.2860.200 3.2861.200 3.2860.200
220 || 1.2855.220 | 1.2854.220 | 3.2855.220 | 3.2854.220 | 220 | | . 1.2861.220 | 1.2860.220 | 3.2861.220 | 3.2860.220
240 1.2855.240 1.2854.240 3.2855.240 3.2854.240 240 1.2861.240 1.2860.240 3.2861.240 3.2860.240
260 || 1.2855.260 | 1.2854.260 | 3.2855.260 | 3.2854.260 | 260 | | 1.2861.260 | 1.2860.260 | 3.2861.260 | 3.2860.260
280 1.2855.280 1.2854.280 3.2855.280 3.2854.280 280 1.2861.280 1.2860.280 3.2861.280 3.2860.280
2300 | | 1.2855.300 | 1.2854.300 | 3.2855.300 | 3.2854.300 | 300 || 1.2861.300 | 1.2860.300 | 3.2861.300 | 3.2860.300
320 1.2855.320 1.2854.320 3.2855.320 3.2854.320 320 1.2861.320 1.2860.320 3.2861.320 3.2860.320
340 | 9 | 1.2855.340 | 1.2854.340 | 3.2855.340 | 3.2854.340 | 340 |12 | 1.2861.340 | 1.2860.340 | 3.2861.340 | 3.2860.340
360 1.2855.360 1.2854.360 3.2855.360 3.2854.360 360 1.2861.360 1.2860.360 3.2861.360 3.2860.360
380 | | 1.2855.380 | 1.2854.380 | 3.2855.380 | 3.2854.380 | 380 | | 1.2861.380 | 1.2860.380 | 3.2861.380 | 3.2860.380
400 1.2855.400 1.2854.400 3.2855.400 3.2854.400 400 1.2861.400 1.2860.400 3.2861.400 3.2860.400
420 || 1.2855.420 | 1.2854.420 | 3.2855.420 | 3.2854.420 | - 420 ...1.2861.420 | 1.2860.420 | 3.2861.420 | 3.2860.420
440 1.2855.440 1.2854.440 3.2855.440 3.2854.440 440 1.2861.440 1.2860.440 3.2861.440 3.2860.440
460 || 1.2855.460 | 1.2854.460 | 3.2855.460 | 3.2854.460 | 460 | | 1.2861.460 | 1.2860.460 | 3.2861.460 | 3.2860.460
480 1.2855.480 1.2854.480 3.2855.480 3.2854.480 480 1.2861.480 1.2860.480 3.2861.480 3.2860.480
200 1.2857.200 1.2856.200 3.2857.200 3.2856.200 200 1.2863.200 1.2862.200 3.2863.200 3.2862.200
220 | | 1.2857.220 | 1.2856.220 | 3.2857.220 | . 3.2856.220 | 220 | | 1.2863.220 | 1.2862.220 | 3.2863.220 | 3.2862.220
240 1.2857.240 1.2856.240 3.2857.240 3.2856.240 240 1.2863.240 1.2862.240 3.2863.240 3.2862.240
260 | | 1.2857.260 | 1.2856.260 | 3.2857.260 | . 3.2856.260 | 260 | | . 1.2863.260 | 1.2862.260 | 3.2863.260 | 3.2862.260
280 1.2857.280 1.2856.280 3.2857.280 3.2856.280 280 1.2863.280 1.2862.280 3.2863.280 3.2862.280
2300 | | 1.2857.300 | 1.2856.300 | 3.2857.300 | . 3.2856.300 | 300 | | 1.2863.300 | 1.2862.300 | 3.2863.300 | 3.2862.300
320 1.2857.320 1.2856.320 3.2857.320 3.2856.320 320 1.2863.320 1.2862.320 3.2863.320 3.2862.320
340 |10 | 1.2857.340 | 1.2856.340 | 3.2857.340 | 3.2856.340 | 340 | 13| 1.2863.340 | 1.2862.340 | 3.2863.340 | 3.2862.340
360 1.2857.360 1.2856.360 3.2857.360 3.2856.360 360 1.2863.360 1.2862.360 3.2863.360 3.2862.360
380 | | 1.2857.380 | 1.2856.380 | 3.2857.380 | . 3.2856.380 | 380 | | 1.2863.380 | 1.2862.380 | . 3.2863.380 | 3.2862.380
400 1.2857.400 1.2856.400 3.2857.400 3.2856.400 400 1.2863.400 1.2862.400 3.2863.400 3.2862.400
420 ...1.2857.420 | 1.2856.420 | 3.2857.420 | 3.2856.420 | - 420 | | 1.2863.420 | 1.2862.420 | 3.2863.420 | 3.2862.420
440 1.2857.440 1.2856.440 3.2857.440 3.2856.440 440 1.2863.440 1.2862.440 3.2863.440 3.2862.440
460 || 1.2857.460 | 1.2856.460 | 3.2857.460 | 3.2856.460 | - 460 | | 1.2863.460 | 1.2862.460 | 3.2863.460 | 3.2862.460
480 1.2857.480 1.2856.480 3.2857.480 3.2856.480 480 1.2863.480 1.2862.480 3.2863.480 3.2862.480
200 1.2859.200 1.2858.200 3.2859.200 3.2858.200 200 1.2865.200 1.2864.200 3.2865.200 3.2864.200
220 || 1.2859.220 | 1.2858.220 | 3.2859.220 | 3.2858.220 | . 220 | | 1.2865.220 | 1.2864.220 | 3.2865.220 | 3.2864.220
240 1.2859.240 1.2858.240 3.2859.240 3.2858.240 240 1.2865.240 1.2864.240 3.2865.240 3.2864.240
260 || 1.2859.260 | 1.2858.260 | 3.2859.260 | 3.2858.260 | 260 | | 1.2865.260 | 1.2864.260 | 3.2865.260 | 3.2864.260
280 1.2859.280 1.2858.280 3.2859.280 3.2858.280 280 1.2865.280 1.2864.280 3.2865.280 3.2864.280
2300 || 1.2859.300 | 1.2858.300 | 3.2859.300 | 3.2858.300 | 300 | | 1.2865.300 | 1.2864.300 | 3.2865.300 | 3.2864.300
320 1.2859.320 1.2858.320 3.2859.320 3.2858.320 320 1.2865.320 1.2864.320 3.2865.320 3.2864.320
340 | 11| 1.2859.340 | 1.2858.340 | 3.2859.340 | 3.2858.340 | 340 |14 | 1.2865.340 | 1.2864.340 | 3.2865.340 | 3.2864.340
360 1.2859.360 1.2858.360 3.2859.360 3.2858.360 360 1.2865.360 1.2864.360 3.2865.360 3.2864.360
380 | | 1.2859.380 | 1.2858.380 | 3.2859.380 | 3.2858.380 | 380 | | 1.2865.380 | 1.2864.380 | . 3.2865.380 | 3.2864.380
400 1.2859.400 1.2858.400 3.2859.400 3.2858.400 400 1.2865.400 1.2864.400 3.2865.400 3.2864.400
420 || 1.2859.420 | 1.2858.420 | 3.2859.420 | 3.2858.420 | - 420 | | 1.2865.420 | 1.2864.420 | 3.2865.420 | 3.2864.420
440 1.2859.440 1.2858.440 3.2859.440 3.2858.440 440 1.2865.440 1.2864.440 3.2865.440 3.2864.440
460 || 1.2859.460 | 1.2858.460 | 3.2859.460 | 3.2858.460 | 460 | | 1.2865.460 | 1.2864.460 | 3.2865.460 | 3.2864.460
480 1.2859.480 1.2858.480 3.2859.480 3.2858.480 480 1.2865.480 1.2864.480 3.2865.480 3.2864.480
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GWOZDZ UDOWY
Stal Tytan Stal Tytan
L g [ [ L | g | [

[mm] ewy prawy ewy prawy (mm] ewy prawy ewy prawy
200 1.2877.200 | 1.2876.200 | 3.2877.200 | 3.2876.200 | 200 1.2883.200 | 1.2882.200 | 3.2883.200 | 3.2882.200
220 | | 1.2877.220 | 1.2876.220 | 3.2877.220 | 3.2876.220 | ! 220 || 1.2883.220 | 1.2882.220 | 3.2883.220 | 3.2882.220
240 1.2877.240 | 1.2876.240 | 3.2877.240 | 3.2876.240 | 240 1.2883.240 | 1.2882.240 | 3.2883.240 | 3.2882.240
260 | | 1.2877.260 | 1.2876.260 | 3.2877.260 | 3.2876.260 | ! 260 | | 1.2883.260 | 1.2882.260 | 3.2883.260 | 3.2882.260
280 1.2877.280 | 1.2876.280 | 3.2877.280 | 3.2876.280 | 280 1.2883.280 | 1.2882.280 | 3.2883.280 | 3.2882.280
800 | | 1.2877.300 | 1.2876.300 | 3.2877.300 | 3.2876.300 | | 300 || 1.2883.300 | 1.2882.300 | 3.2883.300 | 3.2882.300 _
320 1.2877.320 | 1.2876.320 | 3.2877.320 | 3.2876.320 | 320 1.2883.320 | 1.2882.320 | '3.2883.320 | 3.2882.320
340 | 8 | 12877340 | 12876340 | 32877340 | 32876340 | 340 | 11| 12883340 | 12882340 | 32883340 | 32882340
360 1.2877.360 | 1.2876.360 | 3.2877.360 | 3.2876.360 | 360 1.2883.360 | 1.2882.360 | 3.2883.360 | 3.2882.360
880 | | 1.2877.380 | 1.2876.380 | 3.2877.380 | 3.2876.380 | 380 | | 1.2883.380 | 1.2882.380 | 3.2883.380 | 3.2882.380
400 1.2877.400 | "1.2876.400 | 3.2877.400 | 3.2876.400 | 400 1.2883.400 | 1.2882.400 | 3.2883.400 | 3.2882.400
420 | | 12877420 | 12876420 | 32877420 | 32876420 | 420 | | 12883420 | 12882420 | 32883420 | 32882420
440 12877440 | 12876440 | 3.2877.440 | 3.2876.440 | 440 12883440 | 12882.440 | 3.2883.440 | '3.2882.440
460 | | 1.2877.460 | 1.2876.460 | 3.2877.460 | 3.2876.460 | 460 | | 1.2883.460 | 1.2882.460 | 3.2883.460 | 3.2882.460
480 1.0877.480 | 1.0876.480 | 3.2877.480 | 3.2876.480 | 480 1.883.480 | 1.0882.480 | 3.2883.480 | 3.2882.480
200 || 1.2879.200 | 1.2878.200 | 3.2879.200 | 3.2878.200 | 200 | | 1.2885.200 | 1.2884.200 | 3.2885.200 | _3.2884.200 _
220 1.2879.220 | 1.2878.220 | 3.2879.220 | 3.2878.220 | 220 1.2885.220 | 1.2884.220 | 3.2885.220 | 3.2884.220
240 | | 1.2879.240 | 1.2878.240 | 3.2879.240 | 3.2878.240 | | 240 || 1.2885.240 | 1.2884.240 | 3.2885.240 | 3.2884.240
260 1.2879.260 | 1.2878.260 | 3.2879.260 | 3.2878.260 | 260 1.2885.260 | 1.2884.260 | 3.2885.260 | 3.2884.260
om0 || 12879280 | 12878.280 | 32879280 | 32878280 | 280 | | 12885280 | 12884280 | 32885280 | 3.2884.280
300 1.2879.300 | 1.2878.300 | 3.2879.300 | 3.2878.300 | 300 1.2885.300 | 1.2884.300 | 3.2885.300 | 3.2884.300
820 | | 1.2879.320 | 1.2878.320 | 3.2879.320 | 3.2878.320 | | 320 | | 1.2885.320 | 1.2884.320 | 3.2885.320 | 3.2884.320
340 | 9 | 1.2879.340 | 1.2878.340 | '3.2879.340 | 3.2878.340 | 340 |12 | 1.2885.340 | 1.2884.340 | 3.2885.340 | 3.2884.340
360 | | 1.2879.360 | 1.2878.360 | 3.2879.360 | 3.2878.360 | 360 | | 1.2885.360 | 1.2884.360 | 3.2885.360 | 3.2884.360
380 1.2879.380 | 1.2878.380 | 3.2879.380 | 3.2878.380 | 380 1.2885.380 | 1.2884.380 | 3.2885.380 | 3.2884.380
a0 || 12879400 | 12878400 | 32879400 | 32878400 | 400 | | 12885400 | 12884400 | 32885400 | 32884400
420 12879420 | 1.2878.420 | 3.2879.420 | 3.2878.420 | 420 1.2885.420 | 1.2884.420 | 3.2885.420 | 3.2884.420
440 | 1.2879.440 | 1.2878.440 | 3.2879.440 | 3.2878.440 | 440 | | 1.2885.440 | 1.2884.440 | 3.2885.440 | 3.2884.440
460 1.2879.460 | 1.2878.460 | 3.2879.460 | 3.2878.460 | 460 1.2885.460 | 1.2884.460 | 3.2885.460 | 3.2884.460
480 1.0879.480 | 1.2878.480 | 3.2879.480 | 3.2878.480 | 480 1.2885.480 | 1.2884.480 | 3.2885480 | 3.2884.480
200 1.2881.200 | 1.2880.200 | 3.2881.200 | 3.2880.200 | 200 1.2887.200 | 1.2886.200 | 3.2887.200 | 3.2886.200

220 | | 1.2881.220 | 1.2880.220 | 3.2881.220 | 3.2880.220 | 220 .1.2887.220 | 1.2886.220
240 240 1.2887.240 | 1.2886.240
260 | | 1.2881.260 | 1.2880.260 | 3.2881.260 | 3.2880.260 | 260 1.2887.260 | 1.2886.260
280 1.2881.280 | 1.2880.280 | 3.2881.280 | 3.2880.280 | 280 1.2887.280 | 1.2886.280 | 3.2887.280 | 3.2886.280
800 | | 1.2881.300 | 1.2880.300 | 3.2881.300 | 3.2880.300 | 300 .1.2887.300 | 1.2886.300 | 3.2887.300 | 3.2886.300
320 1.2881.320 | 1.2880.320 | 3.2881.320 | 3.2880.320 | 320 1.2887.320 | '1.2886.320 | 3.2887.320 | 3.2886.320
340 |10 | 1.2881.340 | 1.2880.340 | 3.2881.340 | 3.2880.340 | 340 | 13| 1.2887.340 | 1.2886.340 | 3.2887.340 | 3.2886.340
360 1.2881.360 | 1.2880.360 | 3.2881.360 | 3.2880.360 | 360 1.2887.360 | 1.2886.360 | 3.2887.360 | 3.2886.360
880 || 1.2881.380 | 1.2880.380 | 3.2881.380 | 3.2880.380 | 380 .1.2887.380 | 1.2886.380 | 3.2887.380 | 3.2886.380
400 1.2881.400 | 1.2880.400 | 3.2881.400 | 3.2880.400 | 400 1.2887.400 | 1.2886.400 | 3.2887.400 | 3.2886.400
420 || 1.2881.420 | 1.2880.420 | 3.2881.420 | 3.2880.420 | 420 .1.2887.420 | 1.2886.420 | 3.2887.420 | 3.2886.420
440 1.2881.440 | 1.2880.440 | 3.2881.440 | 3.2880.440 | 440 12887440 | 1.0886.440 | 3.2887.440 | 3.2886.440
460 | | 1.2881.460 | 1.2880.460 | 3.2881.460 | 3.2880.460 | - 460 .1.2887.460 | 1.2886.460 | 3.2887.460 | 3.2886.460
480 1.2881.480 | 1.0880.480 | 3.2881.480 | 3.2880.480 | 480 1.0887.480 | 1.0886.480 | 3.2887.480 | 3.2886.480
.
@[mm] 8:15 | 810 | 11+15
skok 1 mm
L [mm] 160+600 | 160+600 | 160+600
skok 5 mm
Tytan
lewy
prawy

40.5753.000
Statyw na gwozdzie udowe (bez implantéw)
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IMPLANTY
CHARFIX oy szem
ELEMENTY BLOKUJACE
< <

S35
Sruba zaslepiajaca M10x1 Sruba zaslepiajaca M10x1 lita
Nr katalogowy Nr katalogowy
Wkret blokujacy 94,5
A stal Tytan A stal Tytan AN “ Nr katalogowy
0 1.2104.300 3.2104.300 2 1.2104.002 3.2104.002 L
_*¥5|..1.2104.305 | 3.2104.305 [mm] Stal Tytan
+10| 1.2104.310 | 3.2104.310
+15| 1.2104.315 | 3.2104.315 30 | 1.1654.030 | 3.1654.030
3 35| 1.1654.035 | 3.1654.035
] 40 | 1.1654.040 | 3.1654.040
< . 45 | 1.1654.045 | 3.1654.045
v Sruba kompresyjna 50| 11654 050
Nr katalogowy 55| 1.1654.055
60 | 1.1654.060
stal Tytan Y 65 | 1.1654.065
S3,5 - 70 | 1.1654.070 | 3.1654.070
1.2106.007 | 3.2106.007 75 | 1.1654.075 | 3.1654.075
80 | 1.1654.080 | 3.1654.080
.85 | 1.1654.085 | 3.1654.085
Wkret blokujacy trzonowy 34,5 90 | 1.1654.090 | 3.1654.090
Nr katalogowy 85_~0> dostepne
L .
[mLm] [nl:r1n] Stal Tytan v / [mm] 16+ 100
62,1“ o
AR R Whretrokenstrukeyiny 363
40 | 16 | 1.1653.040 | 3.1653.040 Nr katalogowy
45 | 16 | 1.1653.045 | 3.1653.045
50 | 18 | 1.1653.050 | 3.1653.050 L|L, Stal Tytan
65 | 18 | 1.1653.055 | 3.1653.055 [mm] | [mm]
60 | 18 | 1.1653.060 | 3.1653.060 60 | 25 | 11652.060 | 3.1652.060
65| 20 | 1.1653.065 | 3.1653.065 65 | 25 | 1.1652.065 | 3.1652.065
70 | 20 1.1653.070 3.1653.070 70 | 25 | "11652.070
75120 | 1.1653.075 | 3.1653.075 75 | 25 | 1.1652.075
80 | 22 | 1.1653.080 3.1653.080 80 | 25 | 11652.080
85| 22 | 1.1653.085 | 3.1653.085 85 | 25 | 1.1652.085
90 | 22 | 1.1653.090 | 3.1653.090 90 | 25 | 1.1652.090 | 3.1652.090
dostepne 95 | 32 | 1.1652.095 | 3.1652.095
L o] 25 90 100 | 32 | 1.1652.100 | 3.1652.100
105 32 | 11652105 | 3.1652.105
110| 32 | 1.1652.110 | 3.1652.110
115132 | 11652115 | 3.1652.115
120 | 32 | 1.1652.120 | 3.1652.120
S35
Wkret blokujacy 96,5
Nr katalogowy
[mLm] stal Tytan Zestaw blokujacy @6,5
40 | 1.1651.040 | 3.1651.040 :
o] vane | veee N —y
50 1.1651.050 3.1651.050 - L »
55| 1.1651.055 | 3.1651.055 o -
60 1.1651.060 3.1651.060 Nr katalogowy
65 | 1.1651.065 | 3.1651.065
70 | 1.1651.070 | 3.1651.070 L Zakres stal Tytan
75| 11651.075_| 3.1651.075 [mm]
80 | 1.1651.080 | 3.1651.080 50 | 50-65[mm] | 1.2109.050 | 3.2109.050
.85 | 1.1651.085 | 3.1651.085 .60 _| 60-75[mm] | 1.2109.060 | 3.2109.060
90 1.1651.090 3.1651.090 70 70-85[mm] 1.2109.070 3.2109.070
95 | 1.1651.095 | 3.1651.095 .80 | 80-95[mm] | 1.2109.080 | 3.2109.080
100| 11651100 | 3.1651.100 90 | 90-105[mm] | 1.2109.090 | 3.2109.090
105 1.1651.105 | 3.1651.105
110 | 11651110 | 3.1651.110
dostgpne
L 30+ 110
[mm]
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CHARFIX e

ELEMENTY BLOKUJACE

x) @
Wiret rekonstnukcyiny @ 65 (1652) Wirel blokujecy o 4.,5‘ (1654)

75 80 8 90 % 100 105 10 115 120 26 28 30 35 40 45 50 55
| CIEIODOSPE voewoveos
. Q‘ @ @ @v @u @r @l s @; @ @ @ e @ @ @ (DD

Wietblokujacy @ 6.5 (1651) - . o
45 50 5 6 65 70 75 90 WioRaeHeE ©

@@@@@J ‘@égJ@ @ @O ®©®

303311
&R FWE0EEdE . ©® o ®6 6

Whret blokujagy reonowy o 45 (1653) 60 65 75 80
35 40 45 50 55 60 720 75 LCORCRCRON !
{C TR T T ] @

Wieel korouy @ 2.7 (1203)

©® G

20 22 24 26

e e 66

6 6 86

6 6 6 6

Wirglblokujacy 0 35 (1655)

0 32 34 3 45

e e e e e -

© ®&@ @ @ @

Wiret biokujacy @ 5.0 (1657) | 4

45 50 55 60 65 70 75 ; . ] _ 40.4686.000 . o
S I ®OOOS ngug-{i)g@)é@) (o) i{® | Statyw na elementy blokujace gwozdzie (komplet z puszka
GO OGO O B @.u(.‘ﬁ@ @® bez implantéw)

| @8 @ oo

Zestaw biokujacy (2109) LOT 0812041
70) ROy g
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INSTRUMENTARIUM

Ch

lll. INSTRUMENTARIUM

lll.1. WSTEP

Zespolenie odtamoéw kosci udowej metodg rekonstrukcyjng, kompresyjng, dynamiczng i statyczng jest wykonywane za pomoca jed-
nego instrumentarium. W powyzszych metodach niezbedne jest posiadanie elastycznych rozwiertakow srédszpikowych o $rednicach:
8 [40.3854], 8,5 [40.3855], 9 [40.3856], 9,5 [40.3857], 10 [40.3858], 10,5 [40.3859], 11 [40.3860], 11,5 [40.3861], 12 [40.3862],
12,5 [40.3863], 13 [40.3864], 13,5 [40.3865], 14 [40.3866], 14,5 [40.3867], 15 [40.3868] oraz napedu lub rekojesci do recznego
rozwiercania. Zabieg nalezy przeprowadzi¢ na stole ortopedycznym wyposazonym w wycigg oraz aparat RTG z torem wizyjnym.

lll.2. INSTRUMENTARIUM DO METODY REKONSTRUKCYJNEJ, KOMPRESYJNEJ | WSTECZNEJ [40.5090.500]

Zestaw narzedzi i przyrzaddw jest utozony na statywie i przykryty pokrywg co umozliwia sterylizacje oraz transport na blok operacyjny.

Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.
1 Ramie celownika 40.5091.000 1
2 Celownik 135 40.5097.000 1
3 Celownik dalszy D 40.5093.000 1
4 Sruba taczaca M10x1 L=55 40.5094.000 1
5 Sruba taczaca M10x1 L=66 40.5095.000 1
6 Sruba kompresyjna 40.5096.000 1
7 el T S ST Wzorzec diugosci gwozdzi 40.5098.000 1
8 -— 1D | Trokar9 40.3327.000 1
9 =41 | Prowadnica ochronna 11/9 40.3328.000 2
10 - JOTT | Prowadnica wiertia 9/6,5 40.3329.000 1
11 = 8L | Prowadnica wiertta 9/4,5 40.3330.000 1
12 [ Jibed | Prowadnica Kirschnera 40.3331.000 1
13 1< 1 T | s x\)//izrzec diugosci wkretow rekonstrukey)- 40.3332.000 1
14 Gwozdz Kirschnera 2,0/380 40.3333.000 4
15 M Prowadnica ochronna 9/6,5 40.3614.000 2
16 - lm Prowadnica wiertta 6,5/3,5 40.3615.000 2
17 @ Ustawiak 9/4,5 40.3616.000 2
18 - 'n Trokar 6,5 40.3617.000 1
19 = m Prowadnica wiertta 6,5/4,5 40.3696.000 1

20 Wzorzec dtugosci wkretow 40.1374.000 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 713 13 20, fax + 48 85 713 13 19, chm@chm.eu, www.chm.eu
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Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.
21 Szydio wygiete 8,0 40.5523.000 1
22 Whijak-wybijak 40.5507.000 1
23 Pobijak 40.3667.000 1
24 tacznik M10x1/M12 40.5071.000 1
25 Klucz S10 40.5526.100 1
26 1 | Prowadnica rurkowa 40.1348.000 1
27 Drut prowadzacy 3,0/580 40.3925.580 1
28 ﬁ Uchwyt drutu prowadzacego 40.1351.000 1
29 - Srubokret S3,5 40.3604.000 1
0 | = Wiertlo ze skalg 4,5/370 40.5333.001 1
31 Wiertto ze skalg 3,5/270 40.5330.001 2
32 | = Wiertto 6,5/370 40.2068.371 1
33 ———— Wiertto kaniulowane 6,5/300 40.3674.000 1
34 [ — - Wkretak kaniulowany S 5,0/2,2 40.3675.000 1
35 T B e e R Wzorzec diugosci wkretéw kaniulowanych 40.3676.000 1
36 G—Jﬂ. Wktadka celujgca 9,0 40.5065.009 2
37 ? “ Wktadka celujgca 11,0 40.5065.011 2
38 = - Srubokret S3,5 40.5074.000 1
39 | = Prowadnik sworznia 40.5075.000 1
40 Wiertto 4,5/270 40.1387.001 1
‘/
41 f Celownik D 40.1344.000 1
42 sl | Prowadnica wiertta krotka 7/3,5 40.1358.000 1
43 é Trokar krotki 7 40.1354.000 1
44 !I Prowadnica ochronna 11/9 40.3662.000 1
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Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.

45 Statyw 40.5099.500 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 713 13 20, fax + 48 85 713 13 19, chm@chm.eu, www.chm.eu




ChM TECHNIKA OPERACYJNA

IV. TECHNIKA OPERACYJNA
IV.1. METODY: REKONSTRUKCYJNA, KOMPRESYJNA, DYNAMICZNA | STATYCZNA
IV.1.1. Wstep

Dzieki mozliwosci ryglowania gwozdzia za pomocg wkretéw nie zachodzi koniecznos¢ $cistego dopasowania do jamy szpikowe;j.
W przypadku gwozdziowania bez rozwiercania jamy szpikowej stosuje sie gwozdzie o srednicach: @8, 9, 10, 11 mm.

Gwozdzie o $rednicach @12, 13, 14 mm przeznaczone sg do przypadkow, w ktorych nie da sie wyeliminowaé rozwiercania. Nalezy
pamietac, ze Srednica otworu rozwiercanego musi by¢ wieksza od srednicy gwozdzia o okoto 2 mm.

W kazdym jednak przypadku, w blizszym odcinku przynasadowym, nalezy wykona¢ otwor o srednicy réwnej @13 mm dla gwozdzi
@8, 9, 10, 11, 12, 13 mm lub @14 mm dla gwozdzi @14 mm, na gtebokos$¢ okoto 8 cm. Ma to na celu swobodne zagtebienie sie bliz-
szego odcinka gwozdzia, ktory jest w tej czesci poszerzony. Decyzje o rozwiercaniu na podstawie obserwaciji ksztattu jamy szpikowej
i rodzaju ztamania podejmuje lekarz.

Rozwiercanie jamy szpikowej jest przeciwwskazane u chorych z obrazeniami klatki piersiowej z powodu ryzyka wystgpienia zatoréw
ttuszczowych.

O ile chory nie moze by¢ operowany w dniu ztamania kosci udowej, zalecane jest rozciggniecie odtamdw, przez zastosowanie bardzo
mocnego wyciggu przez okres 2-3 dni. W znacznym stopniu utatwi to pozniejsze nastawianie ztamania oraz wprowadzenie gwozdzia.

Utozenie chorego na stole wyciggowym jest integralng czescig zabiegu operacyjnego.
Osteosynteza srédszpikowa prezentowang metodg wymaga srédoperacyjnego badania radiologicznego.

Kazdy zabieg operacyjny musi byé odpowiednio zaplanowany. Konieczne jest wykonanie zdje¢ RTG catej kosci udowej, aby nie
przeoczy¢ uszkodzenh czesci blizszej i dalszej. Ma to istotne znaczenie zwtaszcza podczas gwozdziowania ztaman patologicznych
w okolicy podkretarzowej. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na wspotistniejagce ztamania szyjki oraz wielofragmentowe ztamanie
blizszej nasady kosci udowej, a takze mozliwosc¢ ich wystgpienia w czasie wprowadzania gwozdzia. W czasie zabiegu moze dojs¢
do dodatkowej fragmentacji odtaméw gtéwnych.

W takich przypadkach stabilizacja dynamiczna musi zosta¢ zastgpiona statyczng. Zwrdci¢ nalezy rowniez uwage na stan stawu bio-
drowego. Przy znacznej artrozie lub przykurczu wykonanie gwozdziowania moze by¢ bardzo trudne lub wrecz niemozliwe. Zawsze
sprawdzamy czy w ztamanej konczynie nie byta uprzednio wykonywana alloplastyka stawu kolanowego lub biodrowego.

Zabieg musi by¢ przeprowadzony na stole wyciggowym przy utozeniu chorego na boku lub plecach.

Zaletg utozenia na boku jest tatwy dostep do kretarza wiekszego, co ma szczegdlne znaczenie u 0séb z nadwaga.

Przy utozeniu chorego na plecach dostep do kretarza wiekszego jest trudniejszy, lecz wszystkie pozostate etapy zabiegu (a szcze-
golnie korekcja przemieszczenia rotacyjnego), sg zdecydowanie prostsze.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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W prezentowanej metodzie zalecane jest utozenie chorego na plecach z wyciggiem bezposrednim za ktykcie kosci udowej opero-
wanej konczyny.

RYS. 1. Utozenie chorego na plecach do srédszpikowej osteosyntezy
kosci udowe;j.

Nalezy zastosowac dojscie operacyjne boczne, rozpoczynajgc ciecie skory w poblizu szczytu ketarza wiekszego, prowadzac je wzdtuz
osi dtugiej uda na dtugosci 8 cm. Ciecie nalezy wydtuzy¢ u chorych otytych. Po dotarciu do powiezi, przecinamy ja w linii ciecia skor-
nego. Nastepnie nalezy na tepo rozdzieli¢ wibkna mieénia posladkowego wielkiego.

Do tytu od miesnia posladkowego sredniego uzyskuje sie dojscie do szczytu kretarza wiekszego. Lokalizacja osi otworu wejscio-
wego gwozdzia musi pokrywacé sie z osig jamy szpikowej. Praktycznie mozna jg wyznaczy¢ w nastepujgcy sposob. Jezeli palcem
wskazujagcym odnajdziemy szczyt kretarza, to poszukiwany punkt znajduje sie ,nieco przysrodkowo” (w kierunku podstawy szyjki
kosci udoweyj) i “nieco ku przodowi”, w miejscu wyczuwalnym przez opuszke wskaziciela jako dotek (fossa piriformis) (patrz Rys. 2).

RYS. 2. Potozenie otworu wej$ciowego gwozdzia na kosci udowe;j.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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udowych - nie stanowi jednak szczegétowej instrukcji postepowania. Lekarz decyduje o wyborze techniki operacyjnej

é UWAGA! Ponizszy opis obejmuje najwazniejsze etapy postepowania podczas implantacji gwozdzi srédszpikowych blokowanych
i jej zastosowaniu w kazdym indywidualnym przypadku.

Na podstawie zdjecia ztamania ko$ci oraz zdjecia zdrowej kosci (drugiej) lekarz ustala dtugos¢, srednice i rodzaj gwozdzia.

IV.1.2. Przygotowanie jamy szpikowej i wprowadzenie gwozdzia

40.3333

40.5523 40.3925.580

1 Po gwdzdziu Kirschnera
2,0/380[40.3333] wprowadzi¢

szydto wygiete 8,0 [40.5523] na gte-
bokosé¢, przy ktérej ostrze szydta usta-
wi sie wzdtuz kanatu szpikowego, 40.5523
umozliwiajgc prawidtowe wprowadze-
nie drutu prowadzgcego 3,0/580
[40.3925.580].
Po otwarciu kanatu usung¢ gwozdz
Kirschnera 2,0/380 [40.3333].

2  Drut prowadzacy 3,0/580 [40.3925.580] zamocowac
w uchwycie [40.1351] i wprowadzi¢ w gtgb kanatu szpiko-
wego przez kaniulowany otwér szydfa wygietego [40.5523], na
gtebokos¢é wymagang dla poprawnego zespolenia odtaméw. Pod-
czas prowadzania drutu prowadzgcego nalezy kontrolowaé na-
stawienie ztamania i zwréci¢ uwage aby drut prowadzacy prze-
chodzit przez wszystkie odtamy. Uchwyt [40.1351] zdemontowac
z drutu prowadzacego.
Usungc z kanatu szpikowego szydto wygiete 8,0 [40.5523], drut
e = ey prowadzgcy pozostawic.

3 W przypadku rozwiercania jamy szpikowej nalezy poszerzac jg stopniowo rozwiertakami co
0,5 mm do uzyskania otworu wiekszego o 1,5+2 mm od $rednicy gwozdzia udowego, na gtebo-

ko$¢ nie mniejszg niz jego dtugosc.
W obu przypadkach, tj. gdy jama szpikowa nie jest rozwiercana lub zostata rozwiercona w odcinku bliz-
szym, kanat nalezy rozwierci¢ rozwiertakiem o $rednicy @13 mm lub @14 mm na gtebokos¢é okoto 8 cm.

Usungc¢ rozwiertak gietki.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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cy rozwiertaka nie bedacej na wyposazeniu instrumentarium. W przeciwnym przypadku, nalezy je poming¢ i przejs¢

é UWAGA! Etapy 4 i 5, maja zastosowanie tylko, gdy mialo miejsce rozwiercanie jamy szpikowej lub stosowania innej prowadni-
bezposrednio do etapu 6.

40.1348

4 W przypadku uzywania drutu prowadzgcego, ktory nie pochodzi
z instrumentarium, nalezy go wymieni¢ na drut prowadzacy
[40.3925.580]. Na pozostawiong prowadnice rozwiertaka gietkiego
wprowadzi¢ prowadnice rurkowg [40.1348] (biafa rurka teflonowa) do
osiggniecia kohca kanatu szpikowego w dalszej czesci kosci udowe;j.

Wyjaé prowadnice rozwiertaka.

40.1351

40.3925.580

5  Drut prowadzacy [40.3925.580] o dtugosci 580 mm zamoco-
wac w uchwycie [40.1351] i cato$¢ wprowadzi¢ do prowadnicy ‘

rurkowej do osiggniecia przez jego koncowke przynasady dalszej
kosci udowe;j.

Zdjac¢ z drutu prowadzgcego uchwyt [40.1351].
Wyjaé prowadnice rurkowg [40.1348].

d
: 40.5098

6 Podrucie prowadzgcym wprowadzi¢ wzorzec dtugosci gwoz-

dzi [40.5098], az do momentu oparcia sie jej o kos¢. Na ska-

li wzorca odczyta¢ dtugos¢ gwozdzia. Zdjg¢ wzorzec z drutu prowa-

dzgcego. W przypadku gwozdzia litego drut prowadzacy wyjac¢ z ka-

natu szpikowego. Kanat szpikowy zostat przygotowany do
wprowadzenia gwozdzia.

40.3925.580

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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40.5094 lub 40.5095

7  Sruba taczaca:

- [40.5095] w przypadku stosowania gwozdzia rekonstrukcyj-
nego oraz kompresyjnego,
- [40.5094] w przypadku implantacji gwozdzia uniwersalnego przy
uzyciu klucza S10 [40.5526.100] przymocowac gwozdz srodszpiko-
wy do ramienia celownika [40.5091].
Do ramienia celownika zamocowac celownik dalszy D [40.5093]. Za
pomocg 2 ustawiakéw [40.3616], ustawi¢ suwak celownika dalsze-
go D réwnolegle do otwordw blokujgcych gwozdzia Srodszpikowego
w jego odcinku dalszym.
Zablokowac¢ suwak celownika za pomoca srubokreta [40.3604].

40.5091

wak celownika dalszego D, umozliwia swobodne trafianie

i SPRAWDZIC: Prawidtowo ustawiony i zablokowany su-
ustawiakow w otwory gwozdzia.

Wyja¢ ustawiaki z celownika.
Odkreci¢ celownik dystalny [40.5093] od ramienia celownika
[40.5091].

40.3604

05507 . —

40.3667

40.3616

40.3616
40.5093

8 Do ramienia [40.5091] z zamocowanym gwozdziem przykreci¢ wbijak [40.5507].

Na pozostawiony w jamie szpikowej drut prowadzacy [40.3925.580] wprowadzic¢

gwézdz. Popychajgc i reponujgc wbi¢ gwdzdz do jamy szpikowej na wiasciwg gtebokos¢.
Po zakonczeniu czynnos$ci wyjaé drut prowadzacy [40.3925.580].

Od ramienia celownika odkreci¢ wbijak [40.5507].

8a Do ramienia celownika [40.5091] zamocowac celow-
nik 135 [40.5097].
Sprawdzenie prawidlowego zagtebienia gwozdzia w ko-
$ci udowej mozna dokonac¢ przy pomocy drutu Kirschnera
wprowadzonego w otwor celownika 135 [40.5097] opisany
symbolem ,0”, koncéwka drutu wskaze poczatek gwozdzia.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.2. METODA REKONSTRUKCYJNA

IV.2.1. Blokowanie gwozdzia w odcinku blizszym

IV.2.1.A. OPCJA I: Blokowanie gwozdzia wkretami rekonstrukcyjnymi

40.3327

40.3328

40.3333

40.3327 40.3328

9 Do ramienia celownika [40.5091] zamocowac celownik 135 [40.5097].

W potozony najbardziej proksymalnie otwér celownika blizszego B [40.5091]
wprowadzi¢ prowadnice ochronng [40.3328] z trokarem [40.3327].
Po zaznaczeniu na skérze punktéw wejscia wkretéw, wykonac¢ naciecie tkanek miekkich
obejmujgce wyznaczone punkty.
Trokarem nalezy doj$¢ do warstwy korowej kosci i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta.
Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec
opart sie na kosci.

Trokar usungc.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze.

10 W prowadnice ochronng wprowadzi¢ prowadnice Kirschnera [40.3331].
Gwdzdz Kirschnera @2/380 mm [40.3333] zamocowaé w uchwycie wiertarki i przy
jej pomocy, wprowadzi¢ w szyjke kosci udowej tak, aby nie przebic jej gtowy.
Wykonanie powyzszych czynnosci kontrolowaé przy pomocy aparatu RTG z torem wi-
zyjnym (obraz w ptaszczyznie rysunku,).
Przy pomocy toru wizyjnego sprawdzi¢ potozenie gwozdzia Kirschnera w drugiej ptasz-
czyznie (obraz w ptaszczyZnie prostopadtej do ptaszczyzny rysunku). Gwézdz powinien
znajdowac sie w srodku szyjki, przy czym dopuszczalne jego odchylenie od srodka musi
zapewni¢ wprowadzenie wkreta bez naruszenia warstwy (Scianki) korowej szyjki. W przy-
padku wadliwego umieszczenia gwozdzia Kirschnera, czynno$¢ powtérzyc.

Gwozdz Kirschnera, prowadnice Kirschnera i prowadnice ochronng pozostawi¢ na miej-
scu.

11 W drugi otwor celownika blizszego B wprowadzi¢ prowadnicg ochronng [40.3328]

z trokarem [40.3327]. Trokarem dojs¢ do warstwy korowej kosci zaznaczajgc

punkt wejscia wiertta. Jednoczes$nie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng
tak, aby jej koniec umiescic jak najblizej kosci.

Trokar usungc.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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40.3330
40.5333.001

40.3332

40.2068.371

40.3329

12 W prowadniceg ochronng, [40.3328] znajdujgcg sie w drugim otworze celownika,

wprowadzi¢ prowadnice wiertta @4,5 mm [40.3330] (2 rowki na czesci chwytowej).

Przy pomocy wiertarki, prowadzac wiertto @4,5/370 mm [40.5333.001] (dfugie) w pro-

wadnicy wiertla, wywierci¢ otwor w szyjce kosci udowej (jednoczesnie przechodzgcy

przez otwor w gwozdziu) na odpowiednig gteboko$¢, aby nie przebi¢ jej gtowy. Skala

na wiertle wskazuje dtugos$¢ elementu blokujgcego. Czynnos$¢ wiercenia otworu kontro-
lowac¢ przy pomocy aparatu RTG z torem wizyjnym.

Usungc¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

13 W prowadnice ochronng [40.3328] wprowadzi¢ prowadnice wiertta &6,5 mm
[40.3329] (3 rowki). Przy pomocy wiertarki, prowadzgc wiertto @6,5/300 mm
[40.2068.371] w prowadnicy wiertta, rozwierci¢ otwér w szyjce kosci udowej na gtebo-
kos¢ o 30 mm mniejsza, niz poprzednio wywierconego otworu &4,5 mm (uwzgledniono
dtugo$c¢ czesci gwintowanej wkreta
rekonstrukcyjnego).

| Czynnos¢ rozwiercania otworu kontrolowaé przy pomocy aparatu RTG z torem
wizyjnym.

Usungc¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

14 W przygotowany otwor w szyjce kosci udowej, przez prowadnicg ochronng, wpro-
wadzi¢ wzorzec dtugosci wkretdow rekonstrukcyjnych [40.3332] az jej korncéwka
pomiarowa osiggnie dno otworu.
Na skali wzorca, odczyta¢ dtugo$¢ wkreta rekonstrukcyjnego.
Podczas pomiaru, koncéwka prowadnicy ochronnej powinna opierac sie o warstwe ko-
rowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretow.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.




TECHNIKA OPERACYJNA

Ch

40.3328

40.3330

40.5333.001

40.3328

40.2068.371

15 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-katne okreslonego wkreta
rekonstrukcyjnego.
Nastepnie tak potgczony uktad, wprowadzi¢ w prowadnice ochronng. Wkret rekonstruk-
cyjny wkreci¢ w uprzednio wykonany otwér w szyjce kosci udowej do momentu az gtéwka
wkretu osiggnie warstwe korowg kosci (rysa na obwodzie trzonu
Srubokreta pokryje sie z ptaszczyzng zakonczenia prowadnicy ochronnej).

Usung¢ Srubokret.

16 Z prowadnicy ochronnej [40.3328] pierwszego otworu celownika wyjg¢ gwozdz
Kirschnera i prowadnice Kirschnera.

W pozostawiong w otworze celownika prowadnice ochronng [40.3328] (71 rowek na cze-
Sci chwytowej) wprowadzi¢ prowadnice wiertta @4,5 mm [40.3330] (2 rowki).
Przy pomocy wiertarki, prowadzac wiertto @4,5/370 mm [40.5333.001] (dfugie) w pro-
wadnicy wiertla, wywierci¢ otwoér w szyjce kosci udowej (jednoczesnie przechodzgcy
przez otwér w gwozdziu) na odpowiednig gtebokos$c tak, aby nie przebi¢ jej glowy. Skala
na wiertle wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

(@4 &\ Czynnosc¢ rozwiercania otworu kontrolowa¢ przy pomocy aparatu RTG z torem
) wizyjnym.

Usungc¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

17 W pozostawiong prowadnice, wprowadzi¢ prowadnice wiertta 6,5 mm [40.3329]

(3 rowki). Przy pomocy wiertarki, prowadzgc wiertto @6,5/300 mm [40.2068.371]

w prowadnicy wiertta, rozwierci¢ otwor w szyjce kosci udowej na gtebokos¢ o 30 mm

mniejsza, niz poprzednio wywierconego otworu @4,5 mm (uwzgledniono dfugos$c czesci
gwintowanej wkreta rekonstrukcyjnego).

| Czynnos¢ rozwiercania otworu kontrolowaé przy pomocy aparatu RTG z torem
wizyjnym.

Usungc¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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18 W przygotowany otwor w szyjce kosci udowej, przez prowadnice ochronng, wpro-
wadzi¢ wzorzec dtugosci wkretdow rekonstrukcyjnych [40.3332] az jej korncéwka
pomiarowa osiggnie dno otworu.
Na skali wzorca, odczyta¢ dtugos¢ wkreta rekonstrukcyjnego. Podczas pomiaru, kon-
céwka prowadnicy ochronnej powinna opiera¢ sie o warstwe korowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretow.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

40.3328

\

I
40.3328

40.3604

19 Koncowke srubokretu [40.3604], wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne okreslonego wkreta
rekonstrukcyjnego.
Nastepnie tak potgczony uktad, wprowadzi¢ w prowadnice ochronng.
Wkret rekonstrukcyjny wkreci¢ w uprzednio wykonany otwoér w szyjce kosci udowej az
gtéwka wkretu osiggnie warstwe korowg kosci (rysa na obwodzie trzonu Srubokreta po-
kryje sie z ptaszczyzng zakonczenia prowadnicy ochronnej).

Usungc¢ $rubokret i prowadnice ochronna.

IV.2.1.B. OPCJA Ii: Blokowanie gwozdzia wkretami rekonstrukcyjnymi kaniulowanymi

20 W potozony najbardziej proksymalnie otwor celownika blizszego B [40.5097]
wprowadzi¢ prowadnice ochronng [40.3328] z trokarem [40.3327].
Po zaznaczeniu na skérze punktéw wejscia wkretdéw, wykonac¢ naciecie tkanek miekkich
obejmujgce wyznaczone punkty. Trokarem nalezy dojs¢ do warstwy korowej kosci i za-
znaczy¢ punkt wejscia wiertta. Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice
ochronng tak, aby jej koniec opart sie na kosci.

Trokar usungc.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze.

40.3327

40.3328

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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21 W prowadnice ochronng [40.3328] wprowadzi¢ prowadnicg Kirschnera [40.3331]
i gwozdz Kirschnera @2/380 mm [40.3333]. Gwo6zdz zamocowaé w uchwycie

wiertarki i przy jej pomocy, wprowadzi¢ w szyjke kosci udowej tak, aby nie przebic jej
gtowy.
Wykonanie powyzszych czynnosci kontrolowaé przy pomocy aparatu RTG z torem wi-
zyjnym (obraz w ptaszczyznie rysunku). Przy pomocy toru wizyjnego sprawdzi¢ poto-
zenie gwozdzia Kirschnera w drugiej ptaszczyznie (obraz w ptaszczyznie prostopadtej
do ptaszczyzny rysunku). Gw6zdz powinien znajdowacé sie w srodku szyjki, przy czym
dopuszczalne jego odchylenie od srodka musi zapewni¢ wprowadzenie wkreta bez na-
ruszenia warstwy (Scianki) korowej szyjki.
Uzywac wytgcznie gwozdzi Kirschnera 2/380 [40.3333] o srednicy 2mm i diugosci
380mm. W przypadku wadliwego umieszczenia gwozdzia Kirschnera, operacje powto-
rzyc.

//
\m Usung¢ prowadnice Kirschnera.

Gwozdz Kirschnera pozostawi¢ na miejscu.

40.3333

22 Na wprowadzony w szyjke kosci udowej gwozdz Kirschnera, natozy¢ wzorzec
dtugosci wkretéw kaniulowanych [40.3676] tak, aby jej koncéwka oparta sie o pro-
wadnice ochronng.
Na skali wzorca odczyta¢ dtugos¢ wkreta rekonstrukcyjnego kaniulowanego, wskaza-
nego przez koniec gwozdzia Kirschnera.
Podczas pomiaru koncéwka wzorca dtugosci wkreta powinna opieraé sie o warstwe
korowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretow.

Gwozdz Kirschnera pozostawié. 40.3676

23 Wiertto kaniulowane @6,5 [40.3674] zamocowac¢ w uchwycie wiertarki, nastepnie

natozy¢ na osadzony w szyjce kosci udowej gwozdz Kirschnera i wykonaé pogte-

bienie otworu w pierwszej warstwie korowej (do umieszczonego w jamie $rédszpikowej
gwozdzia).

Usung¢ wiertto kaniulowane.
Gwézdz Kirschnera pozostawic.

40.3328

40.3674

24 Nagwozdz Kirschnera natozy¢ uprzednio okreslony wkret rekonstrukcyjny kaniu-
lowany. Wkretakiem kaniulowanym [40.3675] prowadzonym po gwozdziu Kirs-
chnera wkreci¢ w szyjke kosci udowej, przechodzacym przez otwdr w gwozdziu $rod-
szpikowym, wkret rekonstrukcyjny kaniulowany, az jego gtowa osiggnie warstwe korowg
kosci.

Usungc¢ Srubokret i gwézdz Kirschnera.
Gwézdz Kirschnera stuzy do jednorazowego uzytku.

40.3617

UWAGA! Blokowanie gwozdzia srodszpikowego w drugim otworze - nalezy po-
wtérzy¢ czynnosci 21 do 24.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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Prawidtowos¢ wykonanego zespolenia ztamania szyjki kosci udowej nalezy sprawdzi¢ wykonujgc zdjecia RTG w dwdch projekcjach.
Niewielkie gabaryty celownika B odchylonego dodatkowo o kat antetorsji pozwalajg na wykonanie zdjecia RTG w pozycji bocznej
(ramie C ustawione jest wowczas pod niewielkim kgtem w stosunku do potfozenia celownika). Widoczny na obrazie radiologicznym
gwoézdz wraz z elementami blokujgcymi moze by¢ pomocny przy potwierdzeniu poprawnosci wykonanego blokowania.

IV.2.2. Blokowanie gwozdzia w odcinku dalszym

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci zwigzanych z zablokowaniem gwozdzia w odcinku dalszym, nalezy:
1. Do ramienia celownika [40.5091] zamontowaé za pomocg Sruby kotnierzowej (ktéra stanowi integralng cze$c¢ celownika), celownik
dalszy D [40.5093]. Przy prawidtowym zmontowaniu celownikéw, ptaszczyzny odczytéw napiséw RIGHT lub LEFT na obu celow-

nikach muszg by¢ zgodne.
2. Sprawdzi¢ przy pomocy aparatu RTG wzajemne potozenie otworéw w bloku celownika dalszego i otworéw w gwozdziu. Srodki ot-

woréw w gwozdziu i bloku celownika muszg sie pokrywac.

25 W blizszy otwor bloku celownika dalszego D wprowadzi¢ prowadnice ochronng
[40.3614] (1 rowek na czeSci chwytowej) z trokarem [40.3617].

Po zaznaczeniu na skorze punktéw wejscia wkretéw blokujgcych, wykonaé naciecie

tkanek miekkich obejmujgce wyznaczone punkty. Trokarem nalezy doj$¢ do warstwy

korowej koéci i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta.

Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec

umiesci¢ jak najblizej kosci.

Usungc trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

40.3614

40.3617 /

Powyzszy opis nie stanowi szczegotowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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40.3615

40.5330.001

40.3617

40.3614

40.5330.001 : 1 40.3614

40.3615

40.1374

26 W pozostawiong prowadnice ochronng wprowadzi¢ pro-

wadnice wiertta 3,5 mm [40.3615] (2 rowki). Za pomoca
wiertarki, prowadzgc wiertto 3,5/270 mm [40.5330.001] w pro-
wadnicy wiertta, wywierci¢ otwor w kosci udowej przechodzacy
przez obie jej warstwy korowe i otwor w gwozdziu. Skala na wier-
tle wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

Po odtgczeniu wiertarki od wiertta, pozostawi¢ w miejscu uktad:
prowadnica ochronna - prowadnica wiertta - wiertto.

27 W drugi otwor bloku celownika wprowadzi¢ prowadnice
ochronng [40.3614] (1 rowek) z trokarem [40.3617].
Trokarem nalezy dojs¢ do warstwy korowej kosci udowej i za-
znaczy¢ punkt wejscia wiertta. Jednoczesnie z trokarem nalezy
zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec umiesci¢ jak

najblizej kosci.

Usung¢ trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze.

28 W prowadnicg ochronng [40.3614] wprowadzi¢ prowadni-

ce wiertta @3,5 mm [40.3615] (2 rowki). Przy pomocy wier-

tarki, prowadzgc wiertto @3,5/270 mm [40.5330.001] w prowad-

nicy wiertta, wywierci¢ otwor w kosci udowej przechodzacy przez

obie jej warstwy korowe i otwér w gwozdziu. Skala na wiertle
wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

29 Przez prowadnice ochronng wprowadzi¢ w wywiercony
w kosci otwor, wzorzec dtugosci wkretéw [40.1374] az za-
czep koncowki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia” otwo-
ru.
Na skali B-D wzorca odczyta¢ dtugo$¢ wkreta blokujgcego.
Podczas pomiaru, koricowka prowadnicy ochronnej powinna opie-
rac sie o warstwe korowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretdw.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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40.1374

40.3614

30 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne
okreslonego wkreta blokujgcego.

Nastepnie tak potgczony uktad wprowadzi¢ do prowadnicy ochron-
nej.
W uprzednio wywiercony otwor w trzonie kosci udowej, wkrecié
wkret blokujacy az jego gtowa osiggnie warstwe korowag kosci
(rysa na obwodZzie trzonu Srubokreta pokryje sie z ptaszczyzng
zakonczenia prowadnicy ochronnej).

Usung¢ Srubokret i prowadnice ochronng.

31 Z blizszego otworu bloku celownika usung¢ wiertto oraz
prowadnice wiertta. Prowadnice ochronng pozostawi¢ w ot-

worze bloku celownika.
Przez prowadnice ochronng wprowadzi¢ w wywiercony w Kosci
otwér, wzorzec diugosci wkretow [40.1374] az zaczep kohcdwki
pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia” otworu. Na skali B-D
wzorca, odczyta¢ dtugos¢ wkreta blokujgcego.
Podczas pomiaru, koricowka prowadnicy ochronnej powinna opie-
rac¢ sie o warstwe korowg kosci udowe;.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretdw.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

32 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne
okreslonego wkreta blokujgcego. Nastepnie tak potgczony
uktad wprowadzi¢ do prowadnicy ochronne;j.
Wkret blokujgcy wkreci¢ w uprzednio wywiercony otwor w trzonie
kosci udowej, az jego gtowa osiagnie warstwe korowa (rysa na
obwodzie trzonu $rubokreta pokryje sie z ptaszczyzng zakorcze-
nia prowadnicy ochronnej).

Usung¢ srubokret i prowadnice ochronng.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.2.3. Odlaczanie celownika. Wkrecanie sruby zaslepiajacej

40.5526.100
33 Zapomoca klucza S10 [40.5526.100] wykreci¢ z trzonu gwozdzia $rédszpikowe-

go Srube fgczacyg [40.5094] lub [40.5095] i odtgczy¢ celownik od zablokowanego
w jamie $rodszpikowej gwozdzia.

40.5094 lub 40.5095

\ 40.3675

1.2104.3xx
gwoézdz uniwersalny
3.2104.3xx
1.2104.4xx
gwo6zdz rekonstrukcyjny
3.2104.4xxxx

34 W celu zabezpieczenia gwintu wewnetrznego gwozdzia
przed zarastaniem tkanka kostna, nalezy w otwor trzonu
gwozdzia wkreci¢ srubokretem [40.3675] Srube za$lepiajgca:
* [1.2104.3xx] lub [3.2104.3xx] w przypadku uzycia gwozdzia
uniwersalnego,
* [1.2104.4xx] lub [3.2104.4xx] w przypadku uzycia gwozdzia
rekonstrukcyjnego.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.2.4. Blokowanie gwozdzia w odcinku dalszym technika ,,z wolnej reki”

Przy tej metodzie, do okreslenia miejsca wiercenia otworéw oraz podczas wiercenia niezbedna jest biezgca kontrola radiologiczna.
Do wiercenia otwordow zaleca sie wykorzystanie przystawki katowej wiertarki, dzieki czemu rece operatora znajdujg sie poza polem
bezposredniego dziatania promieni RTG.

Po zaznaczeniu na skorze punktéw, w ktérych nalezy wywierci¢ otwory w trzonie kosci - wykonac¢ naciecia tkanek miekkich przecho-
dzgce przez wyznaczone punkty na dtugosci okoto 1,5 cm.

35 Za pomocg aparatu RTG ustali¢ potozenie celownika D
[40.1344] w stosunku do otworu w gwozdziu $rodszpiko-

wym.

Srodki otworéw w gwozdziu i celowniku muszg pokrywaé sie.
Ostrza celownika powinny by¢ zagtebione w warstwie korowej
kosci.
W otwor celownika wprowadzi¢ trokar krotki [40.1354] ktorym
nalezy dojs¢ do warstwy korowej kosci i zaznaczy¢ punkt wej-
Scia wiertfa.

Usung¢ trokar.
Celownik pozostawi¢ w tym samym miejscu.

40.1344

40.1354

36 W otwor celownika wprowadzic¢ krotkg prowadnice wiertta
@3,5 mm [40.1358].
Prowadzac wiertto @3,5/270 mm [40.5330.001] w prowadnicy
wiertta, wywierci¢ otwor przechodzgcy przez obie warstwy koro-
we kosci i otwor w gwozdziu. Skala na wiertle wskazuje dtugos¢
elementu blokujgcego.

Usung¢ wiertto i prowadnice.
Celownik pozostawi¢ w tym samym miejscu.

40.1344

40.1358

40.5330.001 /

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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37 W wywiercony w kosci otwor, wprowadzi¢ przez otwor ce-
lownika, wzorzec dtugosci wkretéw [40.1374] az zaczep
koncoéwki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia” otworu.
Na skali D wzorca, odczyta¢ dtugo$¢ wkreta blokujgcego.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretdw.
Celownik pozostawi¢ w tym samym miejscu.

40.1374

38 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne
okreslonego wkreta blokujgcego.
Nastepnie tak potgczony uktad, wprowadzi¢ w otwdr celownika.
Wkret blokujgcy wkreci¢ w uprzednio wywiercony otwér w trzo-
nie kosci udowej az jego gtowa osiggnie warstwe korowg kosci.

Usung¢ srubokret i celownik.

40.3604

megse-—

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.3. METODA DYNAMICZNA | METODA KOMPRESYJNA
IV.3.1. Blokowanie gwozdzia w odcinku dalszym

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci zwigzanych z zablokowaniem gwozdzia w odcinku dalszym, nalezy:

1. Do celownika blizszego B [40.5091] zamontowa¢ za pomocg sruby kotnierzowej, ktéra stanowi integralng czesc¢ celownika B - ce-
lownik dalszy D [40.5093].

Przy prawidtowym zmontowaniu celownikéw, ptaszczyzny odczytéw napiséw RIGHT lub LEFT na obu celownikach muszg byc zgodne.

2. Sprawdzi¢ przy pomocy toru wizyjnego RTG wzajemne potozenie otworéw w bloku celownika dalszego D i otworéw w gwozdziu
$rédszpikowym. Srodki otworéw w gwozdziu i bloku celownika muszg pokrywaé sie.

39 W blizszy otwor bloku celownika dalszego D, wprowadzi¢ prowadnicg ochronng
[40.3614] (1 rowek na czeSci chwytowej) z trokarem [40.3617]. Po zaznaczeniu
na skorze punktow wejscia wkretow blokujgcych, wykonac naciecie tkanek miekkich
przechodzgce przez wyznaczone punkty.
Trokarem nalezy doj$¢ do warstwy korowej kosci i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta.
Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec
umiesci¢ jak najblizej kosci.

Usung¢ trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

UWAGA! Pozostate czynnosci wykona¢ zgodnie z punktami nr 26-32, str.30-31,
niniejszej instrukcji.

40.3614

40.3617 /

40.5507

40 Po zablokowaniu gwozdzia w czesci

dalszej mozna wykonac¢ redukcje
szpary ztamania nieznacznie wybijajgc
gwodzdz, a nastepnie przystgpi¢ do bloko-
wania w czesci blizsze;j.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1V.3.2. Blokowanie w odcinku blizszym

WAZNE! Przy metodzie kompresyjnej lub dynamicznej wkret wprowadzamy w otwér celownika 135 [40.5097] oznaczony jako
Z j S DYNAMIC.

40.5091 41 Do ramienia celownika [40.5091] zamontowa¢ celownik

135 [40.5097]. W otwor blizszy celownika [40.5097], wpro-
wadzi¢ prowadnice ochronng [40.3614] (1 rowek na czesci chwy-
towej) z trokarem [40.3617]. Po zaznaczeniu na skérze punktu
wejscia wkreta blokujgcego, wykonaé naciecie tkanek migkkich
przechodzgce przez ten punkt na dtugosci okoto 1,5 cm.
Trokarem nalezy dojs¢ do warstwy korowej kosci i zaznaczyé¢
punkt wejscia wiertta. Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢
prowadnice ochronng tak, aby jej koniec umiesci¢ jak najblizej
kosci.

40.3614

40.3617

Usungc trokar.

Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.
40.5097

42 W pozostawiong prowadnice ochronng wprowadzi¢ pro-
wadnice wiertta 3,5 mm [40.3615] (2 rowki). Przy pomocy
wiertarki, prowadzac wiertto @3,5/270 [40.5330.001] w prowad-
nicy wiertta, wywiercic¢ otwor w kosci udowej przechodzacy przez
obie jej warstwy korowe i otwér w gwozdziu. Skala na wiertle
wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

40.3615

40.5330.001

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

43 W prowadnice ochronng [40.3614] wprowadzi¢ prowadnice

wiertta @4,5 mm [40.3696]. Prowadzac wiertto @4,5/ 250 mm

w prowadnicy wiertta, rozwierci¢ otwor w kosci na gteboko$¢ doj-
$cia do otworu w gwozdziu (tylko w pierwszej warstwie korowej).

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.

40.3614 . iy .
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

40.3696 /

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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(oo |l
40.1374

40.3604 :

44 W wywiercony w kosci otwor, przez prowadnice ochronng,
wprowadzi¢ wzorzec dtugosci wkretéw [40.1374] az zaczep
koncéwki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia” otworu. Na
skali B-D wzorca, odczyta¢ dlugos¢ wkretu blokujgcego. Podczas
pomiaru, koncowka prowadnicy ochronnej powinna opiera¢ sie
o warstwe korowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretdw.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

45 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-katne

okreslonego wkretu blokujgcego. Nastepnie tak potgczony

uktad wprowadzi¢ w prowadnice ochronng. Wkret blokujgcy wkre-

ci¢ w uprzednio wywiercony otwér w trzonie kosci udowej az jego

gtowa osiggnie warstwe korowg kosci (rysa na obwodzie trzonu

Srubokretu pokryje sie z ptaszczyzng zakoriczenia prowadnicy
ochronnej).

Usung¢ Srubokret i prowadnice ochronng.

45a W celu wykonania kompresji miedzyoperacyjnej nalezy za
pomoca $rubokreta S3,5 [40.3604] wkreci¢ srube kompre-
syjna [40.5096] w srube fgczacg M10x1, ktéra tgczy gwozdz Srod-
szpikkowy z ramieniem celownika. Gdy czoto $ruby napotka trzon
wkretu blokujgcego nastgpi wyczuwalny opor; od tego momentu
dalsze wkrecanie Sruby kompresyjnej bedzie powodowaé kom-
presje odtamoéw. Czynnos$¢ wykona¢ pod kontrolg aparatu RTG
z torem wizyjnym, obseruwjgc szczeline miedzyodtamowsa.

45b W celu utrzymania kompresji odtaméw, mozna gwozdz za-

blokowa¢ statycznie wykorzystujgc otwoér STATIC dalej po-

tozony od otworu DYNAMIC. W tym celu nalezy powtorzy¢ czyn-
nosci pkt. 41-45.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.




TECHNIKA OPERACYJNA C h M

IV.3.3. Odlgczanie celownika

"46 Za pomoca klucza S10 [40.5526.100] wykreci¢ z trzonu gwozdzia $rodszpikowego $rube
taczacy [40.5094] lub [40.5095] i odtgczy¢ celownik od zablokowanego w jamie srodszpiko-
wej gwozdzia.

40.5526.100

IV.3.4. Wkrecanie sruby kompresyjnej

47 Zapomocg srubokretu [40.3604] wkreci¢ w otwor gwinto-
wany trzonu gwozdzia srube kompresyjna.
Lekarz decyduje o stopniu kompres;ji.

40.3675

IV.3.5. Wkrecanie sruby zaslepiajacej (dotyczy metody dynamicznej)

"43 W celu zabezpieczenia gwintu wewnetrznego gwozdzia przed zarastaniem tkankg kostng,
nalezy w otwor trzonu gwozdzia wkreci¢ srubokretem [40.3675] Srube zaslepiajgca:

* [1.2104.3xx] lub [3.2104.3xx] w przypadku uzycia gwozdzia uniwersalnego,

* [1.2104.4xx] lub [3.2104.4xx] w przypadku uzycia gwozdzia kompresyjnego.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.4. METODA STATYCZNA
IV.4.1. Blokowanie gwozdzia w odcinku dalszym

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci zwigzanych z zablokowaniem gwozdzia w odcinku dalszym, nalezy:

1. Do ramienia celownika [40.5091] zamontowac za pomocg $ruby kotnierzowej, ktdra stanowi integralng czes¢ celownika B - celow-
nik dalszy D [40.5093].

Przy prawidtowym zmontowaniu celownikéw, ptaszczyzny odczytéw napiséw RIGHT lub LEFT na obu celownikach muszg byc zgodne.

2. Sprawdzi¢ przy pomocy toru wizyjnego RTG wzajemne potozenie otworéw w blokucelownika dalszego D i otworéw w gwozdziu
$rodszpikowym. Srodki otworéw w gwozdziu i bloku celownika muszg pokrywad sie.

49 W blizszy otwor bloku celownika dalszego D, wprowadzi¢ prowadnice ochronng
[40.3614] (1 rowek na czeSci chwytowej) z trokarem [40.3617]. Po zaznaczeniu

na skorze punktow wejscia wkretow blokujgcych, wykonac naciecie tkanek miekkich

przechodzgce przez wyznaczone punkty.

Trokarem nalezy doj$¢ do warstwy korowej kosci i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta.

Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec

umiesci¢ jak najblizej kosci.

Usunag¢ trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

UWAGA! Pozostate czynnosci wykona¢ zgodnie z punktami nr 26-32, str.30-31,
niniejszej instrukcji.

40.3614

IV.4.2. Blokowanie gwozdzia w odcinku blizszym

WAZNE! Przy metodzie statycznej zespolenia odtamkéw kostnych

kosci udowej do zablokowania gwozdzia srodszpikowego nalezy wy-
ﬁ korzystac¢ otwoér dalszy w celowniku blizszym [40.5097] (otwory ozna-

czono STATIC). Drugi otwor (otwor blizszy) moze byé wykorzystany
do przeprowadzenia blokady gwozdzia drugim wkretem blokujacym
(trzonowym).

50 W otwor dalszy celownika blizszego wprowadzi¢ prowadnice ochronng
[40.3614] (1 rowek) z trokarem [40.3617]. Po zaznaczeniu na skorze
punktu wejscia wkretu blokujgcego, wykona¢ naciecie tkanek miekkich do
dtugosci 1,5 cm przechodzgce przez ten punkt. Trokarem dojs¢ do warstwy
korowej kosci i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta. Jednoczesnie z trokarem
nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec umiesci¢ jak najbli-
zej kosci.

40.3614

40.3617

Usunag¢ trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.




TECHNIKA OPERACYJNA C h M

51 W prowadnice ochronng [40.3614] wprowadzi¢ prowadni-
ce wiertta 3,5 mm [40.3615] (2 rowki).
Przy pomocy wiertarki, prowadzac wiertto &3,5/270 mm
[40.5330.001] w prowadnicy wiertta, wywierci¢ otwor w kosci udo-
wej przechodzacy przez obie jej warstwy korowe i otwor w gwoz-
dziu. Skala na wiertle wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

40.3614

40.3615

40.5330.001 /1

k.

401374 /

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

52 W wywiercony w kosci otwor, przez prowadnicg ochronna,

[40.3614] wprowadzi¢ wzorzec dtugosci wkretéw [40.1374]

az zaczep koncowki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia”

otworu. Na skali B-D wzorca, odczyta¢ dtugos¢ wkretu blokujg-

cego. Podczas pomiaru, koricéwka prowadnicy ochronnej powin-
na opiera¢ sie o warstwe korowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretdw.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

53 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne

okreslonego wkretu blokujgcego. Nastepnie tak potgczony

uktad wprowadzi¢ w prowadnice ochronng. Wkret blokujgcy wkre-

ci¢ w uprzednio wywiercony otwor w trzonie kosci udowej, az jego

gtowa osiggnie warstwe korowg kosci (rysa na obwodzie trzonu

Srubokretu pokryje sie z ptaszczyzng zakoriczenia prowadnicy
ochronnej).

BEERRE.—
40.3604

Usung¢ srubokret i prowadnice ochronng.
UWAGA! Jezeli lekarz podejmie decyzje zablokowania
gwozdzia w odcinku blizszym dwoma wkretami - blo-
A kowanie gwozdzia drugim wkretem (trzonowym) nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z punktami nr 50 do 53. W prze-
ciwnym wypadku wymienione opisy nalezy poming¢.

54 W otwor blizszy celownika blizszego wprowadzi¢ prowad-
\!‘l nice ochronng [40.3614] (1 rowek na czeSci chwytowej)

\ z trokarem [40.3617]. Trokarem nalezy doj$¢ do warstwy korowej
kosci i zaznaczy¢ punkt wejScia wiertta. Jednoczes$nie z trokarem
nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak, aby jej koniec umies-
ci¢ jak najblizej kosci.

40.3614

40.3617

Usungc trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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55 W pozostawiong prowadnice ochronng prowadzi¢ prowad-
nice wiertta @3,5 mm [40.3615] (2 rowki). Przy pomocy
wiertarki, prowadzac wiertto @3,5 /250 mm [40.5330.001] w pro-
wadnicy wiertta, wywierci¢ otwor w kosci udowej przechodzacy
przez obie jej warstwy korowe i otwér w gwozdziu. Skala na wier-
tle wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

40.3614

40.3615

40.5330.001 A

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

56 W prowadnicg ochronng wprowadzi¢ prowadnice wiertta
4,5 mm [40.3696]. Prowadzac wiertto @4,5/270 mm
[40.1387.001] w prowadnicy wiertta, rozwierci¢ otwor w kosci na
gtebokos¢ dojscia do otworu w gwozdziu (tylko w pierwszej war-
stwie koroweyj).

40.3614

40.3696

40.1387.001 Z

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

57 W wywiercony w kosci otwor, przez prowadnicg ochronna,

[40.3614] wprowadzi¢ wzorzec dtugosci wkretéw [40.1374]

az zaczep koncowki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia”

otworu. Na skali B-D wzorca, odczyta¢ dtugos¢ wkretu blokujg-

cego. Podczas pomiaru, korncéwka prowadnicy ochronnej powin-
na opiera¢ sie o warstwe korowg kosci.

[=maaa=lb
40.1374 i -~ .
Usung¢ wzorzec dtugosci wkretdw.

Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

40.3614

58 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne
okreslonego wkretu blokujgcego.
Nastepnie tak potgczony uktad wprowadzi¢ w prowadnice ochron-
ng. Wkret blokujgcy wkreci¢ w uprzednio wywiercony otwoér w trzo-
nie kosci udowej, az glowa wkretu osiggnie warstwe korowg kosci
rysa na obwodzie trzonu $rubokretu pokryje sie z ptaszczyzng
zakonczenia prowadnicy ochronnej).

B
40.3604

Usung¢ Srubokret i prowadnice ochronng.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.4.3. Odlaczanie celownika, wkrecanie $ruby zaslepiajgcej

59 Za pomocg klucza S10 [40.5526.100] wykrecic¢ z trzonu

gwozdzia Srédszpikowego srube tgczaca [40.5094] lub
[40.5095] i odtgczy¢ celownik od zablokowanego w jamie $rod-
szpikowej gwozdzia.

40.5526.100

40.5094
40.5095

60 W celu zabezpieczenia gwintu wewnetrznego gwozdzia
przed zarastaniem tkanka kostna, nalezy w otwor trzonu
gwozdzia wkreci¢ srubokretem [40.3675] Srube za$lepiajgca:
* [1.2104.3xx] lub [3.2104.3xx] w przypadku uzycia gwozdzia
uniwersalnego,
* [1.2104.4xx] lub [3.2104.4xx] w przypadku uzycia gwozdzia

\—/ kompresyjnego.
40.367
1.2104.3xx 0.3675

gwozdz uniwersalny

3.2104.3xx
1.2104.4xx \
gwozdz rekonstrukcyjny

3.2104.4xxxx

D ]

—
. s

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.5. METODA STATYCZNA Z UZYCIEM GWOZDZIA REKONSTRUKCYJNEGO

IV.5.1. Blokowanie gwozdzia w odcinku blizszym

W metodzie statycznej zespolenia odtaméw kostnych kosci udowej moga by¢ uzyte gwozdzie sSrodszpikowe rekonstrukcyjne, wéwczas:
* gwézdz prawy (oznaczenie RIGHT), nalezy uzy¢ do zespolenia kosci udowej lewej,
* gwézdz lewy (oznaczenie LEFT), nalezy uzy¢ do zespolenia kosci udowej prawej.

40.3330

40.3328

40.3332

40.3328

61 W otwor celownika blizszego [40.5091] wprowadzi¢ pro-
wadnice ochronng [40.3328] (1 rowek na czesci chwytoweyj)
z trokarem [40.3327]. Po zaznaczeniu na skoérze punktu wejscia
wkretu blokujgcego, wykonaé naciecie tkanek miekkich przecho-
dzgce przez wyznaczony punkt.
Trokarem nalezy dojs¢ do warstwy korowej kosci i zaznaczyé¢
punkt wejscia wiertta. Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢
prowadnice ochronng tak, aby jej koniec umiesci¢ jak najblizej
kosci.

Usung¢ trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

62 W prowadnicg ochronng wprowadzi¢ prowadnice wiertta
4,5 mm [40.3330] (2 rowki). Przy pomocy wiertarki, pro-
wadzac wiertto @4,5/370 mm [40.5333.001] w prowadnicy wiertta,
wywierci¢ otwor w kosci udowej przechodzacy przez obie jej war-
stwy korowe i otwér w gwozdziu. Skala na wiertle wskazuje dtu-
gosc¢ elementu blokujgcego.

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w celowniku.

63 W wywiercony w kosci otwor, przez prowadnicg ochronna,
wprowadzi¢ wzorzec dtugosci wkretéw [40.3332], az za-
czep koncowki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia” otwo-
ru.
Na skali wzorca, odczyta¢ dtugos$¢ wkretu blokujgcego. Podczas
pomiaru, kohcéwka prowadnicy ochronnej powinna opiera¢ sie
o warstwe korowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretdw.
Prowadnice ochronna pozostawi¢ w celowniku.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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64 W gniazdo 6-kgtne okreslonego wkretu blokujgcego wtozy¢
koncowke Srubokretu [40.3604]. Do blokowania gwozdzia
nalezy uzy¢ wkretu blokujgcego o $rednicy @6,5 mm i dtugosci
okreslonej w poprzednim punkcie. Nastepnie tak potgczony ukfad
wprowadzi¢ w prowadnice ochronng. Wkret blokujgcy wkreci¢
w uprzednio wywiercony otwor w trzonie kosci udowej az gtowa
wkretu osiggnie warstwe korowa kosci (rysa na obwodzie trzonu
Srubokretu pokryje sie z ptaszczyzng zakoriczenia prowadnicy
ochronnej).

40.3604

Usung¢ srubokret i prowadnice ochronng.

IV.5.2. Blokowanie gwozdzia w odcinku dalszym

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci zwigzanych z zablokowaniem gwozdzia w odcinku dalszym, nalezy:

1. Do celownika blizszego [40.5091] zamontowaé za pomocg sruby kotnierzowej, ktéra stanowi integralng cze$¢ celownika - celownik
dalszy [40.5093].

Przy prawidtowym zmontowaniu celownikéw, ptaszczyzny odczytéw napiséw RIGHT lub LEFT na obu celownikach muszg byc zgodne.

2. Sprawdzi¢ przy pomocy toru wizyjnego RTG wzajemne potozenie otworéw w bloku celownika dalszego i otworéw w gwozdziu.
Srodki otworéw w gwozdziu i bloku celownika muszg pokrywaé sie.

65 W blizszy otwor bloku celownika dalszego D wprowadzi¢
prowadnice ochronng [40.3614] (7 rowek na czesci chwy-
towej) z trokarem [40.3617]. Po zaznaczeniu na skoérze punktéw
wejscia wkretdéw blokujgcych, wykonac naciecie tkanek migkkich
przechodzace przez wyznaczone punkty. Trokarem nalezy dojs¢
do warstwy korowej kosci i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta. Jed-
noczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice ochronng tak,
aby jej koniec umiescic jak najblizej kosci.

Usungc trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

UWAGA! Pozostate czynnosci wykona¢ zgodnie z punk-
tami nr 26 do 32, str.30-31, niniejszej instrukciji.

40.3614

40.3617

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1V.5.3. Odlgczanie celownika, wkrecanie sruby zaslepiajacej

66 Za pomocg klucza S10 [40.5526.100] wykreciC z trzonu gwozdzia $rodszpikowego érube tgczacy
[40.5094] lub [40.5095] i odtgczy¢ celownik od zablokowanego w jamie Srodszpikowej gwozdzia.

40.5526.1 ¢,

67 W celu zabezpieczenia gwintu wewnetrznego

40.3675 gwozdzia przed zarastaniem tkankg kostna,
nalezy w otwér trzonu gwozdzia wkreci¢ srubokre-
tem [40.3675] $rube za$lepiajaca:

* [1.2104.3xx] lub [3.2104.3xx] w przypadku uzy-
cia gwozdzia uniwersalnego,
‘ * [1.2104.4xx] lub [3.2104.4xx] w przypadku uzy-
1.2104.3%x cia gwozdzia kompresyjnego.
gwo6zdz uniwersalny 1
3.2104.3xx

1.2104.4xx
gwozdz rekonstrukcyjny
3.2104.4xxxx

40.3667

IV.6. USUWANIE GWOZDZIA

68 Z trzonu gwozdzia $rodszpikowego wykreci¢, za pomocg srubokretu

[40.3675], Srube zaslepiajaca lub za pomocg $Srubokreta [40.3604], sru-
40.5071 be kompresyjng. W gwintowany otwdr trzonu gwozdzia srodszpikowego, wkre-
ci¢ tgcznik [40.5071]. Nastepnie, za pomocg Srubokretu [40.3604] nalezy wy-

kreci¢ wszystkie wkrety blokujgce. Do tgcznika przykreci¢ wybijak [40.5507].
Przy pomocy pobijaka [40.3667] usung¢ gwozdz z jamy szpikowe;.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.7. TECHNIKA OPERACYJNA - METODA WSTECZNA (ODKOLANOWA)

IV.7.1. Implanty do metody wstecznej

© ©

Stal Tytan Stal Tytan

lewy prawy lewy prawy lewy prawy lewy prawy

1.2855.200 1.2854.200 3.2855.200 3.2854.200
1.2855.220 1.2854.220 3.2855.220 3.2854.220
1.2855.240 1.2854.240 3.2855.240 3.2854.240

1.2861.200 1.2860.200 3.2861.200 3.2860.200
1.2861.220 1.2860.220 3.2861.220 3.2860.220
1.2861.240 1.2860.240 3.2861.240 3.2860.240

[

I 1.2855.260 | 1.2854.260 | 3.2855.260 | 3.2854.260 1.2861.260 | 1.2860.260 | 3.2861.260 | 3.2860.260
stal 12855280 | 1.2854.280 | 3.2855.280 | 3.2854.280 1.2861.280 | 1.2860.280 | 3.2861.280 | 3.2860.280
1.1654.016-100 1.2855.300 | 1.2854.300 | 3.2855.300 | 3.2854.300 1.2861.300 | 1.2860.300 | 3.2861.300 | 3.2860.300
Tytan 12855320 | 1.2854.320 | 3.2855.320 | 3.2854.320 1.2861.320 | 1.2860.320 | '3.2861.320 | 3.2860.320

1.2855.340 1.2854.340 3.2855.340 3.2854.340
1.2855.360 1.2854.360 3.2855.360 3.2854.360
1.2855.380 1.2854.380 3.2855.380 3.2854.380
1.2855.400 1.2854.400 3.2855.400 3.2854.400
1.2855.420 1.2854.420 3.2855.420 3.2854.420
1.2855.440 1.2854.440 3.2855.440 3.2854.440
1.2855.460 1.2854.460 3.2855.460 3.2854.460
1.2855.480 1.2854.480 3.2855.480 3.2854.480
1.2857.200 1.2856.200 3.2857.200 3.2856.200
1.2857.220 1.2856.220 3.2857.220 3.2856.220
1.2857.240 1.2856.240 3.2857.240 3.2856.240
1.2857.260 1.2856.260 3.2857.260 3.2856.260
1.2857.280 1.2856.280 3.2857.280 3.2856.280
1.2857.300 1.2856.300 3.2857.300 3.2856.300
1.2857.320 1.2856.320 3.2857.320 3.2856.320
1.2857.340 1.2856.340 3.2857.340 3.2856.340
1.2857.360 1.2856.360 3.2857.360 3.2856.360

1.2861.340 1.2860.340 3.2861.340 3.2860.340
1.2861.360 1.2860.360 3.2861.360 3.2860.360
1.2861.380 1.2860.380 3.2861.380 3.2860.380
1.2861.400 1.2860.400 3.2861.400 3.2860.400
1.2861.420 1.2860.420 3.2861.420 3.2860.420
1.2861.440 1.2860.440 3.2861.440 3.2860.440
1.2861.460 1.2860.460 3.2861.460 3.2860.460
1.2861.480 1.2860.480 3.2861.480 3.2860.480
1.2863.200 1.2862.200 3.2863.200 3.2862.200
1.2863.220 1.2862.220 3.2863.220 3.2862.220
1.2863.240 1.2862.240 3.2863.240 3.2862.240
1.2863.260 1.2862.260 3.2863.260 3.2862.260
1.2863.280 1.2862.280 3.2863.280 3.2862.280
1.2863.300 1.2862.300 3.2863.300 3.2862.300
1.2863.320 1.2862.320 3.2863.320 3.2862.320
1.2863.340 1.2862.340 3.2863.340 3.2862.340
1.2863.360 1.2862.360 3.2863.360 3.2862.360

3.1654.016-100

®8+1 g 1.2857.380 1.2856.380 3.2857.380 3.2856.380 1.2863.380 1.2862.380 3.2863.380 3.2862.380
1.2857.400 1.2856.400 3.2857.400 3.2856.400 1.2863.400 1.2862.400 3.2863.400 3.2862.400
1.2857.420 1.2856.420 3.2857.420 3.2856.420 1.2863.420 1.2862.420 3.2863.420 3.2862.420
% 1.2857.440 1.2856.440 3.2857.440 3.2856.440 1.2863.440 1.2862.440 3.2863.440 3.2862.440
1.2857.460 1.2856.460 3.2857.460 3.2856.460 1.2863.460 1.2862.460 3.2863.460 3.2862.460
3 1.2857.480 1.2856.480 3.2857.480 3.2856.480 1.2863.480 1.2862.480 3.2863.480 3.2862.480
9871 0 1.2859.200 1.2858.200 3.2859.200 3.2858.200 1.2865.200 1.2864.200 3.2865.200 3.2864.200
1.2859.220 1.2858.220 3.2859.220 3.2858.220 1.2865.220 1.2864.220 3.2865.220 3.2864.220
1.2859.240 1.2858.240 3.2859.240 3.2858.240 1.2865.240 1.2864.240 3.2865.240 3.2864.240
1.2859.260 1.2858.260 3.2859.260 3.2858.260 1.2865.260 1.2864.260 3.2865.260 3.2864.260
1.2859.280 1.2858.280 3.2859.280 3.2858.280 1.2865.280 1.2864.280 3.2865.280 3.2864.280
Q'] 1+19 1.2859.300 1.2858.300 3.2859.300 3.2858.300 1.2865.300 1.2864.300 3.2865.300 3.2864.300
1.2859.320 1.2858.320 3.2859.320 3.2858.320 1.2865.320 1.2864.320 3.2865.320 3.2864.320
1.2859.340 1.2858.340 3.2859.340 3.2858.340 1.2865.340 1.2864.340 3.2865.340 3.2864.340
1.2859.360 1.2858.360 3.2859.360 3.2858.360 1.2865.360 1.2864.360 3.2865.360 3.2864.360
1.2859.380 1.2858.380 3.2859.380 3.2858.380 1.2865.380 1.2864.380 3.2865.380 3.2864.380
1.2859.400 1.2858.400 3.2859.400 3.2858.400 1.2865.400 1.2864.400 3.2865.400 3.2864.400
1.2859.420 1.2858.420 3.2859.420 3.2858.420 1.2865.420 1.2864.420 3.2865.420 3.2864.420
1.2859.440 1.2858.440 3.2859.440 3.2858.440 1.2865.440 1.2864.440 3.2865.440 3.2864.440
1.2859.460 1.2858.460 3.2859.460 3.2858.460 1.2865.460 1.2864.460 3.2865.460 3.2864.460
1.2859.480 1.2858.480 3.2859.480 3.2858.480 1.2865.480 1.2864.480 3.2865.480 3.2864.480
Stal Tytan Stal Tytan
Stal L
1.1654.016-100 lewy prawy lewy prawy (mm] 9] lewy prawy lewy prawy
Tytan
1.2877.200 1.2876.200 3.2877.200 3.2876.200 200 1.2883.200 1.2882.200 3.2883.200 3.2882.200

2877.220 1.2876.220 3.2877.220 3.2876.220 220 883.220 1.2882.220 3.2883.220 3.2882.220
.2877.240 1.2876.240 3.2877.240 3.2876.240 240 .2883.240 1.2882.240 3.2883.240 3.2882.240
1.2877.260 1.2876.260 3.2877.260 3.2876.260 260 1.2883.260 1.2882.260 3.2883.260 3.2882.260

3.1654.016-100

Stal 12877280 | '1.2876.280 | 3.2877.280 | '3.2876.280 | 280 12883280 | 1.2882.280 | "3.2883.280 | '3.2882.280
1.2109.050-090 1.2877.300 | 1.2876.300 | 3.2877.300_ | 3.2876.300 | 300 1.2883.300 | 1.2882.300 | 3.2883.300 | 3.2882.300
Tytan 1.2877.320 | '1.2876.320 | '3.2877.320 | 3.2876.320 | 320 12883320 | 1.2882.320 | '3.2883.320 | '3.2882.320
3.2109.050-090 2877.340 | 1.2876.340 | 3.2877.340 | 3.2876.340 | 340 | 11 883.340 | 1.2882.340 | 3.2883.340 | 3.2882.340

2877360 | "1.2876.360 | '3.2877.360 | '3.2876.360 | 360 "12883.360 | 1.2882.360 | 3.2883.360 | 3.2882.360

............ 1.2877.380_| 1.2876.380 | 3.2877.380 | 3.2876.380 | 380 12883380 | 12882.380 | 3.2883.380 | 3.2882.380

1.2877.400 | "1.2876.400 | "3.2877.400 | "3.2876.400 | 400 1.2883.400 | 1.2882.400 | "3.2883.400 | 3.2882.400

............ 1.2877.420 | 12876.420 | 3.2877.420 | 3.2876.420 | 420 12883420 | 12882420 | 3.2883.420 | 3.2882.420

1.2877.440 | "1.2876.440 | "3.2877.440 | "3.2876.440 | "ad0 1.2883.440 | 1.2882.440 | "3.2883.440 | 3.2882.440

............ 1.2877.460_| 1.2876.460 | 3.2877.460 | 3.2876.460 | 460 12883460 | 12882.460 | 32883460 | 3.2882.460

1.2877.480 | "1.2676.480 | "3.2877.480 | "3.2876.480 | 480 1.2883.480 | 1.2882.480 | 3.7883.480 | 3.2882.480

............ 1.0879.200_| 1.2878.200_| 3.2879.200 | 3.2678.200 | 200 ~1.0885.200_| 1.2884.200 | 3.2885.200 | 3.2684.200

230 1.2870.220 | "1.2678.220 | "3.2879.220 | "3.2878.220 | 220 1.2885.220 | 1.2884.220 | "3.2885.220 | 3.2884.220

20 || 1.2879.240 | 12878.240 | 3.2879.240 | 3.2878.240 | 240 12885240 | 12884.240 | 32885240 | 3.2884.240

260 1.2879.260 | "1.2878.260 | "3.2879.260 | "3.2878.260 | 260 1.2885.260 | 1.2884.260 | "3.2885.260 | 3.2884.260

Stal as0 || 1.2879.280 | 1.2878.280 | 3.2879.280 | 3.2878.280 | 280 12885280 | 1.2884.280 | 3.2885.280 | 3.2884.280
;;;?1-030'110 300 1.2879.300 | 1.2878.300 | 3.2879.300 | '3.2878.300 | 300 1.2885.300 | 1.2884.300 | '3.2885.300 | '3.2884.300

2879.320 1.2878.320 3.2879.320 3.2878.320 320 . 885.320 1.2884.320 3.2885.320 3.2884.320
.2879.340 1.2878.340 3.2879.340 3.2878.340 340 |12 .2885.340 1.2884.340 3.2885.340 3.2884.340
1.2879.360 1.2878.360 3.2879.360 3.2878.360 360 1.2885.360 1.2884.360 3.2885.360 3.2884.360

3.1651.030-110

12879380 | 1.2878.380 | 3.2879.380 | 3.2878.380 | 380 "112885.380 | 1.2884.380 | '3.2885.380 | '3.2884.380
1.2879.400 | 1.2878.400 | 3.2879.400 | 3.2878.400 | 400 1.2885.400 | 1.2884.400 | 3.2885.400 | 3.2884.400
1.2879.420 | "1.2878.420 | "3.2879.420 | "3.2678.420 | 420 1.2885.420 | 1.2884.420 | "3.2885.420 | '3.2884.420

Stal 2879.440 | 1.2878.440 | 3.2879.440 | 3.2878.440 | 440 .1.2885.440 | 1.2884.440 | 3.2885.440 | 3.2884.440
1.2104.002 .2879.460 1.2878.460 | 3.2879.460 | 3.2878.460 | 460 .2885.460 | 1.2884.460 | 3.2885.460 | 3.2884.460

Tytan 1.2879.480 | 1.2878.480 | 3.2879.480 | 3.2878.480 | 480 1.2885.480 | 1.2884.480 | 3.2885.480 | 3.2884.480

3.2104.002 1.2881.200 | 1.2880.200 | 3.2881.200 | 3.2880.200 | 200 1.2887.200 | 1.2886.200 | 3.2887.200 | 3.2886.200

.1.2881.220 | 1.2880.220 | 3.2881.220 | 3.2880.220 | 220 .1.2887.220 | 1.2886.220 | 3.2887.220 | 3.2886.220

1.2881.240 | 1.2880.240 | 3.2881.240 | 3.2880.240 | 240 1.2887.240 | 1.2886.240 | 3.2887.240 | 3.2886.240

.1.2881.260 | 1.2880.260 | 3.2881.260 | 3.2880.260 | 260 .1.2887.260 | 1.2886.260 | 3.2887.260 | 3.2886.260

1.2881.280 | 1.2880.280 | 3.2881.280 | 3.2880.280 | 280 1.2887.280 | 1.2886.280 | 3.2887.280 | 3.2886.280

.1.2881.300_ | 1.2880.300 | 3.2881.300 | 3.2880.300 | 300 .1.2887.300 | 1.2886.300 | 3.2887.300 | 3.2886.300

1.2881.320 | 1.2880.320 | 3.2881.320 | '3.2880.320 | 320 1.2887.320 | '1.2886.320 | '3.2887.320 | '3.2886.320

% . . 1.2881.340 | 1.2880.340 | 3.2881.340 | 3.2880.340 | 340 | 13| 1.2887.340 | 1.2886.340 | 3.2887.340 | 3.2886.340
Sruba zaslepiajgca M10x1 12881360 | 12880360 | 3.2881.360 | '3.2880.360 | 360 12887360 | 12886.360 | 3.2887.360 | 3.2886.360

1.2881.380 1.2880.380 3.2881.380 3.2880.380 380 ..1.2887.380 1.2886.380 3.2887.380 3.2886.380
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IV.7.2. Wstep

Gwozdziowanie wsteczne kosci udowej pozwala na zespolenie srodszpikowe ztaman potozonych powyzej stawu kolanowego (do
20 cm od dalszego jej korica) oraz zespolenie wieloodlamowego ztamania kiykcia. Gw6zdz wsteczny moze by¢ uzyty rGwniez w przy-
padku, gdy w odcinku blizszym kosci udowej zastosowano endoproteze biodrowa lub inny implant.

CHARFIX system przewiduje gwozdzie udowe wsteczne o rozmiarach:$rednicy 10, 11, 12 mm i dlugosci 160 - 440 mm.
Do blokowania gwozdzi w czesci dalszej (przy kolanie), w zaleznosci od typu ztamania kosci, stosuje sie: 2 (dwa) wkrety blokujace
@6,5 mm lub 2 (dwa) zestawy blokujgce

Przewidziano pie¢ wielkosci zestawéw blokujgcych:
- 50 o zakresie regulacji 50 - 65 mm
- 60 o zakresie regulacji 60 - 75 mm
- 70 o zakresie regulacji 70 - 85 mm
- 80 o zakresie regulacji 80 - 95 mm
- 90 o zakresie regulacji 90 - 105 mm

Zestaw blokujgcy sktada sie ze sworznia, dwoch podktadek i Sruby blokujgcej. Do blokowania gwozdzia w odcinku blizszym stosuje
sie wkrety blokujgce. Gwézdz uwzglednia anatomie kosci udowej - w odcinku dalszym jest odgiety o kat 5 stopni.

Kazdy zabieg operacyjny musi by¢ precyzyjnie zaplanowany. W celu doktadnego okreslenia ztaman kosci i rozmiaru gwozdzia ($red-
nica i dtugo$c), jaki nalezy zastosowac¢ do implantacji - konieczne jest wykonanie przed zabiegiem odpowiednich zdje¢ RTG.
Zabieg nalezy przeprowadzi¢ na stole operacyjnym przy utozeniu chorego na plecach, po zatozeniu opaski uciskowej i zgieciu kon-
czyny dolnej w kolanie do 90°.

Gwozdziowanie moze by¢ przeprowadzone bez rozwiercania jamy szpikowej lub po jej rozwierceniu. W obu przypadkach szeroko$¢
jamy szpikowej musi by¢ wieksza od $rednicy uzytego gwozdzia; w przypadku rozwiercanej jamy szpikowej nalezy jg rozwierci¢
wzdtuz dtugiej osi jamy szpikowej na wymiar o 1,5 - 2 mm

wiekszy od srednicy gwozdzia.

W obu przypadkach przygotowania jamy szpikowej do wprowadzenia gwozdzia (nie rozwiercana lub rozwiercana) w odcinku od kolana
nalezy poszerzy¢ kanat rozwiertakiem @13 mm na gtebokosé¢ okoto 6 cm (Srednica gwozdzia w odcinku dystalnym wynosi 12 mm).

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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Ponizszy opis obejmuje najwazniejsze etapy postepowania podczas implantacji gwozdzi $srédszpikowych blokowanych udo-
wych - nie stanowi jednak szczegotowej instrukcji postepowania. Lekarz decyduje o wyborze techniki operacyjnej i jej zasto-
sowaniu w kazdym indywidualnym przypadku.

Na podstawie zdjecia ztamania kosci udowej oraz zdjecia zdrowej kosci udowej (drugiej) lekarz ustala dlugos$¢ i sSrednice gwozdzia.

1 Wykonac naciecie tkanek nad $rodkiem wigzadta rzepki
lub po jego stronie przysrodkowej. Odstoni¢ okolice mie-
dzyktykciowg (rozwtékni¢ wigzadto podtuzne lub odsungc w stro-
ne boczng). Przy uzyciu szydta wygietego 8 [40.5523] otworzy¢
jame szpikowg na glebokos¢ ok 6 cm.

z torem wizyjnym.

@ Czynnos¢ nalezy wykonywac pod kontrolg aparatu RTG

2  Po otwarciu kanatu wprawadzi¢ drut prowadzgcy
[40.3925.580] z zamontowanym uchwytem [40.1351] na
wymagang gtebokosc.

Zdja¢ uchwyt [40.1351].
Wyjac szydto [40.5523].

40.5523 /

g?‘@

3 W przypadku stosowania, rozwiercania jamy szpikowej, nale-
zy rozwiercac jg stopniowo rozwiertakami co 0,5 mm do uzy-
skania otworu wiekszego o 1,5+2 mm od srednicy gwozdzia udowe-
go, na gtebokos¢ nie mniejszg niz jego dtugosc.
W obu przypadkach, gdy jama szpikowa nie jest rozwiercana lub
zostata rozwiercona, w odcinku dalszym kanat nalezy rozwierci¢ roz-
wiertakiem o $rednicy @13 mm na gtebokos$¢ okoto 6 cm.

Usung¢ rozwiertak gietki.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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rozwiertaka nie bedacej na wyposazeniu instrumentarium. W przeciwnym przypadku, nalezy je pomina¢ i przejs¢ bezposrednio
do etapu 6. W przypadku, gdy jama szpikowa nie jest rozwiercana nalezy w etapie 3 rozwierci¢ kanat w odcinku dalszym roz-

j UWAGA! Etapy 4 i 5, majg zastosowanie tylko, gdy miato miejsce rozwiercanie jamy szpikowej lub stosowania innej prowadnicy

wiertakiem @13 na gtgbokos¢ okoto 6 cm i przejs¢ bezposrednio do etapu 6, pomijajac etapy 4 i 5.

40.3925.580

40.1348

me

40.3925.580

40.5098

4 Na pozostawiong prowadnice rozwiertaka gietkiego wpro-
wadzi¢ do jamy szpikowej prowadnice rurkowg [40.1348]
(biata rurka teflonowa).

Wyjaé prowadnice rozwiertaka.

5  Drut prowadzgcy [40.3925.580] zamocowac w uchwycie
[40.1351] i wprowadzi¢ do prowadnicy rurkowej az jego
koncowka osiggnie przynasade blizszg kosci udowej.

Zdjac¢ z drutu prowadzgcego uchwyt [40.1351].
Wyjaé prowadnice rurkowg [40.1348].

6 Po drucie prowadzgcym wprowadzi¢ wzorzec dtugosci

gwozdzi [40.5098], az do momentu oparcia si¢ jej o ko$¢

Na skali wzorca odczyta¢ dtugos¢ gwozdzia. Zdjgé wzorzec z dru-

tu prowadzacego. W przypadku gwozdzia litego drut prowadzgcy

wyjac z kanatu szpikowego. Kanat szpikowy zostat przygotowany
do wprowadzenia gwozdzia.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.

40.3925.580

40.1351

P

R
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IV.7.3. Montaz gwozdzia do celownika, wprowadzanie gwozdzia do jamy szpikowej

7 Do ramienia celownika [40.5091] zamocowac¢ za pomocg S$ruby kotnierzowej,

40,5093 = ktora stanowi jego integralng czes¢ - celownik dalszy [40.5093].
WAZNE! Do zabiegu na prawej konczynie celowniki nalezy zmontowaé w ten
sposob, aby napisy RIGHT umieszczone na obu celownikach byly w jednej
ptaszczyznie odczytu /pokrywaty sie/; do zabiegu na lewej konczynie muszg by¢
N zgodne napisy LEFT na obu celownikach.
40.3604

40.3616

Srubg taczacy [40.5094], za pomoca klucza S10 [40.5526.100] przymocowaé gwézdz
do celownika.

Za pomocg 2 ustawiakow [40.3616] ustawi¢ suwak celownika dalszego do otworéw
blokujgcych gwozdzia w odcinku dalszem. Zablokowa¢ suwak celownika za pomocag
Srubokretu [40.3604].

WAZNE! Prawidtowo ustawiony i zablokowany suwak celownika blizszego
- ustawiaki swobodnie trafiajg w otwory gwozdzia.

Wyja¢ ustawiaki z suwaka celownika.
Odtgczy¢ od celownika dalszego celownik 135.

40.5091

8 Do ramienia celownika [40.5091] z zamocowanym gwozdziem srodszpikowym,
przykreci¢ wbijak-wybijak [40.5507].
Na pozostawiony w jamie szpikowej drut prowadzacy [40.3925.580] wprowadzi¢ gwozdz.
Popychajac i reponujgc wbi¢ gwézdz do jamy szpikowej na wtasciwg gtebokos$c.

Po zakonczeniu czynnos$ci wyjaé drut prowadzacy [40.3925.580].
Od celownika blizszego odkreci¢ wbijak-wybijak [40.5507].

40.5507

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.7.4. Blokowanie gwozdzia w czesci klykciowej kosci udowej

40.3617

40.3614

40.3696 + 40.3614

40.3662

40.3604

9 Do ramienia celownika [40.5091] zamocowac celownik 135
[40.5097]. W otwér celownika potozonego najbardziej dy-
stalnie, wprowadzi¢ prowadnice ochronne [40.3662] i [40.3614]
oraz trokar [40.3617]. Zaznaczy¢ na skérze punkt, przez ktory
nalezy wykonac naciecie tkanek miekkich. Prowadnice ochronne
z trokarem zagtebi¢ w wykonane naciecie tak, aby ich kohce opar-
ty sie o warstwe korowg kosci. Trokarem zaznaczy¢ punkt w kto-
rym nalezy wykonac¢ kanat pod wkret blokujgcy.

Usungc trokar.
Prowadnice ochronne pozostawi¢ w otworze celownika.

IV.7.4.A. OPCJA I: Blokowanie wkretem

10 W prowadnice ochronne [40.3662] + [40.3614] wprowadzi¢
prowadnice wiertta @4,5 mm [40.3696]. Przy pomocy wier-
tarki, prowadzac wiertto @4,5/370 mm [40.5333.001] w prowad-
nicy, wykonaé otwor pod wkret blokujacy. Skala na wiertle wska-
zuje dtugos¢ elementu blokujgcego.
Czynnos¢ wiercenia otworu kontrolowa¢ przy pomocy toru wi-
zyjnego RTG.

Usung¢: wiertto, prowadnice wiertta [40.3696].
Prowadnice ochronne [40.3662] pozostawi¢ w otworze celownika.

11 = Przez prowadnice ochronng [40.3662] wprowadzi¢ w wy-

wiercony w kosci otwor wzorzec [40.1374] az zaczep kon-

cowki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia” otworu. Na ska-

li wzorca odczyta¢ dlugos¢ wkretu blokujgcego, jaki nalezy uzyé.

Podczas pomiaru koricowka prowadnicy powinna opierac sie o ze-
wnetrzng warstwe korowg kosci udowe;j.

Usung¢ wzorzec gtebokosci.
Prowadnice ochronne pozostawi¢ w otworze celownika.

12 Koncoéwke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne

okreslonego wkretu blokujgcego. Nastepnie tak potgczony

uktad wprowadzi¢ w otwor prowadnicy ochronnej. Wkret blokuja-

cy wkreci¢ w uprzednio wywiercony otwér w kosci, az gtowa wkre-

tu osiggnie warstwe korowg kosci (rysa na obwodzie trzonu $ru-

bokretu pokryje sie z ptaszczyzng zakonczenia prowadnicy
ochronnej).

Usung¢ Srubokret i prowadnice ochronng.
Do blokowania gwozdzia w odcinku dalszym stuzg wkrety bloku-
jace o srednicy 6,5 mm.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.7.4.B. OPCJA Ii: Blokowanie zestawem blokujacym (sworzen - 2 podktadki - wkret blokujacy)

13 W otworze celownika znajduje sig: prowadnica ochronna [40.3662] i prowadni-
ca wiertta [40.3614]. Przy pomocy wiertarki, prowadzgc wiertto @6,5/300 mm
[40.2068.371] w prowadnicy, wykonaé otwor (kanaf) w kosci przelotowo.

/4 Czynnos$¢ wiercenia otworu kontrolowaé przy pomocy aparatu RTG z torem
a wizyjnym.

Pod kontrolg aparatu RTG wykona¢ naciecie tkanek miekkich w punkcie wyjscia wier-
tta. Usung¢ wiertto.
Prowadnice ochronne [40.3662] i [40.3614] pozostawi¢ w celowniku.

14 Przez prowadnice ochronne, wprowadzi¢ w wywiercony w kosci otwor wzorzec
[40.1374], na gtebokos¢ osiggniecia przez zaczep koncoéwki pomiarowej ptasz-
czyzny ,wyjscia” otworu. Wskazanie na skali wzorca zmniejszone o 10, okresla para-
metr /grubos¢ kosci/, wg ktérego nalezy dobra¢ rozmiar zestawu blokujacego.
Okreslony parametr musi by¢ zawarty w przedziale regulacji dobieranego ze-
stawu blokujacego, np. przy wskazaniu ,,75” parametr wyniesie ,,65” - nalezy
uzy¢ zestaw blokujacy o wielkosci nominalnej 60 o zakresie regulacji 60-75mm.
Podczas pomiaru koncéwka prowadnicy ochronnej powinna opierac sie o war-
stwe korowa kosci.

Usung¢ wzorzec gtebokosci.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

15 W prowadnice ochronng wprowadzi¢ prowadnik sworznia [40.5075]. Na koncowce prowadnika powinien by¢ nakrecony pilot
[40.5075], ktory stanowi integralng cze$¢ prowadnika. Prowadnik przesung¢ przez uprzednio wykonany otwoér w kosci (kon-
cowka prowadnika musi znalez¢ sie na zewnatrz kanatu). Od prowadnika odkreci¢ pilot. Na sworzen (implant) natozy¢ podktadke
(implant) i za pomocg $rubokretu [40.5074] nakreci¢ na korncowke prowadnika. Wprowadzi¢ sworzen do otworu w kosci (gfowa sworz-
nia przez podktadke powinna przylegac do warstwy korowej koSci).
Prowadnik wykreci¢ ze sworznia i usung¢ z prowadnicy ochronne;j.

40.5074

N

40.5075

.'—-1[==
| 5
— =

16 Prowadnice ochronng [40.3662] pozostawi¢ w otworze celownika. W gniazdo szesciokgtne sruby blokujgcej (implant) wiozy¢
Srubokret [40.3604] i wprowadzi¢ do prowadnicy ochronnej. Na srube blokujgca, po wysunigeciu jej z prowadnicy, natozy¢ pod-
ktadke (implant). Srube blokujgcg wkrecié w gniazdo gwintowane sworznia. (Dociskaé sworzen $rubokretem uniemozliwiajac jego
przesuniecie sie).
Do zablokowania zespotu blokujgcego /sworzen - 2 podkfadki - wkret blokujgcy/ nalezy uzy¢ dwoch srubokretow.
Usung¢ srubokrety oraz prowadnice ochronng.

40.3604 / : \ 40.5074
o -

UWAGA! W celu zablokowania gwozdzia w drugim otworze odcinka dalszego, nalezy powtérzy¢ czynnosci wg etapow 13-16.

48/54

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.7.5. Blokowanie gwozdzia w trzonie kosci udowej

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci zwigzanych z zablokowaniem gwozdzia w dalszej jego czecci, nalezy:

1. Do ramienia celownika [40.5091] zespolonego z gwozdziem Srodszpikowym zamontowaé za pomoca $ruby kotnierzowej, ktora sta-
nowi integralng czesc¢ celownika, celownik dalszy [40.5093].

Przy prawidtowym zmontowaniu celownikéw napisy RIGHT lub LEFT na obu celownikach muszg by¢ zgodne (w jednej ptaszczyz-

nie odczytu).

2. Sprawdzi¢ przy pomocy toru wizyzyjnego RTG wzajemne potozenie otworéw w suwaku celownika blizszego i otworéw w gwozdziu.
Srodki otworéw w gwozdziu i celowniku muszg sie pokrywaé.

17 W bardziej dystalnie potozony otwor celownika
dalszego D [40.5093], wprowadzi¢ prowadnice

ochronng [40.3614] oraz trokar [40.3617].
Zaznaczy¢ na skorze punkt, nastepnie wykonaé przez
niego naciecie tkanek miekkich. Prowadnice ochronng
z trokarem zagtebi¢ w wykonane naciecie tak, aby jej
koniec umiesci¢ jak najblizej warstwy korowej kosci.
Trokarem zaznaczy¢ punkt w ktérym nalezy wykonaé
kanat pod wkret blokujgcy.

40.3617 40.3617

40.3614 ;‘E_ "

o

40.3614

40.5093 /

40.5093

Usunag¢ trokar.
Prowadnice ochronng pozostawic¢ w otworze celownika.

40.5091

40.5091 ¥

18 W pozostawiong prowadnice ochronng [40.3614] wprowadzi¢ pro-
wadnice wiertta [40.3615] (2 rowki). Przy pomocy wiertarki, prowa-
dzac wiertto @3,5 mm/250 mm [40.5330.001] w prowadnicy wiertla, wy-
wierci¢ otwér w kosci udowej przechodzacy przez obie jej warstwy korowe
i otwor w gwozdziu. Skala na wiertle wskazuje dlugo$é elementu blokujg-
cego.
Po odtgczeniu wiertarki od wiertta, pozostawi¢ w miejscu uktad; prowadnica
ochronna - prowadnica wiertta - wiertto.

40.5330.001

19 W drugi otwor bloku celownika wprowadzi¢ prowadnice ochronng 40.3614
[40.3614] (1 rowek) z trokarem [40.3617].
Trokarem nalezy dojs¢ do warstwy korowej kosci udowej i zaznaczy¢ punkt 40.3617

wejscia wiertta. Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice
ochronng tak, aby jej koniec umiesci¢ jak najblizej kosci.

Usung¢ trokar.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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20 W prowadnice ochronng [40.3614] wprowadzi¢ prowadnice wiertta
@3,5 mm [40.3615] (2 rowki). Przy pomocy wiertarki, prowadzac
wiertto @3,5/270 mm [40.5330.001] w prowadnicy wiertta, wywierci¢ otwor
w kosci udowej przechodzacy przez obie jej warstwy korowe i otwér w gwoz-
dziu. Skala na wiertle wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

Usung¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

21 Przez prowadnice ochronng [40.3614] wprowadzi¢ w wywiercony
w kosci otwor, wzorzec diugosci wkretow [40.1374] az zaczep kon-
coéwki pomiarowej osiggnie ptaszczyzne ,wyjscia” otworu. Na skali B-D
wzorca odczyta¢ dtugos¢ wkretu blokujgcego. Podczas pomiaru, koricéwka
prowadnicy ochronnej powinna opiera¢ sie o warstwe korowg kosci.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretow.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

22 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne okreslo-

nego wkreta blokujgcego. Nastepnie tak potgczony uktad wprowadzic

do prowadnicy ochronnej. W uprzednio wywiercony otwor w trzonie kosci

udowej, wkreci¢ wkret blokujgcy, az glowa wkretu osiggnie warstwe korowg

kosci (rysa na obwodzie trzonu Srubokretu pokryje sie z ptaszczyzng za-
konczenia prowadnicy ochronnej).

Usung¢ srubokret.
Prowadnice ochronng pozostawic.

23  Z blizszego otworu suwaka celownika usung¢ wiertto i prowadnice
wiertta. Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.
Przez prowadnice ochronng wprowadzi¢ w wywiercony w kosci otwor, wzo-
rzec dtugosci wkretow [40.1374], az zaczep kohcdwki pomiarowej osiggnie
ptaszczyzne ,wyjscia” otworu. Na skali B-D wzorca, odczyta¢ dtugo$¢ wkretu
blokujgcego. Podczas pomiaru, koncéwka prowadnicy ochronnej powinna
opiera¢ sie o warstwe korowg kosci udowe;j.

Usung¢ wzorzec dtugosci wkretow.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze celownika.

24 Koncowke srubokretu [40.3604] wiozy¢ w gniazdo 6-kgtne okreslo-

nego wkreta blokujgcego. Nastepnie tak potgczony uktad wprowadzic¢

do prowadnicy ochronnej. Wkret blokujgcy wkreci¢ w uprzednio wywierco-

ny otwér w trzonie kosci udowej, az gtowa wkretu osiggnie warstwe korowg

kosci (rysa na obwodzie trzonu Srubokreta pokryje sie z ptaszczyzng za-
konczenia prowadnicy ochronnej).

Usung¢ srubokret i prowadnice ochronne.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.



ChM TECHNIKA OPERACYJNA

UWAGA! Blokowanie gwozdzia w odcinku blizszym mozna réwniez przeprowadzi¢ technika ,,z wolnej reki”. Opis czynnosci,
jakie nalezy wykona¢ podano przy opisie metody rekonstrukcyjnej; etapy 35-38 niniejszej instrukciji.

IV.7.6. Odlaczenie celownika, wkrecenie sruby zaslepiajacej

. / _‘ _‘}\ 25 Zapomoca klucza S10 [40.5526.100] wykrecic z trzonu gwozdzia $rodszpikowego $ru-
p | B be tgczgca [40.5094] i odigczy¢ celownik od zablokowanego w jamie szpikowej gwoz-

g dzia.

[ Rozmontowac celowniki.

1.2104.002
lub 3.2104.002

40.5526.100

40.3604

26 W otwor trzonu gwozdzia wkreci¢ srubokretem [40.3604]

Srube zaslepiajgca [1.2104.002] lub [3.2104.002] (implant),

stanowigca zabezpieczenie gniazda wewnetrznego gwozdzia przed
zarastaniem tkankg kostna.

IV.7.7. Usuniecie gwozdzia

40.5071

27 Z trzonu gwozdzia $rodszpikowego, za pomocg srubokretu [40.3604] wykreci¢ srube
zaslepiajgcg. Za pomoca srubokretu [40.3604], wykreci¢ wszystkie wkrety blokujgce

(zespot blokujacy nalezy usungé za pomocg 2 Srubokretow).

W gwintowany otwor trzonu gwozdzia $rédszpikowego, za pomocg klucza wkreci¢ tgcznik

[40.5071]. Na tgcznik nakreci¢ wbijak - wybijak [40.5507] i przy pomocy pobijaka [40.3667],

usungé gwozdz z jamy szpikowe;.

40.5507

40.3615

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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INSTRUKCJA STOSOWANIA
NARZEDZIA CHIRURGICZNE | ORTOPEDYCZNE
WIELOKROTNEGO UZYTKU

OPIS | PRZEZNACZENIE

Narzedzia produkowane przez ChM sp. z 0.0. s gtownie wykonywane ze stali, stopéw aluminium
oraz tworzyw sztucznych stosowanych w medycynie zgodnie z obowiazujacymi procedurami.

Kazde narzedzie narazone jest na wystapienie korozji, przebarwier i uszkodzen, jezeli nie bedzie
traktowane z nalezyta starannoscia i ponizszymi zaleceniami.

Postepowanie z narzedziem zgodnie z przeznaczeniem wydtuza czas jego przydatnosci do uzycia.

Trwatos¢ narzedzia jest ograniczona i $cisle zwiazana ze sposobem i czestotliwoscia uzytkowania
narzedzia.

Opakowanie jednostkowe wyrobu zawiera jedng sztuke wyrobu w stanie niesterylnym. Typowym
opakowaniem sg przezroczyste torebki foliowe. Wyroby moga by¢ réwniez dostarczone jako zestaw
(utozone na paletach i umieszczone w spegjalnie zaprojektowanych kontenerach sterylizacyjnych).

Zardwno do opakowari jednostkowych jak i zestawow dofaczana jest niniejsza instrukcja stoso-
wania.

Opakowanie opatrzone jest etykieta wyrobu. Etykieta zawiera:

-logo ChM i adres producenta,

- nazwe, rozmiar wyrobu oraz nr katalogowy wyrobu (REF), np.: 40.XXXX.XXX,
- nr partii produkcyjnej (LOT), np.: XXXXXXX,

- symbol NON-STERILE - oznaczajacy wyrdb niesterylny,

- symbole informacyjne (opisane w stopce niniejszej instrukgi).

W zaleznosci od rozmiaru lub rodzaju wyrobu, na jego powierzchni moga by¢ umieszczone naste-
pujace informacje: logo producenta, nr partii produkcyjnej (LOT), nr katalogowy wyrobu (REF), rodzaj
materiatu oraz rozmiar.

MATERIALY

Narzedzia produkowane s3 ze stali odpornych na korozje. Ze wzgledu na wysoka zawartos¢ chro-
mu stale nierdzewne tworzg na powierzchni ochronng warstwe, tzw. pasywna, ktora chroni instru-
ment przed korozj.

Narzedzia produkowane z aluminium to gtownie palety, statywy i kuwety oraz niektdre czesci in-
strumentow takie jak rekojesci narzedzi np. wkretakéw, szydet, kluczy, itp. Aluminium poprzez elek-
trochemiczng obrobke powierzchni wytwarza odporna powtoke tlenkowa, ktdra moze by¢ barwiona
lub miec barwe naturalng (barwa srebrzystoszara).

Wyroby wykonane z aluminium z obrobiong powierzchnia wykazuja dobra odpornosc na korozjg,
jednak nalezy unikac kontaktu z silnie alkalicznymi srodkami czyszczacymii dezynfekujacymi oraz roz-
tworami zawierajacymi jod lub pewne sole metali, gdyz w tych warunkach dochodzi do ingerencji
chemicznej na obrobionej powierzchni aluminiowej.

Tworzywa sztuczne stosowane na narzedzia ChM to gtéwnie PPSU (polifenylosulfon), PEEK (poli-

keton) i teflon (PTFE - politetrafl len)

Ww. materiaty mozna procesowac (t.: czyscic, my¢, sterylizowac) w temperaturach nie wyzszych
niz 140°Ci sq one stabilne w wodnych roztworach $rodkéw myjaco-dezynfekujacych o wartosciach
pHod4do10,8.

Jezeli nie mozna i€, z jakiego i y
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy ChM.
OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI
. Narzedzia chirurgiczne i ortopedyczne wielokrotnego uzytku s3 przeznaczone do uzycia w warun-
kach sali operacyjnej wyfacznie przez wyszkolonych i wykwalifikowanych lekarzy, spedjalistow chi-
rurgii, ktérzy posiadaja umiejetnosc ich uzycia i maja znajomos¢ ich zastosowania.

Chirurg powinien by¢ jomiony z poszczeg6lnymi i jeszcze przed uzyciem urzadze-
nia, a takze powinien osobiscie sprawdzi¢ kompletnosc wszystkich potrzebnych czesci i instrumen-
6w przed rozpoczeciem operagji.

y jest dany i nalezy

~

Jezeli przed uptywem daty nastepnej kalibracji, np. w wyniku intensywnego uzytkowania stwier-
dzone zostana jakiekolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia dynamometrycznego, nalezy
go bezzwhocznie odestac do producenta w celu kalibragji.

CZYSZCZENIE, DEZYNFEKCJA, STERYLIZACJA
Przed uzyciem wyrobu niesterylnego nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

« Wyrdb musi byc poddany procesom mycia, dezynfekgjii sterylizagji. Zaleca sig uzywanie zautoma-
tyzowanych procedur mycia i dezynfekeji (w myjni dezynfektorze).

« Dokfadne czyszczenie jest procesem zfozonym, ktérego powodzenie zalezy od réznorodnych po-
wiazanych ze soba czynnikow: jakosci wody, ilosci i rodzaju Srodka czyszczacego, metody czysz-
aenia (recznej, ultradzwiekowej, z uzyciem sprzetu do mycia/dezynfekdji), dokfadnosci ptukania
i suszenia, prawidfowego przygotowania produktu, czasu, temperatury oraz starannosci osoby od-
powiedzialnej za przebieg czyszczenia.
Przygotowanie do mycia
Po wyjeciu wyrobu z oryginalnego op ia oraz przed jego myciem usunac
ewentualne zabrudzenia powierzchni, uzywajac Sciereczek jednorazowych, recznikow papiero-
wych lub szczotek wykonanych z tworzyw sztucznych (zalecane sq szczotki nylonowe). Zabrania
sie ia szczotek metalowych i h z whosia oraz atow, ktore mogtyby spo-
wodowac uszkodzenie wyrobu.

Proces mycia i dezynfekgji
Wybrane z dostepnych na rynku srodki myjace i jace powinny by¢ iza-
twierdzone do uzycia z wyrobami medycznymi. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami i za-
strzezeniami podanymi przez producentow takich srodkow.

UWAGA:
Aby zapobiec uszkodzeniom wyrobu (wzerom, rdzy), NIE uzywac agresywnych srodkow czyszczqeych
(NaOH, NaOCl), roztwordw soli oraz nieodpowiednich Srodkéw myjqcych.
Zaleca sie stosowanie wodnych roztworéw srodkdw myjqco— dezynfekujgcych o pH pomiedzy 7
alos.
Mycie manualne

« Natozyc Srodek myjacy na powierzchnie wyrobu i delikatnie szczotkowac. Do oczyszczenia otwo-
16w nalezy uzyc odpowiednich do tego szczotek.

« Jesli to motzliwe, moze zostac uzyte mycie ul
musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

« Ptukac doktadnie pod biezaca woda. Zalecane jest ptukanie w wodzie zdemineralizowanej.

« Wzrokowo skontrolowac cata powierzchnie wyrobu, czy nie posiada uszkodzer i zabrudzen. Uszko-
dzone wyroby musza zosta¢ usuniete. Wyroby zabrudzone powinny zostac poddane procesowi
mycia ponownie.

UWAGA:

« Nigdy nie nalezy uzywac do usuwania zabrudzeri metalowych szczotek, pilnikow, wetny lub gqbek.

« Plukac dokfadnie i ostroznie. Sterylna woda demineralizowana utatwia usuniecie Sladdw po kroplach
wody z powierzchni narzedzia.

« Wyroby z kaniulq nalezy przedmucha¢ uzywajqc pistoletu na sprezone powietrze lub powietrza po-
dawanego ze strzykawki.

« Jesliz kaniuli nie da sie usunqc teriatu zgodnie zinstrukcjg, uznac nalezy, ze czas
eksploatadji wyrobu zakoriczyt sie i powinien byc on zutylizowany zgodnie z procedurami i wytycz-
nymi danej jednostki.

Mycie w myjni-dezynfektorze
Wyrdb nalezy poddac myciu maszynowemu w myjni-dezynfektorze (w Srodkach myjqco-dezynfe-
kujgcych odpowiednich dla mycia wyrobéw medycznych).

UWAGA: Sprzet do mycia/dezynfekji powinien spetnia¢ wymogi okreslone w normie

150 15883.

Mycie w myjni- nalezy przeprowadzic zgodnie z wewnatrz- i procedurami
postepowania oraz zaleceniami producenta danego urzadzenia myjaco-dezynfekujacego, a takze
zgodnie z instrukeja stosowania danego $rodka myjaco-dezynfekujacegoopracowang przez jego
producenta.
Dezynfekja powinna by¢ przeprowadzona w temp. 90° (w kqpieli z wody zdemineralizowanej)
w czasie minimum 10 min. bez uzycia detergentow.
Suszenie
Wyrdb nalezy poddac suszeniu, ktdre jest czescia procesu mycia/dezynfekgji.
Kontrola
Przed sterylizacja, wszystkie wyroby medyczne powinny byc poddane kontroli.
Twykle kontrola wzrokowa nieuzbrojonym okiem w dobrych warunkach oswietleniowych jest wy-
starczajaca. Wszystkie czesci wyrobu powinny by sprawdzone pod katem widocznych zabrudzen
i/lub korozji. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

« miejsca, w ktorych moze zalegac brud, jak ztaczki, przeguby, trzony narzedzi,

« otwory, kaniule,

« miejsca, w ktore brud moze zostac wttoczony podczas uzytkowania,

« krawedzie tnace powinny byc sprawdzone pod wzgledem uszkodzeri i naostrzenia,

« przed przeniesieniem do magazynu, nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na sprawdzenie, czy wyroby
zostaty catkowicie wysuszone.

W przypadkach, gdy jest to mozliwe, powinna by przeprowadzona kontrola funkcjonalnosci:

« sprawdzenie potaczen w narzedziach wspotpracujacych,

- wszystkie narzedzia chirurgiczne i ortopedyczne wielokrotnego uzytku nalezy sprawdzic pod
wazgledem prostoliniowosci.

UWAGA:
Firma ChM sp. z 0.0. nie okresla maksymalnej liczby cykli uzycia dla narzedzi wielokrotnego uzytku.
Okres przydatnosci do uzycia jest zalezny od wielu czynnikow, wiqczajqc metode i czas trwania kazde-
go uzycia, sposdb uzycia oraz przechowywania pomiedzy kolejnymi uzyciami.

Kapiel do mycia

¢ g

w

. Przed kazdym uzyciem narzedzi i przed rozpoczeciem zabiegu nalezy doktadnie

wszystkie narzedzia pod katem ich stanu i funkcjonowania. Ostrza i krawedzie tnace powinny by¢

ostre i nieuszkodzone. Uszkodzone narzedzia nalezy niezwtocznie wymienic. Uzycie wygietych lub
kodzonych narzedzi jest ni alne.

Tkanki w poblizu pola operacyjnego powinny zostac zabezpieczone.

Kolizja narzedzia z metalowym osprzetem operacyjnym, retraktorem lub innym przyrzadem moze

by¢ przyczyna uszkodzenia i koniecznosci Srédoperacyjnej wymiany.

Nie stosowac nadmiernej sity podczas pracy z narzedziem — nadmieme obciazenie moze prowadzic

do wadliwego dziatania, aw ji do trwatego uszkodzenia narzedzia.

. Sporadycznie moze zdarzy¢ sie peknigcie lub ztamanie narzedzia w trakcie zabiegu. Narzedzia

poddane diugotrwatemu uzytkowaniu lub dziataniu nadmiemych obciazen s bardziej podatne

na ztamania w zaleznosci od stopnia ostroznosci w trakcie operagji i liczby wykonanych zabiegow

W przypadku ztamania, fragmenty narzedzia nalezy niezwtocznie usuna z pola operacyjnego

i utylizowa, postepujac wg odpowiednich procedur szpitalnych.
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9. W przypadku podej j lub udol wanej alergii bad ni ji na metale, lekarz
powinien ustalic, czy pacjent reaguje alergicznie na materiat narzedzia zlecajac odpowiednie testy.
10.  Ni idtowe lub ni zne obchodzenie sie z ii zwigzane ztym uszkodzenia che-

miczne, elektrochemiczne lub fizyczne moga wptynac niekorzystnie na odpornosc na korozjg oraz
skracic czas przydatnosci narzedzi do uzycia.

11. Narzedzia chirurgiczne i ortopedyczne wielokrotnego uzytku s3 przeznaczone wyfacznie dookre-
Slonych procedur i musza by¢ bezwzglednie stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem. Uzytkowa-
nie niezgodne z przeznaczeniem moze doprowadzic do wadliwego dziatania, przyspieszonego zu-
7ycia, a w konsekwengji uszkodzenia narzedzia.

12. Nalezy bezwzglednie przestrzegac daty nastepnej kalibragji, ktora jest trwale nacechowana na
narzedziach dynamometrycznych (patrz rozdziat KALIBRACJA). Uzycie narzedzia dynamometrycz-
nego z przekroczong data nastepnej kalibracji moze by przyczyn potencjalnego urazu, uszkodze-
nia implantu, uszkodzenia narzedzia lub utraty korekgji.

przedp uzyciem i sterylizagjq nalezy przeprowadzic kontrole funkgjonalnosci
wyrobu. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia, narzedzie nie moze by¢ ponownie uzyte.
UWAGA! Producent nie zaleca stosowania $rodkéw konserwujacych dla wyrobéw chirur-
gicznych i ortopedycznych.
Pakowanie
Dostarczony niesterylny wyrdb nalezy przepakowac w opakowanie przeznaczone dookreslonej
metody sterylizagji, spetniajace wymagania normy IS0 11607-1 oraz oznakowane znakiem zgod-
nosci CE. Pakowac w warunkach kontrolowanej czystosci. Wyrdb musi byc tak zapakowany, aby
podczas wyjmowania z opakowania, w chwili uzycia nie nastapita ponowna kontaminacja. Opa-
kowanie sterylizacyjne ma za zadanie utrzymanie sterylnosci wyrobow medycznych po procesie
sterylizacji, w czasie przechowywania przed uzyciem.
Sterylizacja
Kazdorazowo przed sterylizacja i uzyciem wyrobu, nalezy poddac go kontroli: wyrob powinien by¢
sprawny, bez toksycznych zwiazkow jako pozostatosci procesow dezynfekdji i sterylizacji oraz bez
uszkodzer struktury materiatu (pekniecia, odtamania, zgiecia, tuszczenie). Nalezy pamietac, ze ste-
rylizacja nie zastepuje czyszczenia!
Wyréb umyty, zdezynfekowany i wysuszony poddac procesowi sterylizacji zgodnie z obowiazu-
jacymi procedurami klienta. Zalecana metoda sterylizagji to prozniowa sterylizacja parowa (parq
wodng w nadcisnieniu):
« temperatura: 134°C,
« minimalny czas ekspozydji: 7 min,
« minimalny czas suszenia: 20 min.

UWAGA:
« Metoda sterylizagji musi gwarantowac skutecznosc i by¢ zgodna z wymogami normy EN 556, ktdra
oznacza, ze teoretyczne prawdopodobier: qpienia zywego mik izmu na powi i

Jest mniejsze lub rowne 1/10° (SAL=10°, gdzie SAL oznacza Sterility Assurance Level).

« Wyrdb nie moze byc sterylizowany w opakowaniu, w ktérym zostat dostarczony, z wyjqtkiem specjal-
nie do tego przeznaczonych kontenerdw sterylizacyjnych.

« Dopuszczassie sterylizagje wyrobw metodami i przez steryli

« Sterylizagje narzedzi chirurgicznych nalezy przeprowadzic przy uzyciu urzqdzeri i w warunkach zgod-
nych zobowigzujgcymi normami.

« Wyroby wykonane z tworzyw sztucznych (PPSU, PEEK, PTFE) mogq byc sterylizowane kazdq inng
dostepnq zwalidowanq w danym osrodku metodq sterylizadj, gdzie temperatura sterylizadji nie jest
wyzszaniz 140°C
Trwatos¢ i wytrzymatos¢ narzedzi zalezy w duzym stopniu od sposobu ich uzytkowania. Ostrozne,
staranne i zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie chroni wyrdb przed uszkodzeniami i wydfuza
jego zywotnosc.

PRZECHOWYWANIE

Narzedzia powinny by¢ odpowiednio przechowywane. Zaleca sig, by nie przechowywac narzedzi

w stosie, stykajacych sie ze soba. Moze to prowadzi¢ do uszkodzen krawedzi tnacych (wyszczerbie-

nia lub stepienia) i/lub by przyczyna powstania ognisk korozyjnych. Narzedzia nalezy przechowywac

w ciemnym i suchym pomieszczeniu, jesli to mozliwe — na odpowiednich statywach, umieszczonych

w spedjalnie zaprojektowanych kontenerach sterylizacyjnych.

KALIBRACJA

. Narzedziami wymagajacymi regularnej kalibragji sq klucze dynamometryczne, rekojesci dyna-
mometryczne oraz faczniki yazne. Narzedzia d yezne s kali fa-
brycznie, wartos¢ nominalna skalibrowanego momentu jest nacechowana na wyrobie (np. 4Nm).
W celu zachowania wysokiego poziomu bezpieczeristwa i poprawnosci dziafania narzedzia dyna-
mometrycznego, nalezy przestrzegac terminu nastepnej kalibraji, ktory jest trwale nacechowa-
ny na wyrobie.

. Kalibracji narzedzia dokonuje producent - firma ChM sp. z .0. Wszelkie préby nieautoryzowanej
modyfikacji konstrukgji lub fabrycznych ustawieri narzedzia dynamometrycznego moga prowadzic
do potencjalnego urazu lub uszkodzenia wyrobu i s3 zabronione.

Jezelininiejsza instrukja okaze si¢ niejasna, nalezy skontaktowac sie z producentem, ktdry zo-

bowiqzuje sie do udzielenia wszelkich niezbednych informacji.
Aktualizowane INSTRUKCJE STOSOWANIA znajdujq sie na stronie internetowej: www.chm.eu
IFU-1-001/15; Data weryfikagji: Grudzieri 2015
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