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ChM WSTEP

. WSTEP

Instrukcja dotyczy zestawu ptytek blokowanych 4,0ChLP przeznaczonych do leczenia ztamar dalszego odcinka kosci promieniowej. Plytki sg czescia systemu ptytek
blokowanych ChLP opracowanego przez firme ChM. Przedstawiony asortyment implantow wykonany jest z tytanu i jego stopow oraz stopu kobaltu zgodnie ze stan-
dardem ISO 5832. Gwarancja wysokiej klasy wykonania implantow sg systemy zarzadzania jakoscig oraz spetniajace wymogi Dyrektywy 93/42/EEC.

W sktad zestawu do zaopatrzenia dalszego odcinka kosci promieniowej wchodza:
- implanty (plytki blokowane, wkrety blokowane oraz standardowe wkrety korowe),
« instrumentarium w skfad ktérego wchodzg narzedzia stuzace do przeprowadzenia zabiegu,
- instrukcja.

1.1. PRZEZNACZENIE

Gtownym celem chirurgicznego leczenia ztamar kosci promieniowej ptytkami blokowanymi 4,0ChLP jest rekonstrukcja jej anatomicznej budowy i szybszy powrét do
zycia publicznego i zawodowego. Stabilizacja ta metoda wyrdznia sie mozliwoscia precyzyjnego nastawienia ztamania, stabilnym katowo unieruchomieniem odta-
mow kostnych, przy zachowaniu doptywu krwi.

Ptytki przeznaczone sg do leczenia:
« ztaman w dalszej czesci kosci promieniowe] oraz zlamania rozszerzone do trzonu kosci promieniowej,
« ztamania ztozone pozastawowe i wewnatrzstawowe,
- osteotomie,
« mozliwos¢ zastosowania do zespolen innych kosci drobnych.

1.2. PRZECIWWSKAZANIA

- infekcje,
« dzieci w fazie wzrostu.

1.3. DOBOR | PROFILOWANIE PLYTEK

Wrasciwy dobdr ptytki umozliwia szeroki zakres rozmiarowy systemu ptytek blokowanych.

Nie zaleca sie profilowania ptytek blokowanych, ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia gwintowanych otwordw.

W przypadku zastosowania wkretéw blokowanych, powierzchnia dolna ptytki nie musi stykac sie z powierzchnia kosci. Nie ma wiec koniecznoséci doktadnego ksztat-
towania ptytek blokowanych. W wiekszosci przypadkow wstepnie uksztattowane ptytki blokowane nie wymagaja dodatkowego giecia.

Jezeli ptytka musi by¢ doginana, nalezy pamietac, ze zdeformowane otwory gwintowane uniemozliwiaja prawidtowe zablokowanie wkretéw w ptytce. Podczas profilo-
wania ptytek istotne jest zminimalizowanie ilosci gie¢. Giecie tytanu prowadzi do zmian jego wiasciwosci wytrzymatosciowych (m.in. zmniejszenie plastycznosci, wzrost
twardosci) co zwieksza ryzyko pooperacyjnych pekniec ptytki. Ryzyko pooperacyjnego ztamania plytki wzrasta przy duzym kacie i matym promieniu giecia profilowanego
implantu. Implant z widocznymi uszkodzeniami powstaymi podczas profilowania (wgniecenia, zdeformowane otwory) nalezy wymieni¢ na nowy ostrozniej wyprofilowany.

W przypadku koniecznosci dogiecia ptytki nalezy:
« zginac ptytke pomiedzy otworami blokowanymi,
« nie zgina¢ ptytki pomiedzy otworami bardziej niz 20°+25°,
« nie zgina¢ ptytki tam i z powrotem,
« przed doginaniem zaleca sie wprowadzanie wkretow blokowanych w regionie giecia, co zmniejszy stopiert deformacji otwordw gwintowanych.

Przed zastosowaniem produktu nalezy uwaznie przeczytac instrukcje stosowania dostarczana z wyrobem oraz dotaczona na koricu tego dokumen-
tu. Zawiera ona m.in. wskazania, przeciwwskazania, skutki niepozadane oraz zalecenia i ostrzezenia zwigzane z uzyciem wyrobu.
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[I. IMPLANTY ik .mkm.m

W skfad systemu wchodzg plytki oraz wspotpracujace z nimi wkrety. Dla utatwienia zaréwno ptytki jak i tytanowe wkrety blokowane z nimi wspoétpracujace barwione
sq na zielono.

1.4. PLYTKI DLONIOWE

Ptytki anatomiczne lewe Ptytki anatomiczne prawe

szeroka szeroka

|

waska waska

|

Wiasciwosci ptytek dtoniowych:
- anatomiczny ksztatt ptytek,
- ustawienie wkretow zapewnia odpowiednie podparcie powierzchni stawowej, pewng stabilizacje wyrostka rylcowatego dwoma wkretami bocznymi,
- otwory do wstepnej stabilizacji drutami Kirschnera,
« podtuzny otwor do pozycjonowania na kosci,
« podciecia dolnej czesci w celu ograniczenia kontaktu z koscia dla zapewnienia lepszego ukrwienia tkanek okotowszczepowych,
« w czesci trzonowej otwory pozwalajace na wprowadzenie konwencjonalnych wkretow korowych, z kompresja lub bez, oraz wkretéw blokowanych

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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1.5. PLYTKI GRZBIETOWE I
| ) (hLPsyatem

prosta T 3 otworowa

Skierowane lewostronnie Skierowane prawostronnie

L 2 otworowa L 3 otworowa L 2 otworowa L 3 otworowa
, L 2 otworowa L 3 otworowa , , L 2 otworowa L 3 otworowa ,
ukosna ukosna ukosna ukosna

Powyzsze ptlytki przeznaczone gtéwnie do stabilizacji odcinka dalszego kosci promieniowej w systemie dwuptytkowym. Zapewnia to mocng stabilng konstrukcje dla
ztozonych ztaman. Nie jest konieczne usuniecie wyrostka, oraz wystepuje mniejsze podraznienie $ciegien i tkanek miekkich.

Ptytki anatomiczne lewe Ptytki anatomiczne prawe
Delta Y Delta Y
H waska H szeroka Pi waska Pi szeroka H waska H szeroka Pi waska Pi szeroka

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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4 hM Locked Plating

" (WLPayystens

TYTAN

e

4,0ChLP Ptytka promieniowa dtoniowa szeroka

Nr katalogowy
(o] L [mm] Lewa Prawa
3 53 3.4049.603 3.4050.603
4 64 3.4049.604 3.4050.604 Tytan
5 75 3.4049.605 3.4050.605 3:164.006-040

224
O - liczba otwordw gwintowanych w czesci trzonowej plytki

Tytan
3.1220.006-040

o e

Tytan
3.5164.006-040

el

Kobalt
4.5235.006-040

@24

Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.
1 Naktadka celujgca L [3.4049] 40.5736.100 1
2 Naktadka celujgca R [3.4050] 40.5736.200 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu




C h M IMPLANTY

4 hM Locked Plating

" (WLPayystens

TYTAN

4,0ChLP Ptytka promieniowa dtoniowa waska

Nr katalogowy A A
(o] L [mm] Lewa Prawa
3 53 3.4053.603 3.4054.603
Tytan
4 64 3.4053.604 3.4054.604 3.5164.006-040
5 75 3.4053.605 3.4054.605 @24
O - liczba otwordw gwintowanych w czesci trzonowej plytki
Tytan
> 3.1220.006-040
22,7
Tytan
3.5164.006-040
224
Kobalt
4.5235.006-040
224 g
Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.
1 Naktadka celujgca L [3.4053] 40.5737.100 1
2 Naktadka celujgca R [3.4054] 40.5737.200 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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4,0ChLP ptytka promieniowa dalsza dtoniowa

Nr katalogowy
(o] L [mm] Lewa Prawa
4 59 3.7017.604 3.7016.604
5 67 3.7017.605 3.7016.605
6 75 3.7017.606 3.7016.606

O - liczba otwordw gwintowanych w czesci trzonowej plytki

3.7017.606

3.7016.606

TYTAN
~
Tytan
3.5164.006-040
~ 024
Tytan
- 3.1220.006-040
@2,7
Tytan

3.5164.006-040
224
> Kobalt
4.5235.006-040
224 <

hM Locked Plating

(hLPssyatem

J
Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.
1 Naktadka celujgca L [3.7017] 40.5727.100 1
2 Naktadka celujgca R [3.7016] 40.5727.200 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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4 hM Locked Plating

" ((Paspsten

TYTAN

®

4,0ChLP ptytka promieniowa dalsza dtoniowa waska

Nr katalogowy

Tytan

L [mm] Lewa Prawa 3.5164.006-040

59 3.7069.604 3.7070.604
67 3.7069.605 3.7070.605
75 3.7069.606 3.7070.606

~ 024

l

Q ©
<] <]
@ @
3 g
S S
s s
© @

alu|~|O

. Tytan

O - liczba otworéw gwintowanych w czesci trzonowej plytki
3.1220.006-040

©2,7

1

Tytan
3.5164.006-040

@24

> Kobalt

4.5235.006-040

l

22,4

Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.

Naktadka celujgca L [3.7069] 40.5743.100 1

Naktadka celujgca R [3.7070] 40.5743.200 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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4 hM Locked Plating

" (hLPsyatem

TYTAN

4

Ptytki do dalszego odcinka kosci promieniowej - strona grzbietowa

Zamienne plytki stosowane z ptytka prosta w technice 2-ptytkowej

Lewa 3.4041.6xx 3.4043.6xx 3.4037.6xx 3.4045.6xx
3.4047.6xx 3.4048.6xx

Prawa 3.4042.6xx 3.4044.6xx 3.4038.6xx 3.4046.6xx

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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4,0ChLP Ptytka prosta
[0} L [mm] Nr katalogowy
3 47 3.4047.603
4 58 3.4047.604

O - liczba otwordw gwintowanych w czesci trzonowej plytki

4,0ChLP Ptytka L
Nr katalogowy
(o] L [mm] Lewa Prawa
2 29 3.4041.602 3.4042.602
3 40 3.4041.603 3.4042.603
4 51 3.4041.604 3.4042.604

O - liczba otworéw gwintowanych w czesci trzonowe] plytki

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu

\
@24
>
@2,7
~
@24
24
~
@24
.
@2,7
7
24
@24

hM Locked Plating

(hLPssyatem

TYTAN

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040
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4,0ChLP Ptytka L ukosna

Nr katalogowy
(o] L [mm] Lewa Prawa
2 30 3.4037.602 34038.602
3 41 3.4037.603 3.4038.603
4 52 3.4037.604 3.4038.604
O - liczba otwordéw gwintowanych w czesci trzonowej plytki
4,0ChLP Ptytka L ukosna
Nr katalogowy
(o] L [mm] Lewa Prawa
2 32 3.4045.602 3.4046.602
3 43 3.4045.603 3.4046.603
4 54 3.4045.604 3.4046.604

O - liczba otwordw gwintowanych w czesci trzonowej plytki

~
224
-
@27
7
224
224
\
224
>
@27
Y
224
224

hM Locked Plating

TYTAN

)

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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4,0ChLP Plytka T
(o] L [mm] Nr katalogowy
40 3.4048.603
4 51 3.4048.604

O - liczba otworéw gwintowanych w czesci trzonowej plytki

4,0ChLP Plytka L
Nr katalogowy
(o] L [mm] Lewa Prawa
2 29 3.4043.602 3.4044.602
3 40 3.4043.503 3.4044.603
4 51 3.4043.604 3.4044.604

O - liczba otworéw gwintowanych w czesci trzonowej plytki

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu

~
@24
-
@2,7
J
@24
@24
~
@24
-
@2,7
J
024

@24

hM Locked Plating

(hLPssyatem

TYTAN

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040




C h M IMPLANTY

4 hM Locked Plating

" (WLPayystens

TYTAN

e

4,0ChLP ptytka promieniowa grzbietowa Delta

A
Tytan
Nr katalogowy S 3.5164.006-040
3 o1 <)
L [mm] Lewa Prawa S
o
Tytan
75 3.7083.604 3.7084.604 31220.006-040
82 3.7083.605 3.7084.605 227 W
90 3.7083.606 3.7084.606 '
—
O - liczba otwordéw w czesci trzonowej ptytki
2,0 [mm] - grubos¢
Tytan
3.5164.006-040
o sl
Kobalt
v 4.5235.006-040

4,0ChLP ptytka promieniowa grzbietowa Y

3.7083.604

oalu|lns]| O

i
. Tytan
K I 8 3.5164.006-040
Hrkatatogowy o <)
S
o L [mm] Lewa Prawa @
Tytan
4 75 3.7085.604 3.7086.604 3.1220.006-040
5 82 3.7085.605 3.7086.605 227 W
6 90 3.7085.606 3.7086.606 .
O - liczba otwordéw w czesci trzonowej plytki
2,0 [mm] - grubos¢
Tytan
3.5164.006-040
e
Kobalt
4.5235.006-040
224 @

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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4,0ChLP ptytka promieniowa grzbietowa H waska

Nr katalogowy

L [mm]

Lewa

Prawa

63

3.7079.000

3.7080.000

2,0 [mm] - grubosc

4,0ChLP ptytka promieniowa grzbietowa H szeroka

Nr katalogowy

L [mm]

Lewa

Prawa

64

3.7081.000

3.7082.000

2,0 [mm] - grubo$c

3.7079.000

3.7081.000

3.7080.000

3.7082.000

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu

@24

2,7

@24

224

@2,7

224

4 hM Locked Plating

" (hPayystem
TYTAN \ )

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040
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4 hM Locked Plating

" (WLPayystens
TYTAN :

4,0ChLP ptytka promieniowa grzbietowa Pi waska

Nr katalogowy [ Tytan

3.5164.006-040

L [mm]

Lewa

Prawa

63

3.7075.000

3.7076.000

3.7075.000

3.7076.000

g

@24

Tytan

3.1220.006-040

2,0 [mm] - grubos¢ @2,7

J \

Tytan
3.5164.006-040

@24

Y

Kobalt
4.5235.006-040

224

4,0ChLP ptytka promieniowa grzbietowa Pi szeroka

Nr katalogowy L Tytan

3.5164.006-040

L [mm]

Lewa

Prawa

64

3.7077.000

3.7078.000

2,0 [mm] - grubosé¢

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu

3.7077.000

3.7078.000

@24

22,7

@24

224

Tytan
3.1220.006-040

Tytan
3.5164.006-040

Kobalt
4.5235.006-040
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1.6. WKRETY
T8
4,0ChLP wkret 92,4
24,0
A
Nr katalogowy
L [mm] Tytan
6 3.5164.006
8 3.5164.008
. 10 3.5164.010
12 3.5164.012
14 3.5164.014
16 3.5164.016
18 3.5164.018
20 3.5164.020
22 3.5164.022
24 3.5164.024
26 3.5164.026
Y 28 3.5164.028
@24 30 3.5164.030
- <— 32 3.5164.032
34 3.5164.034
36 3.5164.036
samogwintujgcy 38 3.5164.038
40 3.5164.040
@ rdzenia 18
@ wiertta do gwintu 40.2063.181 1,8

prowadnica gwintowana

40.4896.018 M3,5/1,8

grot 40.5682.000 T8
Wkret korowy @2,7 T8
Nr katalogowy
L [mm] Tytan
6 3.1220.006
8 3.1220.008
10 3.1220.010
12 3.1220.012
14 3.1220.014
16 3.1220.016
18 3.1220.018
20 3.1220.020
22 3.1220.022
24 3.1220.024
26 3.1220.026
28 3.1220.028
02,7 . 30 3.1220.030
32 3.1220.032
34 3.1220.034
@ e 36 3.1220.036
gwintujacy 38 31220038
40 3.1220.040
@ rdzenia 1.8
@ wiertta do gwintu 40.2063.181 1,8
prowadnica kompresyjna 40.4897.018 18
wkretak 40.0669.100 T8

4 hM Locked Plating

" (hLPayystens

T8
4,0ChLP wkret @2,7
24,0
Nr katalogowy
L [mm] Tytan
6 3.5165.006
8 3.5165.008
10 3.5165.010
12 3.5165.012
14 3.5165.014
16 3.5165.016
18 3.5165.018
20 3.5165.020
22 3.5165.022
24 3.5165.024
26 3.5165.026
Y 28 3.5165.028
@2.7 30 3.5165.030
r€<— 32 3.5165.032
34 3.5165.034
- 36 3.5165.036
samogwintujgcy 38 3.5165.038
40 3.5165.040
@ rdzenia 1,8
@ wiertta do gwintu 40.2063.181 18

prowadnica gwintowana

40.4896.018 M3,5/1,8

grot 40.5682.000 T8
4,0ChLP wkret VA 2,4 T8
Nr katalogowy
L [mm] Kobalt
6 4.5235.006
8 4.5235.008
10 4.5235.010
12 4.5235.012
14 4.5235.014
16 4.5235.016
18 4.5235.018
20 4.5235.020
22 4.5235.022
24 4.5235.024
26 4.5235.026
28 4.5235.028
30 4.5235.030
32 4.5235.032
34 4.5235.034
samogwintujacy 36 4.5235.036
38 4.5235.038
40 4.5235.040
@ rdzenia 18
%] wiertta do gwintu 40.2063.181 18
prowadnica VA 40.5928.018 1,8
grot 40.5682.000 T8

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu
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1. NARZEDZ|A hM Locked Plating
4 Pyt
Zestaw 4,0ChLP - dalsza promieniowa 40.5710.141
Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.

Narzedzia 4,0ChLP 40.5711.200 1

Paleta na implanty 4,0ChLP-dalsza promienio-

2 wa (z narzedziami) 40.5713.040 1
Pokrywa aluminiowa perfor. 1/2

3 306x272x15 mm Szara 12.0751.200 1

4 Kontener z litym dnem 1/2 306x272x85mm 12.0751.100 .

Paleta na implanty 4,0ChLP - dalsza promieniowa 40.5713.050
Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.

Paleta na implanty 4,0ChLP-dalsza

1 promieniowa 40.5713.150 1
Pokrywa aluminiowa perfor. 1/2

2 306x272x15 mm Szara 12.0751.200 1

3 Kontener z litym dnem 1/2 306x272x85mm 12.0751.100 1

PALETA NA PLYTKI PROMIENIOWE DALSZE GRZBIETOWE: 3.7075+3.7086

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu




ChM

INSTRUMENTARIUM

4 hM Locked Plating

" (hLPayystens

Narzedzia 4,0ChLP 40.5711.200

Nazwa Nr katalogowy Szt.

I Prowadnica gwintowana M3,5/1,8 - 4,0 40.4896.018 4
/ Prowadnica kompresyjna 1,8 40.4897.018 1
/ Prowadnica VA 1,8 40.5928.018 1
Drut Kirschnera 1,0/180 40.4814.000 5

Wiertfo 1,8/180 40.2063.181 2

Wzorzec dtugosci wkretéw blokowanych 40.4818.100 1

Wzorzec gtebokosci 40.4640.000 1

Grot T8,0 40.5682.000 1

Grot T8 z chwytakiem 40.5989.000 1

Gwintownik HA 2,7 40.5988.000 1

Gwintownik 4,0ChLP -2,4 40.5987.024 1

Wkret ustalajgco-dociskowy 1,8/120 40.5678.000 2

Rekojes¢ dynamometryczna ze sprzegtem 1,0Nm 40.6650.000 1

Wkretak szesciokarbowy T8 40.0669.100 1

Wyginak ptytek 4,0 40.4643.000 2

Pinceta anatomiczna Standard, 14,5cm 30.3303.000 1

Paleta na narzedzia 4,0ChLP 405712.100 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu




C h M INSTRUMENTARIUM

4 hM Locked Plating

" (hLPsyatem

Narzedzia 4,0ChLP 40.5711.300
Lp. Nazwa Nr katalogowy Szt.
1 NARZEDZIA 4,0ChLP 40.5711.200 1
Pokrywa aluminiowa perfor. 1/2
’ 306x272x15 mm szara 12.0751.200 !
3 Kontener z litym dnem 1/2 306x272x85 mm 12.0751.100 1

ChM sp.z 0.0, Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec Koscielny, POLSKA, tel. + 48 85 86 86 100, fax + 48 85 86 86 101, chm@chm.eu, www.chm.eu




C h M TECHNIKA OPERACYJNA

IV. TECHNIKA OPERACYJNA
1.7.POZYCJA PACJENTA

Zalecane jest utozenie pacjenta na plecach. Reka i ramie utozone na podporze do
operacji reki, korzystnie przeziernej dla RTG.

1.8. DOSTEP GRZBIETOWY

Wykona¢ podtuzne proste ciecie:

- od $rodka nadgarstka (okofo 2 cm proksymalnie od podstawy drugiej kosci srédrecza),
«nad grzbietowym wyrostkiem kosci promieniowe;j,

- ciecie do 9 cm dtugosci.

1.9. DOSTEP DLONIOWY

Przy dostepie dtoniowym wykonac podtuzne ciecie pomiedzy $ciegnem zginacza
promieniowego nadgarstka a tetnica promieniowa.

1.10. TYMCZASOWE USTALENIE PLYTKI

1.10.1. Uzycie drutéw Kirschnera @1,0

- 40.4814.000

Mozliwe jest uzycie drutu Kirschnera @1,0/180 [40.4814.000] przez otwory do
wstepnej stabilizacji ptytek na kosci.

e Potwierdzi¢ prawidfowe ustawienie wykonujac zdjecie RTG.

PRZYKLAD uzycia drutéw Kirschnera.

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1.10.2. Uzycie wkretu ustalajaco-dociskowego 1,8/120

—_—

K2  40.5678.000

e 404896018

UWAGA:

Do tymczasowej stabilizacji oraz dociagniecia ptytki do ko-
$ci mozna zastosowac¢ wkret ustalajaco-dociskowy 1,8/120
[40.5678.000]. Wprowadzamy go przez prowadnice gwinto-
wang M3,5/1,8 - 4,0 [40.4896.018].

W otwor powstaty po usunieciu wkreta ustalajgco-dociskowego 1,8/120, wpro-
wadzi¢ mozna wkret blokowany.

Wprowadzi¢ samowiercacy grot wkreta ustalajgco-dociskowego.

Dokrecajac tuleje dociggnac ptytke do kosci

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1.11. WPROWADZENIE WKRETA BLOKOWANEGO

Istotne jest wiercenie doktadnie w osi otworu blokowanego. Do
wiercenia nalezy zawsze uzywac odpowiedniej tulei prowadzacej.
Zapewni to osiowe ustawienie wkreta blokowanego wzgledem
otworu ptytki oraz jego prawidtowe zablokowanie w ptytce. Wy-
konanie otworu z wolnej reki moze prowadzi¢ do: przekoszenia

gwintu i zakleszczenia sie wkreta, nieprawidtowego zablokowa-
nia oraz probleméw podczas usuwania wkretéw (zatarcie gwintu).

1.11.1. Wkrecenie tulei prowadzacej

s 404896018

Wkreci¢ w plytke prowadnice gwintowang M3,5/1,8 - 4,0 [40.4896.018].

1.11.2. Wiercenie otworu

=  40.2063.181

Wierci¢ wierttem 1,8/180 [40.2063.181] na pozadang gtebokos¢.

1.11.3. Pomiar gtebokosci otworu

40.4818.100

Dokona¢ pomiaru za pomocg wzorca dtugosci wkretéw blokowanych
[40.4818.100] w celu dobrania odpowiedniej dtugosci wkreta blokowanego.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1.11.4. Wprowadzenie wkreta

s 404896018

40.6650.000

=——aw 40.5682.000

Usuna¢ prowadnice gwintowang M3,5/1,8 - 4,0 [40.4896.018].
Wprowadzi¢ wkret blokowany za pomoca rekojesci dynamometrycznej
[40.6650.000] z grotem T8 [40.5682.000].

UWAGA:

Koncowa faze dokrecania wkreta blokowanego, szczegdlnie przy
stosowaniu napedoéw, nalezy zawsze wykonywac przy uzyciu re-
kojesci dynamometrycznej ograniczajacej moment dokrecania
wkreta. Niestosowanie rekojesci dynamometrycznej prowadzi
do komplikacji srédoperacyjnych oraz podczas p6zniejszego
zabiegu usuwania plytki i wkretéw blokowanych.

1.12. WPROWADZANIE WKRETOW ZMIENNO-OSIOWYCH BLOKOWANYCH VA e . k

UWAGA:

Przy uzyciu wkretéw zmieno-osiowych VA istnieje ryzyko wysta-
pienia kolizji wkretéw lub wiertta z wprowadzonymi wkretami.
Przemyslane zaplanowanie trajektorii wprowadzanych wkretéw

oraz srodoperacyjna kontrola RTG podczas wiercenia zmniejsza
ryzyko wystapienia kolizji.

1.12.1. Ustawienie prowadnicy VA

40.5928.018

Wprowadzi¢ prowadnice VA 1,8 [40.5928.018] na petng gtebokos¢ w osi otwo-
ru blokowanego. Nastepnie ustawi¢ pozadane odchylenie od osi otworu bloko-
wanego. Prowadnica umozliwia wychylenie 15° w kazda strone wzgledem osi
otworu blokowanego.

WAZNE:
Przekroczenie kata odchylenia ponad 15° moze uniemozliwic¢
prawidtowe zablokowanie wkreta VA w otworze ptytki.

1.12.2. Wiercenie

e  40.2063.181

Wierci¢ wierttem 1,8 [40.2063.181] na pozadana gtebokos¢.

UWAGA:
Wiercenie wykonywac pod kontrola RTG celem uniknigcia kolizji
wiertta z wprowadzonymi wkretami.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1.12.3. Pomiar gtebokosci otworu

40.4818.100

OPCJA I: Odczytac wartos¢ za pomoca wzorca dtugosci [40.4818.100]

—%ﬁ 40.4640.000

OPCJA II: Po usunieciu prowadnicy VA dtugos¢ wkreta okresli¢ za pomocg wzorca
gtebokosci [40.4640.000].

1.12.4. Wprowadzenia wkreta VA

40.6650.000

S——lomw  40.5682.000

Wprowadzi¢ wkret VA za pomocg rekojesci dynamometrycznej [40.6650.000]
z grotem T8 [40.5682.000].

UWAGA:

Przy duzych odchyleniach wkreta VA wzgledem osi otworu bloko-
wanego, po dokreceniu z uzyciem rekojesci dynamometrycznej,
moze wystapi¢ wystawanie tba wkreta z ptytki. W takim przypad-
ku konieczne moze by¢ uzycie wkretaka szesciokarbowego T8
[40.0669.100]. Nalezy z wyczuciem dokreci¢ wkret VA, zwracajac

uwage aby nie uszkodzi¢ gniazda wkreta lub koncéwki wkretaka,
oraz nie wkrecac wkreta zbyt gteboko w plytke.

Po zablokowaniu wkreta zmienno-osiowego VA w otworze ptytki
nie nalezy zmieniac kata jego wprowadzenia. Powtorne blokowa-
nie wkreta w innym ustawieniu zmniejsza efektywnos$¢ potacze-
nia wkret-ptytka. Prawidtowe ustawienie wkreta nalezy weryfiko-
wac na etapie wiercenia otworu lub przed zablokowaniem wkreta
w otworze ptytki. Otwér w ktérym blokowany byt wkret zmienno-
-osiowy VA i byt on z réznych powoddw usuniety, nie moze by¢
wykorzystany do wprowadzenia innych wkretéw blokowanych.

Powyzszy opis nie stanowi szczegbtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.




C h M TECHNIKA OPERACYJNA

1.13. UZYCIE NAKLADKI CELUJACE)J

INFORMACJA:
@ Stosowanie naktadki celujacej umozliwia wprowadzenie wkretéw zmienno-osiowych VA tylko w ustalonym kierunku, bez mozliwosci zmiany ich kata.

zapewnia prawidtowe wkrecanie (zamocowanie) tulei prowadzgcych w otworach blokowanych, w czesci nasadowej ptytki. Utatwia sprawne prze-

Q Do wiekszosci ptytek blokowanych ChLP dostepne sa naktadki celujace, jako dodatkowe narzedzia uzupetniajace. Uzycie naktadek celujacych
prowadzenie zabiegu, skracajac jego czas oraz zapewnia wiercenie w osi otworu blokowanego (uwaga z punktu IV.5).

« nieprawidtowego zablokowania wkretéw oraz ich migracji,
- obnizenia stabilnosci zespolenia,

i Niestosowanie naktadek celujacych moze prowadzi¢ do nieprawidtowej implantacji, a w szczegélnosci do:
« komplikacji przy usuwaniu implantéw.

Ustawi¢ naktadke celujaca na ptytce.

« 40.0669.100

Dokreci¢ za pomoca wkretaka T8 [40.0669.100].

s 404896018

W pozadany otwdr nakfadki wprowadzi¢ prowadnice gwintowang M3,5/1,8 - 4,0
[40.4896.018].

UWAGA!
Dalsze postepowanie zgodnie z etapami opisanymi w punkcie
IV.5 na stronie 25

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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Kaniulowana sruba mocujgca naktadki celujgcej umozliwia wy-
konanie otworu pod wkret blokujacy w pierwszym otworze blo-

kowanym czesci trzonowe;j ptytki.

1.14. WPROWADZENIE WKRETA KOROWEGO 32,7

1.14.1. Ustawienie prowadnicy kompresyjnej

40.4897.018

Ustawi¢ prowadnice kompresyjna 1,8 [40.4897.018] w pozadanej pozycji:

1.1.0.A. Pozycja neutralna

Docisna¢ prowadnice do ptytki. Ustawi sie ona w potozeniu, ktére pozwoli na neu-
tralne wprowadzenie wkreta.

1.1.0.B. Pozycja kompresyjna

Prowadnice bez docisku przesuna¢ do krawedzi otworu kompresyjnego. Wykonany
w tym potozeniu otwdr umozliwi wprowadzenie wkreta w pozycji kompresyjnej. S @

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1.1.0.C. Pozycja kqtowa

Mozliwe jest tez katowe ustawienie prowadnicy.

1.14.2. Wiercenie

— G  40.2063.181

W pozadanym ustawieniu za pomoca wiertta @1,8/180 [40.2063.181] wykonac
otwor pod wkret korowy @2,7 przez dwie koréwki.

1.14.3. Pomiar gtebokosci otworu

40.4640.000

W wywiercony otwér wprowadzi¢ wzorzec gtebokosci [40.4640.000] az zaczep
koncowki pomiarowej oprze sie o zewnetrzng powierzchnie drugiej kordowki.

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1.14.4. Wkrecanie wkreta

=——ltmw 40.5682.000

Zapomoca grotaT8[40.5682.000] wkrecic¢ wkret korowy @2,7[3.1220.006+-040].

1.15. POPRAWNA POZYCJA IMPLANTU NA KOSCI

1.15.1. Dtoniowe

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1.15.2. Grzbietowe

1.16. ZAMKNIECIE RANY

Uzy¢ odpowiedniej techniki chirurgicznej do zamkniecia rany. Przed zamknieciem upewnic sie czy wszystkie wkrety zostaty odpowiednio dokrecone.

V. POSTEPOWANIE POOPERACYJNE

Postepowanie jak w przypadku standardowych technik operacyjnych stabilizacji wewnetrznej. Aby zapobiec ograniczeniom w ruchu
¢wiczenia pacjenta rozpoczac jak najszybciej po zabiegu. Nalezy jednak zwréci¢ szczegdlng uwage aby nie obcigzac konczyny petnym obciazeniem przed catkowi-
tym zrostem odtamow.

VI. USUNIECIE IMPLANTU

W celu usuniecia implantu, w pierwszej kolejnosci nalezy odblokowac wszystkie wkrety blokowane z ptytki.
Nastepnie catkowicie usunac wkrety z kosci. Pozwoli to uniknac¢ obracania sie ptytki przy usuwaniu ostatniego wkreta blokowanego.

Prowadzenie wkretaka przez tuleje ochronng zapewni jego ustawienie w osi wkreta, prawidtowe zagtebienie w jego gniezdzie oraz zmniejszy

UWAGA:
: Po oczyszczeniu z tkanek powierzchni zewnetrznej plytki oraz gniazd wkretéw zaleca sie zamocowanie naktadki celujacej na plytce (patrz pkt. IV.7).
ryzyko skrecenia gniazda podczas wykrecania wkreta.

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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