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INSTRUKCJA STOSOWANIA

NARZEDZIA CHIRURGICZNE | ORTOPEDYCZNE
WIELOKROTNEGO UZYTKU

A (1 t

Narzedzia produkowane przez ChM sp. z 0.0. moga by¢ wykonane ze stali, stopéw
aluminium oraz tworzyw sztucznych stosowanych w medycynie zgodnie z obowiazu-
jacymi procedurami. Kazdy instrument medyczny jest narazony na wystapienie korozji,
plam oraz uszkodzer, jezeli nie bedzie traktowany z nalezyta starannoscia i ponizszy-
mi zaleceniami.

MATERIALY
Narzedzia produkowane s ze stali odpornych na korozjg. Ze wzgledu na wysokg za-

wartos¢ chromu stale nierdzewne tworza na powierzchni ochronng warstwe, tzw. pa-

sywna, ktdra chroni instrument przed korozjq.

Narzedzia produkowane z aluminium to gtéwnie palety, statywy i kuwety oraz nie-
ktore czesci instrumentdw takie jak rekojesci narzedzi np. wkretakow, szydet, kluczy,
itp. Aluminium poprzez elektrochemiczna obrébke powierzchni wytwarza odporng po-
wioke tlenkowa, ktdra moze by¢ barwiona lub mie¢ barwe naturalng (barwa srebrzy-
stoszara). Wyroby wykonane z aluminium z obrobiong powierzchnia wykazuja dobra
odpornosc na korozje, jednak nalezy unikac kontaktu z silnie alkalicznymi $rodkami
czyszczacymi i dezynfekujacymi oraz roztworami zawierajacymi jod lub pewne sole
metali, gdyz w tych warunkach dochodzi do ingerencji chemicznej na obrobionej po-
wierzchni aluminiowej.

Tworzywa sztuczne stosowane na narzedzia ChM to gtéwnie POM-C (Kopolimer po-
lioksymetylenowy), PEEK (Polieteroeteroketon) i teflon (PTFE).

W/w materiaty mozna procesowac (tj.: czyscic, my¢, sterylizowac) w temperaturach
nie wyzszych niz 140°Ci s one stabilne w wodnych roztworach rodkéw myjaco-de-
zynfekujacych o wartosciach pH od 4do 9,5.

« Jezeli nie mozna stwierdzi¢, z jakiego materiatu wykonany jest dany instrument, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy ChM.

DEZYNFEKCJA | CZYSZCZENIE
Efektywne czyszczenie jest skomplikowana procedura uzalezniong od nastepujacych

czynnikéw: jakos¢ wody, jakosc i typ uzytego detergentu, techniki mycia (reczne/maszy-

nowe), odpowiednie sptukanie i suszenie, odpowiednie przygotowanie instrumentu,

(zas, temperatura. Nalezy rowniez przestrzega¢ wewnetrznych procedur sterylizatori

jakizalecert producentéw Srodkéw czyszczacych i dezynfekujacych, a takze automatéw

myjacychi sterylizujacych.

« Nalezy zapozna sie i postepowac zgodnie z odpowiednimi instrukcjami i zastrzezenia-
mi podanymi przez producentdw srodkdw stosowanych przy dezynfekdji oraz czyszcze-
niu wyrobow.

. Przed pierwszym uzyciem wyréb nalezy dokfadnie umyc¢ w cieptej wodzie z dodat-
kiem Srodkéw myjaco-dezynfekujacych standardowo dedykowanych przez ich pro-
ducentéw dla wyrobow medycznych. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
izastrzezeniami podanymi przez producentow takich srodkéw. Zaleca sie stosowanie
wodnych roztwordw $rodkéw myjaco - dezynfekujacych o pH neutralnym.

2. Po uzyciu, wyréb nalezy niezwtocznie poddac moczeniu co najmniej przez 10 mi-
nut w wodnym roztworze detergentu enzymatycznego o wartosci pH neutralnym
(o whasciwosciach dezynfekujqcych) standardowo stosowanego dla narzedzi medycz-
nych wielokrotnego uzytku (nie nalezy dopuszczac do zaschniecia wszelkich pozosta-
fosci organicznych znajdujqcych sie na wyrobie). Nalezy postepowac zgodnie z in-
strukja podang przez producenta danego detergentu enzymatycznego.

. Dokfadnie wyszorowac / oczyscic powierzchnie oraz szczeliny wyrobu przy pomo-
cy migkkiej tkaniny, niepozostawiajacej nitek lub szczotek wykonanych z tworzyw
sztucznych (zalecane sq szczotki ). Zabrania sie ia szczotek meta-
lowych i wykonanych z wiosia oraz materiatéw, ktére mogtyby spowodowac che-
miczng lub fizyczna korozjg.

4. Nastepnie dokfadnie wyptukac instrument pod ciepfa biezaca woda, zwracajac
szzegolng uwage na doktadne wyptukanie szczelin. Podczas takiego ptukania uzy¢
szczotek czyszezacych (nylonowych), ktorymi nalezy wykonywac wielokrotne ruchy
posuwisto-zwrotne na powierzchni wyrobu. W celu unikniecia powstawania plam
wodnych zalecane jest ptukanie w wodzie zdemineralizowanej. Stosowanie wody
zdemineralizowanej pozwoli na unikniecie korozji wywotywanej przez chlorki, znaj-
dujace sie w zwyktej wodzie, a takze unikniecie powstawania plam na powierzchni
np. anodowanej aluminium i przyczyni sie do stabilizacji powierzchni anodowanej
mytych wyrobéw aluminiowych. W trakcie ptukania usuwa sie recznie pozostatosci
ewentualnie przylegajacych do instrumentéw zabrudzen.
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5. Wzrokowo skontrolowac caty powierzchnie wyrobu dla zapewnienia, ze usunigto
wszystkie zanieczyszczenia.
« Jesli nadal obecne sq pozostatosci tkanek ludzkich, zanieczyszczenia lub py}, nalezy po-
wtdrzyc proces czyszczenia.
6. Nastepnie taki wyrob poddac myciu maszynowemu w myjni-dezynfektorze (w srod-
kach myjqco-dezynfekujqcych odpowiednich dla mycia narzedzi i instrumentow me-
dycznych wielokrotnego uzytku).

n

« Mycie w myjni-de nalezy przep ic zgodnie z wewnqtrz-szpitalnymi
procedurami postepowania oraz zaleceniami producenta danego urzqdzenia myjqco-
-dezynfekujqcego, a takze zgodnie z instrukcjq stosowania danego Srodka myjqco-de-
2zynfekujqcego opracowanq przez jego producenta.

UWAGA! Producent nie zaleca stosowania Srodkdw konserwujqcych dla wyrobdw chi-
rurgicznych i ortopedycznych.

STERYLIZACJA

Kazdorazowo przed sterylizacja i uzyciem wyrobu, nalezy poddac go kontro-
liz wyréb powinien by¢ sprawny, bez toksycznych zwiazkéw jako pozostatosci procesow
dezynfekdi i sterylizacji oraz bez uszkodzen struktury materiatu (pekniecia, odtamania,
2giecia, fuszczenie). Nalezy pamietac, ze sterylizacja nie zastepuje czyszczenial

« Wyroby wykonane z tworzyw sztucznych (PEEK, PTFE, POM-C) mogq by¢ sterylizowane
kazdq innq dostepnq zwalidowanq w danym osrodku metoda sterylizacji, gdzie tempe-
ratura sterylizacji nie jest wyzsza niz 140°C.

Sterylizagje narzedzi chirurgicznych nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu urzadzen
i w warunkach zgodnych z obowiazujacymi normami. Narzedzie powinno byc stery-
lizowane w sterylizatorach parowych, w ktdrych czynnikiem sterylizujacym jest para
wodna. Zalecane parametry sterylizacji parowej:

-temperatura: 134°C,

- ciSnienie: 2 atm. powyzej cisnienia atmosferycznego (nadcisienie),
-minimalny czas ekspozydji: 7 min,

-minimalny czas suszenia: 20 min.

Dopuszcza sie sterylizacje wyrobéw ymi przez
sterylizatornie. Trwatos¢ i wytrzymatos¢ narzedzi zalezy w duzym stopniu od sposobu
ich uzytkowania. Ostrozne, staranne i zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie chroni
wyrdb przed uszkodzeniami i wydtuza jego zywotnos¢.

Aami Iid

Jezeli niniejsza instrukcja okaze sie niejasna, nalezy skontaktowac sie z producentem,
ktdry zobowiqzuje sie do udzielenia wszelkich niezbednych informacji.

Aktualizowane INSTRUKCUE STOSOWANIA - znajdujq sie na stronie - interneto-
wej:www.chm.eu
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SYMBOL TRANSLATION - OBJASNIENIA SYMBOLI - NTOACHEHME OBO3HAYEHMI
EXPLICACION DE LOS SiMBOLOS - SYMBOLERKLARUNG - SYMBOLY PREKLADY

Donotreuse Donotresterlze Donatuse f package s amaged
Nieiywia powtoie Niesteryizowac ponownie Nie uywac el opakowaniejest uszkodzone
He Hec He i

Noutilizar s el envase esta dafiado
Nicht verwenden laHsVeTMkung beschadigt ist
Nepouivejte, pokud jeobal posk

No reutiizar No reesteriizar
Nicht wiederverwenden Nicht resterilsieren

® )

Non-sterile

N

Yl Niesterylny
PagaLOHHEA CTEDHIZALIA Gepinia0saH nepekiCoo BOLOpOta He crepinbHo
"oxido de id ,
Sterilisiert durch Bestrahlung Sterilisiert mit Wasserstoffperoxid Unsteril
Sterilizovat zafenim Sterilizovano s peroxidem vodiku Nesterilni
STERILE] R ] STERILE[VAZ03
Catalogue number Batch code Consult Instructions for Use:
Numer atalogowy Kod parti Tajzyjdo nstrukgi uzywania
Howep o Karanory Kop naprint 06paTiTeCs K HHCTDYKIUN 10 NpHMEHeHID
Nimero de atslogo Godigo delote Consultar nsrucciones de uso
Katalognummer Chargennummer Siehe die Gebrauchsanvieisung
Katalogové cislo Cisloarze Ridte se ndvodem k pouditi
Tor
Material Quantity Usely
Materiat llos¢ Uzycdo
Marepwan Konnsectso Hcnonb308ab A0
Material Cantidad Usar antes de
Material Menge Verwenden bis
Material Mnozstvi Pouiijte do
Mat: Qty: g
Caution
Ostrzezenie
Qctopoko
Advertenda

Vorsicht
Varovani
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7S RODSZRIKOWAIOSTEOSYNTEZAYKOS CIIPRZEDRAMIENIA
[STRZAEKOWE)

A DYNAMIGZNY/STABIUIZATORIBIODROWNADSB)JKEVKCIOWNI(DSK)

OMSTABILIZATORIKREGOSEUPA

10§STABIUIZATORZEWNETRZNY;

ININSTRUKCIAIPROTEZIKRE GOWNCHIIIMIEDZYKREGOWN.GH

5 HUSTAWIAK(KATOWNIEISZCZELOWNIlUDOWY

178 RODSZPIKOWAIOSTEOSYNTEZAIKOS CIlPISZCZELOWEI[IUDOWE)
(GWOZDZTELESKOPOWY

18] REKONSTRUKCIA\WIEZADEAIKRZYZOWEGOJ[AGL]

19,

20/ ENDOPROTEZAIGEOW)KOSCIIPROMIENIOWEIIKPS

21 OTWARTA|OSTEOTOMIAIKLINOWA'

22/ PLYTKIIBLOKOWANE

231 SRODSZPIKOWAIOSTEOSYNTEZAIKOSCI UDOWE) [metodawsteczna]

24/ SRODSZPIKOWA!OSTEOSYNTEZAKOSCI UDOWE)

25/ SRODSZPIKOWA OSTEOSYNTEZAKOSCI/PISZCZELOWE)

27 SRODSZPIKOWA OSTEOSYNTEZA KOSCI PISZCZELOWE)
[metoda wsteczna]

28 SRODSZPIKOWA OSTEOSYNTEZA KOSCI'UDOWEJ GWOZDZMI
KRETARZOWYMI

29 PLYTKI SZYINE

30 PLYTKA RAMIENNA BLIZSZA

31 PLYTKA UDOWA BLOKOWANA

32 4,0 ChLP PLYTKI DO DALSZEJ CZESCI KOSCI PROMIENIOWE)

DZIAL HANDLOWY
tel.: + 48 85 7113-13-30 - 38
fax: + 48 83 113-13-39

33¥SRUBYIKOMPRESYINE

3U¥SRODSZRIKOWAIOSTEOSYNTEZAKOSCIIUDOWEIGWOZDZMI
ANATOMIGZNYMI

35

36RUSUWANIEWKRETOWIChUP

7ASTABILIZAGIAISPOJENIAEONOWEGO) :

38RSRODSZPIKOWAIOSTEOSYNTEZAKOS CI|PISZCZELOWE)GWOZDZMI
GHAREIX2

39NSYSTEMIIDS)
40)KUATKIMIEDZYKREGOWEIPLIFPEEKICAGE
428 PEYTKAIMOSTKOWO-ZEBROWA!
430 SRODSZPIKOWA\OSTEOSYNTEZA|KOSCIIRAMIENNE)
45 PEYTKI|REKONSTRUKCYINE -ZESPOLENIE MIEDNICY,
SRODSZPIKOWA\OSTEOSYNTEZA KOSCI PISZCZELOWE)

47 PLYTKIIBLOKOWANE:5,0ChLP
48/ PLYTKIIBLOKOWANE7,0ChLP

49 SRODSZPIKOWA OSTEOSYNTEZA KOSCI'UDOWE) GWOZDZIEM
KONDYLARNYM

50 MIKROSYSTEMY.

54 KLATKIMIEDZYKREGOWE BLOKOWANE ALIF PEEK
55 GWO0ZDZ SRODSZPIKOWY ELASTYCZNY DLA DZIECI
56 KLATKI MIEDZYKREGOWE TLIF PEEK

57 PLYTKA PROSTA BLOKOWANA 5,0ChLP

58 PLYTKA PROSTA BLOKOWANA 7,0ChLP

59 CELOWNIK PISZCZELOWY DALSZY CHARFIX

60 CELOWNIK PISZCZELOWY DALSZY CHARFIX2




