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Lewy i Dostepne dtugosci

Prawy Dostepna liczba otworéw
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Dostepne w wersji lewy/prawy Grubos¢ [mm]

Dtugos¢ Skala 1:1

Gniazdo torx Liczba otworéw gwintowanych w czesci trzonowej ptytki
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Gniazdo torx kaniulowane taczna liczba otwordéw blokowanych w ptytce

Gniazdo sze$ciokatne Zmienny katowo

Gniazdo szesciokatne kaniulowane Korowy
Kaniulowany Gabczasty
Blokowany Dostepny w wersji sterylny/ niesterylny

Srednica [mm] Patrz technika operacyjna

DOLSOGOHSG

Ostrzezenie - zwrd¢ uwage na szczegdlne postepowanie.

Czynnos¢ wykonac pod kontrolg aparatu RTG.

Informacja o kolejnych etapach postepowania.

Przejscie do kolejnego etapu postepowania.

Powrot do okreslonego etapu i powtdrzenie czynnosci.

Przed zastosowaniem produktu nalezy uwaznie przeczytac instrukcje stosowania. Zawiera ona m.in. wskazania, przeciwwskazania, skutki niepozadane oraz zalecenia
i ostrzezenia zwigzane z uzyciem wyrobu.
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Opis nie stanowi szczegotowej instrukgji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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1. WSTEP

Instrukcja dotyczy ptytek blokowanych systemu 3,0ChLP przeznaczonych do stabilizacji drobnych kosci dtoni. Ptytki sg czescia systemu ptytek blokowanych ChLP opra-
cowanego przez firme ChM. Przedstawiony asortyment implantow wykonany jest z materiatéw zgodnych z wymaganiami norm serii ISO 5832.

W sktad zestawu wchodza:
- implanty (pfytki oraz wkrety),
« instrumentarium w skfad ktérego wchodza narzedzia stuzace do przeprowadzenia zabiegu,
« instrukcja.

Przeznaczenie

« ztamania drobnych kosci dtoni,
- nieprawidtowe zrosty kostne, oraz brak zrostu kostnego,
« korekcje chirurgiczne, osteotomie.

Dobér i profilowanie ptytek

Ptytki dostepne sa w réznych wariantach dtugosci i szerokosci oraz wersji lewej i prawej. Pozwala to na optymalny dobér implantu do wystepujacych przypadkow ztaman.
Dopuszcza sie profilowania plytek.

[ﬂ Przed zastosowaniem produktu nalezy uwaznie przeczytac instrukcje stosowania. Zawiera ona m.in. wskazania, przeciwwskazania, skutki niepozadane oraz zalecenia
i ostrzezenia zwigzane z uzyciem wyrobu.

Opis nie stanowi szczegdtowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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2. OPIS IMPLANTU

Ptytki drobne wchodza w sktad systemu 3,0ChLP. System ten zawiera réwniez wspotpracujace wkrety blokowane. Dla utatwienia identyfikacji zarowno ptytka jak i wkre-
ty blokowane tytanowe barwione s3 na szaro.

= A

Anatomiczny profil:

« dopasowany do budowy kosdi,

« 2 grubosci i 2 szerokosci ptytek dla optymalnego dopasowania,
« fagodne krawedzie gérne istotnie ograniczajg podraznienie
tkanek okotowszczepowych,

Otwory blokowane:

- mozliwos¢ uzycia wkretow blokowanych,

« mozliwos¢ uzycia wkretow nieblokowanych,

- mozliwos¢ odchylenia wkretow blokowanych w zakresie +15°
od predefiniowanej osi otworu.

Otwory na druty Kirschnera:
« otwory dla pewnej tymczasowej stabilizacji ptytki,
- utatwione pozycjonowanie ptytki,

Otwoér wydtuzony:
+ mozliwos¢ wykonania kompresji,

« mozliwos¢ uzycia wkretow blokowanych,

» mozliwos¢ uzycia wkretow nieblokowanych.
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Cechy i funkcje systemu wkretéw 3,0ChLP:
- optymalny dobdr implantow - wszystkie wkrety moga by¢ uzyte we wszystkich otworach ptytki,
- fatwa identyfikacja - wkrety barwione zgodnie z tabelg koloréw (Tab.1).
« kodowanie kolorem - do kazdej srednicy wkreta zostat przypisany kolor, ktérym oznaczono dedykowane narzedzia uzywane do implantacji.

Srednica wkreta  Kolor wkreta Wkrety blokowane VA Wkrety nieblokowane
tzmm - M
1,5mm Zotty IUAVERNENENTEVA |5

2,0mm

Tab. 1. Tabela koloréw przypisanych do wkretow.

ﬂwn
SRR

PP
$01ﬁv0

Wszystkie wkrety systemu 3,0ChLP pakowane sa w opakowania zbiorcze
(magazynki). W magazynku znajduje sie 5szt. wkretéw danej dtugosci. Na ma-
gazynku znajduja sie dodatkowe informacje utatwiajace identyfikacje wkretow:
« rodzaj wkreta (VA LOCKING, CORTICAL),
« $rednica wkreta (1.2, 1.5, 2.0, 2.3)
« dtugosc¢ wkreta, ¢rednica
« nrkatalogowy oraz nr LOT.

Nr katalogowy i LOT

Dtugosc

Rodzaj wkretow

Opakowania zbiorcze (magazynki) z wkretami umieszczane sg na
statywie na wkrety 3,0ChLP 4x2 1/2H [14.0203.501].
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3. OPIS NARZEDZI

Narzedzia oznaczono kolorem przypisanym do $rednicy wkreta. Wiertfa i prowadnice posiadaja 1 lub 2 paski kolorystyczne:
« 1 pasek kolorystyczny - narzedzia przeznaczone do wiercenia otwordw pod rdzen wkreta (Core hole),
« 2 paski kolorystyczne — narzedzia przeznaczone do wiercenia otwordéw pod $rednice zewnetrzng wkreta (Gliding hole).

Zestawienie narzedzi kodowanych kolorem:

Prowadnica Prowadnica
$rednica  Kolor Wiertto pod rdzen wkreta Wiertto pod $r. zewnetrzna Prowadnica wiertta wiertta pod  wiertta pod $r.
wkreta  wkreta (Core hole) (Gliding hole) podwdjna rdzen wkreta  zewnetrzng

(Core hole) (Gliding hole)

1,2mm

H
I

1,5mm  Zétty : = |

2,0mm

2,3mm Her0ahY

Szczypce redukcyjne

Statyw na wkrety wyposazono w:
« otwory pozwalajace na sprawdzenie srednicy wkreta,
« znaczniki kolorystyczne utatwiajace dobdr narzedzi do $rednicy wkreta,
- miarke umozliwiajaca weryfikacje dtugosci wkreta.
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4. TECHNIKA OPERACYJNA
4.1. NASTAWIENIE ZEAMANIA

Dokonac nastawienia ztamania. W razie koniecznosci tymczasowo ustabilizowac
odfamy kostne za pomocg drutéw Kirschnera, ustalaczy odtamoéw i/lub szczyp-
cami redukcyjnymi.

4.2. DOBOR IMPLANTU

Dobra¢ odpowiedni wariant implantu do rodzaju i miejsca ztamania, wielkosci
i budowy kosci. W razie koniecznosci doprofilowac (wg procedury 5¢) i skréci¢
ptytke (wg procedury 5d).

4.3. TYMCZASOWA STABILIZACJA PLYTKI

Ustali¢ tymczasowo implant wprowadzajac druty prowadzace 0,8/150
[40.8132.150] w dedykowane otwory w ptytce.

40.8132.150

@ Potwierdzi¢ prawidtowe ustawienie wykonujac zdjecie RTG.

4.4, WPROWADZENIE WKRETOW W CZESCI
NASADOWEJ PLYTKI

Wprowadzi¢ wkret blokowany lub korowy, o odpowiedniej dtugosci i wybranej
srednicy, w blokowany otwor czesci nasadowej ptytki (wg procedury 5b).

4.5. WPROWADZENIE WKRETA W WYDLUZONY
OTWOR CZESCI TRZONOWEJ PLYTKI

Wprowadzi¢ wkret blokowany lub korowy, o odpowiedniej dtugosci i wybranej
srednicy, w wydtuzony otwor czesci trzonowej plytki (wg procedury 5a). W razie
koniecznosci wykonac kompresje.

4.6. WPROWADZENIE WKRETOW W CZESCI
TRZONOWEJ PLYTKI

Wprowadzi¢ wkrety blokowane lub korowe, o odpowiedniej dtugosci i wybranej
srednicy, w blokowane otwory czesci trzonowej ptytki (wg procedury 5b).

Wkrety korowe wprowadzi¢ w odtam przed wprowadzeniem

Q wkretéw blokowanych.
O kolejnosciiilosci wprowadzanych wkretéw blokowanych i ko-

rowych decyduje lekarz.

4.7. ZAMKNIECIE RANY

Przed zamknieciem rany wykona¢ obraz RTG w co najmniej dwéch pozycjach,
w celu potwierdzenia pozycji implantéw i nastawienia ztamania. Upewnic sie czy
wkrety zostaty odpowiednio dokrecone i nie kolidujg z powierzchnia stawowa.
Uzy¢ odpowiedniej techniki chirurgicznej do zamkniecia rany.
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5. PROCEDURY OPERACYJNE

5.a. PROCEDURA WPROWADZENIA WKRETA
W OTWOR BLOKOWANY

Ustawienie prowadnicy

Ustawi¢ prowadnice wiertta w wybranym otworze.

Uzywa¢ narzedzi oznaczonych zgodnie z tabelg w punkcie 3. OPIS

NARZEDZI.
Przekroczenie kata odchyleniaponad 15° moze uniemozliwi¢ pra-

widtowe zablokowania wkreta VA w otworz ptytki.

y ).} ﬁ
,54 \\ 40.8463.000 H
/8 \
% — = :\\\%‘ 408464000 | 1,5

,g = \\ 40.8465.000
4 A\

f )] = ﬁ
A// " \x 40.8466.000
W/ A\

Wiercenie otworu

W pozadanym ustawieniu za pomoca dedykowanego wiertta wykonac¢ otwér na
pozadang gtebokosc.

Uzywac narzedzi oznaczonych zgodnie z tabelg w punkcie 3. OPIS
NARZEDZI.

Wiercenie wykona¢ pod kontrolg RTG celem unikniecia kolizji
wiertta z wprowadzonymi wkretami.

= = ) 40.8467.660 m

40.8468.670 1,5

= — —F 40.8470.670

e e —_— 40.8479.670

Pomiar gtebokosci otworu

W wywiercony otwor wprowadzi¢ wzorzec gtebokosci [40.4640.500] az zaczep
koncéwki pomiarowej oprze sie o zewnetrzng powierzchnie drugiej korowki.

40.4640.500
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Wprowadzenie wkreta

Wprowadzi¢ wybrany wkret za pomoca rekojesci z szybkoztaczem [40.6405.300]
oraz grota X [40.6449.057] |ub grota X z chwytakiem [40.8475.000].

Jesdli uzywany jest grot X z chwytakiem [40.8475.000] nale-
7y pamietac o zdjeciu chwytaka z tba wkreta w koncowej fazie
wprowadzania.

———— 40.6449.057

w&:; 40.8475.000

p 40.6405.300
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5.b. PROCEDURA WPROWADZENIA WKRETA
W OTWOR WYDLUZONY

Ustawienie prowadnicy

COMPRESSION

Ustawi¢ prowadnice wiertta w pozadanej pozycji (kompresyjnej lub neutralnej).

Uzywac narzedzi oznaczonych zgodnie z tabelg w punkcie 3.
OPIS NARZEDZI.

40.8463.000 H
1,5

40.8464.000

40.8465.000

40.8466.000

Wiercenie otworu

W pozadanym ustawieniu za pomocg wiertta dedykowanego do wybranego
wkreta wykonac otwor na pozadang gtebokos¢.

NEUTRAL

Uzywac narzedzi oznaczonych zgodnie z tabela w punkcie 3.
OPIS NARZEDZI.

e e —— ————————— 1) 40.8467.660 m
— 40.8468.670 1,5
= ————— 40.8470.670

————— 40.8479.670
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Pomiar gtebokosci otworu

W wywiercony otwor wprowadzi¢ wzorzec gtebokosci [40.4640.500] az zaczep
koncéwki pomiarowej oprze sie o zewnetrzng powierzchnie drugiej korowki.

40.4640.500

Wprowadzenie wkreta

Wprowadzi¢ wybrany wkret za pomoca rekojesci z szybkoztaczem [40.6405.300]
oraz grota X [40.6449.057] lub grota X z chwytakiem [40.8475.000].

Jedli uzywany jest grot X z chwytakiem [40.8475.000] nale-
7y pamietac o zdjeciu chwytaka z tba wkreta w koncowej fazie
wprowadzania.

———————L 40.6449.057

w»::; 40.8475.000

l. 40.6405.300
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5.c. PROFILOWANIE PLYTKI

Profilowanie wykonac z uzyciem dedykowanych Szczypiec do giecia ptytek
[40.8460.100].

40.8460.100

Ustawi¢ dwa sasiednie otwory ptytki w miejscu giecia na kotkach ustalajacych
i zacisnac szczypce.

Wygia¢ ptytke o wymagany kat, jednak nie zgina¢ ptytki jednorazowo o wiecej
niz 20°+25°. Jesli to wymagane powtdrzy¢ giecie ustawiajac ptytke na kolejnych
dwach otworach.

linia giecia
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5.d. CIECIE PLYTKI

Ciecie wykona¢ z uzyciem dedykowanych Szczypiec do ciecia ptytek
[40.8406.100].

40.8406.100

Okresli¢ wymagang dtugosci implantu i ustawi¢ wybrany otwor plytki na kot-
ku pozycjonujacym.

Zacisnac ramiona szczypiec i przecigc ptytke. W trakcie ciecia przytrzymywac od-
cinang czes¢ plytki. Skrocona ptytka pozostanie na kotku pozycjonujacym.

Usuniecie ostrych krawedzi
Odwrdci¢ plytke 0 180°, ustawic ostatni otwor ptytki na kotku pozy-
cjonujacym. Zacisnac ramiona szczypiec jak przy cieciu plytki - ostre

krawedzie zostang stepione.

Kotek pozycjonujacy

Krawedz ciecia

Czes¢ odcinana

Skrécona ptytka
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6. TECHNIKA OPERACYJNA LAG SCREW

6.1. WYBOR IMPLANTU

Dobra¢ odpowiednia srednice wkreta do rodzaju i miejsca ztamania, wielkosci
i budowy kosci.

6.2. WYKONANIE OTWORU O SREDNICY WKRETA
(GLIDING HOLE)

Montaz prowadnicy wiertta

Wkreci¢ dedykowana prowadnice wiertta w tuleje Szczypiec redukcyjnych
[40.8461.000].

Uzywac narzedzi oznaczonych zgodnie z tabelg w punkcie 3.
OPIS NARZEDZI.

- g 40.8461.000

il g 408462120 m
=1 40.8462.150 1,5
bl 40.8462.200

ikl 408462.230

Ustawienie szczypiec na kosci

Oprze¢ szczypce redukcyjne na kosci w pozycji odpowiedniej dla rodzaju i miejsca
ztamania. Zacisna¢ ramiona szczypiec redukcyjnych odpowiednia sita.

Wiercenie otworu

Za pomoca wiertta dedykowanego do wybranego wkreta wykonac otwér o $red-
nicy wkreta na pozadang gtebokos¢.

Uzywac narzedzi oznaczonych zgodnie z tabelg w punkcie 3.
OPIS NARZEDZI.

e e — — ———————— ¢ 40.8468.660 m

a2} 40.8469.670 1,5

=S s — ———— - ——& 40.8471.670

= = —— & 40.8472.670
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6.3. WYKONANIE OTWORU POD RDZEN WKRETA
(CORE HOLE)

Montaz prowadnicy wiertfa

Whkreci¢ dedykowana prowadnice wiertta w tuleje Szczypiec redukcyjnych
[40.8461.000].

Uzywac narzedzi oznaczonych zgodnie z tabelg w punkcie 3.
OPIS NARZEDZI.

= 40.8462.080 m

=i 40.8462.120 1,5
ikl 40.8462.150
= 408462180

Wiercenie otworu

Za pomoca wiertta dedykowanego do wybranego wkreta wykonac otwér pod
rdzen wkreta na pozadana gtebokos¢.

Uzywac narzedzi oznaczonych zgodnie z tabelg w punkcie 3.
OPIS NARZEDZI.

Wiercenie wykona¢ pod kontrola RTG celem unikniecia kolizji
wiertta z wprowadzonymi wkretami.

B e — 40.8467.660 H
—_— 40.8468.670 1,5
- 40.8470.670
—— 40.8479.670

6.4. POGLEBIENIE OTWORU POD tEB WKRETA

Usuna¢ prowadnice wiertta. Wykona¢ pogtebienie pod teb wkreta za pomoca
pogtebiacza [40.8478.000].

—__—— 40.8478.000

40.6405.300

a0
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6.5. POMIAR GLEBOKOSCI OTWORU

W wywiercony otwoér wprowadzi¢ wzorzec gtebokosci [40.4640.500] az zaczep
koncowki pomiarowej oprze sie o zewnetrzng powierzchnie drugiej korowki.

40.4640.500

6.6. WPROWADZENIE WKRETA \}

Wprowadzi¢ wybrany wkret za pomoca rekojesci z szybkoztaczem [40.6405.300]
oraz grota X [40.6449.057] lub grota X z chwytakiem [40.8475.000].

Jesli uzywany jest grot X z chwytakiem [40.8475.000] nale-
7y pamietac o zdjeciu chwytaka z tba wkreta w koncowej fazie
wprowadzania.

———— 40.6449.057

4w9==; 408475.000

P 40.6405.300
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6.7. ZAMKNIECIE RANY

Przed zamknieciem rany wykonac obraz RTG w co najmniej dwéch pozycjach,
w celu potwierdzenia pozycji implantéw i nastawienia ztamania. Upewnic sie czy
wkrety zostaty odpowiednio dokrecone i nie koliduja z powierzchnig stawowa.
Uzy¢ odpowiedniej techniki chirurgicznej do zamkniecia rany.

7. POSTEPOWANIE POOPERACYJNE

Zastosowac odpowiednie leczenie pooperacyjne. O leczeniu pooperacyjnym
i jego prowadzeniu decyduje lekarz. Aby zapobiec ograniczeniom ruchomosci,
¢wiczenia pacjenta rozpoczac jak najszybciej po zabiegu. Nalezy jednak zwrdci¢
szczegodlng uwage aby nie obcigza¢ koriczyny petnym obcigzeniem przed catko-
witym zrostem odtamow.

8. USUNIECIE IMPLANTU

Decyzje o usunieciu implantu podejmuje lekarz. W celu usuniecia wkretdw,
w pierwszej kolejnosci odblokowac wszystkie wkrety blokowane z ptytki za po-
moca rekojesci z szybkoztaczem [40.6405.300] oraz grota X [40.6449.057]. Na-
stepnie catkowicie usunac wkrety z kosci. Pozwoli to unikna¢ obracania sie ptytki
przy usuwaniu ostatniego wkreta blokowanego

—_— 40.6449.057

l. 40.6405.300
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9. KARTY KATALOGOWE
9.a. INSTRUMENTARIUM

Zestaw 3,0ChLP 4x4 H 15.0203.001

Nazwa Nr katalogowy Szt.

Instrumentarium 3,0ChLP 4x4 1/2H

15.0203.201 1
Instrumentarium 3,0ChLP 4x2 1/2H 15.0203.202 1
Instrumentarium 3,0ChLP 4x2 1/2H 15.0203.203 1
Pokrywa kontenera 3,0ChLP 4x4H 14.0203.102 1

Kontener 3,0ChLP 4x4H 14.0203.101 1
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Instrumentarium 3,0ChLP 4x4 1/2H 15.0203.201

Nazwa Nr katalogowy Szt.

Paleta na instrumentarium 3,0ChLP 4x4 1/2H

14.0203.201 1
Szczypce do giecia ptytek 40.8460.100 5
Ustalacz odtamkoéw kosci 135mm 40.4150.000 1
Ustalacz odfamkoéw kosci 90mm 40.4150.090 1
Szczypce do ciecia ptytek 40.8406.100 1
Szczypce redukcyjne 40.8461.000 1
Prowadnica wiertta 0,9 40.8462.090 1
Prowadnica wiertta 1,2 £0.8462.120 1
Prowadnica wiertta 1,5 40.8462.150 1
Prowadnica wiertta 2,0 40.8462.200 1
Prowadnica wiertta 1,8 40.8462.180 1

Prowadnica wiertta 2,3

40.8462.230 1
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Instrumentarium 3,0ChLP 4x2 1/2H 15.0203.202

Nazwa Nr katalogowy Szt.

Statyw na instrumentarium 3,0ChLP 4x2 1/2H 14.0203.202 1

Prowadnica wiertta 0,9/1,2 40.8463.000 1

Prowadnica wiertta 1,2/1,5 40.8464.000 1

Prowadnica wiertta 1,5/2,0 40.8465.000 1

Prowadnica wiertta 1,8/2,3 40.8466.000 1

——————— ey Wiertio 0.9/60 40.8467.660 1

S Wiertio 1,2/60 40.8468.660 1

Wiertfo 1,2/70

40.8468.670 1

S Wiertfo 1,5/70

40.8469.670 1

Wiertto 1,5/70

40.8470.670 1

e = —— & Wiertlo 2,0/70 40.8471.670 1

Wiertto 1,8/70

— 40.8479.670 1

. — Wiertto 2,3/70 40.8472.670 1
Wzorzec gtebokosci 40.4640.500 1
Pogtebiacz 40.8478.000 1
Grot X 40.6449.057 1
Grot X z chwytakiem

40.8475.000 1

Rekojes¢ z szybkoziaczem 40.6405.300 1
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Instrumentarium 3,0ChLP 4x2 1/2H 15.0203.203

Nazwa Nr katalogowy Szt.

Statyw na instrumentarium 3,0ChLP 4x2 1/2H

14.0203.203 1
Drut prowadzacy 0,8/150 40.8132.150 4
Drut prowadzacy 1,0/150 40.8133.150 4
Drut prowadzacy 1,2/150 40.6466.150 4

Pinceta anatomiczna delikatna 10,5cm 30.3376.000 1




ChM
N

9.b. STATYWY NA PLYTKI (h[Psepsten

Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.403

3.8010.006

000000
50000000000 3.8010.012

. —
Plate thickness 1.2mm

3.8011.005

3.8012.005

3.8014.005

3.8015.007

8-00000
g-ooooa
Boooog  sooss
S-oo00a
§-ooooooo

3.8016.007

2=0000000
W 3.8017.007
9000000

Statyw nie zawiera implantéw 3.8023.006

Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.404

3.8018.007

. —
Plate thickness == omm

3.8019.004

3.8020.004

3.8021.003

3.8022.003

3.8024.002

3.8024.008

Statyw nie zawiera implantéw 3.8025.004

ggwggﬁﬁz
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GhM Locked Plating

(hlPsiysten

Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.405

3.8010.206

3.8010.212

. =
Plate thickness == e

3.8011.205

3.8012.205

3.8013.205

3.8014.205

3.8015.207

3.8016.207

3.8017.207

Statyw nie zawiera implantéw 3.8023.206

Tl

Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.406

3.8018.207

Plate thickness

C—"— 0.8mm

3.8019.204

3.8020.204

3.8021.203

3.8022.203

3.8024.202

3.8024.208

gégggﬁﬁi

Statyw nie zawiera implantéw 3.8025.204
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3 ChM Locked Plating

STATYWY NA PLYTKI - UNIWERSALNE
Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H (z pokrywq) 14.0203.401
* Statyw nie zawiera implantéw
Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H (bez pokrywy) 14.0203.402

* Statyw nie zawiera implantow

Pokrywa 4x2 14.0000.301
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3 ChM Locked Plating
)

(hLPsepstem

PRZYKLAD KOMPLETACJI

WARIANT | WARIANT I

Pakiet statywow na plytki — jedna pokrywa (max 4) Osobne statywy na plytki z pokrywkami

Nazwa Nr katalogowy Nazwa Nr katalogowy
1 Statyw na plytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.402

1 Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.401
2 Pokrywa 4x2 14.0000.301

9.c. STATYW NA WKRETY
Statyw na wkrety 3,0ChLP 4x2 1/2H 14.0203.501
fi n /
36

2
=
e
=

0,
b
20
5 >

Statyw nie zawiera implantéw

Max dtugos¢ wkretéw 20mm
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3 ChM Locked Plating
)

(hLPsyatem

PRZYKLAD KOMPLETACJI

STATYWY NA IMPLANTY 3,0ChLP Nazwa Nr katalogowy
1 Pokrywa kontenera 3,0ChLP 4x4H 14.0203.105
2 Kontener 3,0ChLP 4x4H 14.0203.104
3 Statyw na wkrety 3,0ChLP 4x2 1/2H 14.0203.501
4 Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.403
5 Statyw na plytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.404
6 Statyw na ptytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.405

7 Statyw na plytki 3,0ChLP 4x2 1/4H 14.0203.406
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9.d. PLYTKI

3 ChM Locked Plating
)

(hLPsyatem

3,0ChLP ptytka prosta

20

\ 3.8010.120
\ 20

3,0ChLP ptytka prosta 3,0ChLP ptytka prosta

6

- 000000000000 © ©O00000

O
(@)
(@]
©
(@]
Q

\ 3.8010.006 3.8010.012 \ 3.8010.206 3.8010.212
\ 6 12 \ 6 12
3,0ChLP ptytka L 3,0ChLP ptytka L
E m { M
3.8011.005 3.8011.205
3.8012.005 3.8012.205
25 25
3,0ChLP plytka L 100° 3,0ChLP ptytka L 100°
B % ( %0000
3.8013.005 3.8013.205
3.8014.005 3.8014.205
25 25
3,0ChLP plytka T 3,0ChLP plytka T
1.2 0.8
\ 3.8016.007 \ 3.8016.207

‘ 217 \ 2/7
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3 ChM Locked Plating
)

(hLPsyatem

3,0ChLP ptytka Y 3,0ChLP plytka Y
12 0.8
\ 3.8017.007 \ 3.8017.207
‘ 207 \ 2/7
3,0ChLP ptytka korekcyjna 3,0ChLP ptytka korekcyjna
12 0.8
3.8023.006 3.8023.206
\ 2/6 \ 2/6
3,0ChLP plytka T 3,0ChLP plytka T
1.2 0.8
‘ 3.8015.007 \ 3.8015.207
‘ 3/7 \ 3/7
3,0ChLP ptytka H 3,0ChLP ptytka H
12 0.8
\ 3.8018.007 \ 3.8018.207
| 3/7 \ 3/7
3,0ChLP ptytka rownolegtobok 3,0ChLP ptytka rownolegtobok
1.2 ( m 0.8 ( m
3.8019.004 3.8019.204
3.8020.004 3.8020.204
2/4 2/4
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3 ChM Locked Plating

(hLPsyatem

3,0ChLP ptytka trapezowa 3,0ChLP ptytka trapezowa
1.2 0.8 ( m
3.8021.003 3.8021.203
3.8022.003 3.8022.203
2/3 2/3
3,0ChLP ptytka prostokat 3,0ChLP plytka prostokat

- 28&

( 8388

3.8025.004
} o \ 3.8025.204
\ 2/4
3,0ChLP ptytka prostokat 3,0ChLP plytka prostokat
2 2 J 8
DHOOO0 ( %(‘1@@6,6_0
1.2 o9 . 0.8 > & & & & ¢
Q000 0Q QOOOO0L
‘ 3.8024.002 3.8024.008 ‘ 3.8024.202 3.8024.208
\ 22 2/8 \ 22 28
Podkiadka pod wkret 1,2 Podktadka pod wkret 0,8
o (e)
3.1951.017 3.1951.016
55 45
1 1
Mikroptytka

-+

3.7309.000

8

1
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3 ChM Locked Plating
)

9.e. WKRETY (hLPssyte
3,0ChLP wkretVA 1,5 3,0ChLP wkret VA 2,0
TiA @ TiA o

6 3.8000.506 6 3.8001.506

7 3.8000.507 7 3.8001.507

8 3.8000.508 8 3.8001.508

9 3.8000.509 9 3.8001.509

10 3.8000.510 10 3.8001.510

[l 3.8000.511 11 3.8001.511

12 3.8000.512 12 3.8001.512

13 3.8000.513 13 3.8001.513

14 3.8000.514 14 3.8001.514

15 3.8000.515 15 3.8001.515

16 3.8000.516 16 3.8001.516

17 3.8000.517 17 3.8001.517

18 3.8000.518 18 3.8001.518

19 3.8000.519 19 3.8001.519

20 3.8000.520 20 3.8001.520

'{ﬁ;fr 22% 3 8001.%22

szt. - " 24% 3.8001.524

— 26% 3.8001.526

5 28% 3.8001.528

30% 3.8001.530

Szt.
3,0ChLP wkret VA 2,3 5
% Dodatkowo dostepne
TiA @
6 3.8002.506
7 3.8002.507
8 3.8002.508
9 3.8002.509
10 3.8002.510
Nl 3.8002.511
12 3.8002.512
13 3.8002.513
14 3.8002.514
15 3.8002.515
16 3.8002.516
17 3.8002.517
18 3.8002.518
19 3.8002.519
20 3.8002.520
22% 3.8002.522
A% 3.8002.524
26% 3.8002.526
28% 3.8002.528
30% 3.8002.530
Szt. -1 e " ,;,‘—
i, —
5

¥ Dodatkowo dostepne
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3 ChM Locked Plating
)

(hLPsya2e

3,0ChLP wkret 1,2 3,0ChLP wkret 1,5
TiA e A
- 38003505 6 3.8004.506
6 3.8003.506 7 3.8004.507
- 3.8003.507 8 3.8004.508
3 3.8003.508 9 3.8004.509
9 3.8003.509 10 3.8004.510
10 3.8003.510 11 3.8004.511
. 38003511 12 3.8004.512
o 38003512 13 3.8004.513
. 38003513 14 3.8004.514
. 38003514 15 3.8004.515
15% 3.8003.515 10 3.8004.516
17 3.8004.517
ot 18 3.8004.518
19 3.8004.519
5 20 3.8004.520
% Dodatkowo dostepne """"d—ﬁ: /
o Szt. Y J— - "{
e
5
3,0ChLP wkret 2,0 3,0ChLP wkret 2,3
TiA o i $

6 3.8005.506 6 3.8006.506
7 3.8005.507 7 3.8006.507
8 3.8005.508 8 3.8006.508
9 3.8005.509 9 3.8006.509
10 3.8005.510 10 3.8006.510
1 3.8005.511 1 3.8006.511
12 3.8005.512 12 3.8006.512
13 3.8005.513 13 3.8006.513
14 3.8005.514 14 3.8006.514
15 3.8005.515 15 3.8006.515
16 3.8005.516 16 3.8006.516
17 3.8005.517 17 3.8006.517
18 3.8005.518 18 3.8006.518
19 3.8005.519 19 3.8006.519
20 3.8005.520 20 3.8006.520

2% 3.8005.522 2% 3.8006.522

24% 3.8005.524 24% 3.8006.524

26% 3.8005.526 26% 3.8006.526

28% 3.8005.528 28% 3.8006.528

30% 3.8005.530 30% 3.8006.530

Szt. *W»?: {iﬁ‘.ﬂ 3
“, : — Szt. 3 i ‘ — Wl
5 5

% Dodatkowo dostepne % Dodatkowo dostepne
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