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WSTEP

l. WSTEP

Na CHARFIX system — Srédszpikowa Osteosynteza Kosci Udowej Gwozdzmi Kretarzowymi sktadajg sie:
 implanty (gwo6zdz srodszpikowy, Sruby zespalajgce, wkrety blokujgce, sruba zaslepiajaca),

« instrumentarium do przeprowadzenia implantacji oraz usuniecia implantéw po zakonczonym okresie leczenia,
« instrukcja uzytkowania instrumentarium.

Srédszpikowa osteosynteza kosci udowej za pomocg gwozdzi kretarzowych zapewnia stabilne zespolenie odtaméw okotokretarzo-
wej czesci kosci udowej. Zastosowanie dwdch srub zespalajacych zapewnia ochrone przed rotacjg szyjki kosci udowe;.

Wskazania do stosowania:
 ztamania miedzykretarzowe,
 ztamania przezkretarzowe,
 ztamania podkretarzowe.

’p ’\. ’\ ’\
Przyktady ztaman kosci udowej leczone przy uzyciu gwozdzi kretarzowych.

Ponadto dobre wyniki daje leczenie:
* uszkodzen patologicznych (jednomiejscowych) oraz ipsilateralnych okolicy miedzykretarzowej,
» uszkodzen patologicznych (jednomiejscowych) oraz ipsilateralnych trzonu kosci udowe;j,

Gwozdzie kretarzowe stosuje sie rowniez przy leczeniu:
» wielofragmentowych ztaman okolicy kretarzowo-podkretarzowej,
» podstawowych ztaman szyjki kosci udowe;.

Il. IMPLANTY

W skfad implantéw wchodza:

» gwozdzie kretarzowe lite o Srednicy 8+16mm stopniowane co 1mm i dtugosci od 200+600mm stopniowane co 5mm;
* wkrety blokujgce @4,5

« Sruba zaslepiajgca M8,

« Sruba zesopalajgca 11,

« pin antyrotacyjny 6,5,

« Sruba kompresyjna (opcja blokowania z jedng $rubg zespalajgca).

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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IMPLANTY

Sruba zaslepiajgca M8x1,25

End cap M8x1,25 .D
BuHT crenoit M8x1,25 \ b—
——

Stal, Steel, Ctans

1.2106.005
Stal, Steel, Ctanb Tytan, Titanium, Tutax
1.2104.003 3.2106.005
Tytan, Titanium, Tutax .
3.2104.003 Sruba kompresyjna M8x1,25

Compression screw M8x1,25
KomnpeccroHHbIn BUHT M8x1,25

—

Sruba zespalajaca kaniulowana @6,5/2,7
Join cannulated screw @6.5/¢2.7
n " BUHT 96,5/02,7

| C

L

A
Eﬁ'
Q
N

;‘

Stal, Steel, Cranb
Nr katalogowy, i { -
L Catalogue no., KatanoxHbiin Ne. 1 '165_4'.01 6-100
Tytan, Titanium, TutaH
Stal, TYTAN, 3.1654.016-100 ?tal,l' %‘%94': %rfl“é’ 100
Steel, Ctanb | Titanium, Tutan m R
Tytan, Titanium, Tutax
70 | 1.1948.070 3.1948.070 3.1654.016-100
75 1.1948.075 3.1948.075 W
80 1.1948.080 3.1948.080
85 1.1948.085 3.1948.085 dostepne
90 1.1948.090 3.1948.090 available
95 1.1948.095 3.1948.095
100 1.1948.100 3.1948.100 ZOCIVIHEIS i:z
105 1.1948.105 3.1948.105
110 1.1948.110 3.1948.110 ) G[mm] 8+19
115 | 1.1948.115 3.1948.115 skok, piteh, war 1 mm
120 1.1948.120 3.1948.120
L[mm] | 210 + 600
skok, pitch, war 5 mm
& . Sruba zespalajaca kaniulowana @11/@2,7
j:ij:::rees\:z?gca 26,5 Joii‘ln caznnslatejg screw‘;f‘ﬁgz] Sruba zespalajaca kaniulowana @11/02,7
Dukca MDHHI:I.FI BUHT 6.5 i i BUHT @11/02,7 Join cannulated screw @11/92.7
u g L i " BUHT 11/092,7
. L - [ > L
<€ > <€ >
I L mﬂ : @2,7
ALY ud . 62’7
Nr katalogowy, Nr katalogowy,
L Catalogue no., KatanoxHbii Ne. L Catalogue no., KatanoxHsbin Ne. Nr katalogowy, o
L Catalogue no., KatanoxHbin Ne.
Stal TYTAN Stal TYTAN
! - ’ ! - ! Stal, TYTAN,
Steel, Ctanb Titanium,TutaH Steel, Ctanb Titanium, Tutax Steel, Crans Titanium, TuTau
70 1.1947.070 3.1947.070 70 1.1946.070 3.1946.070
75 1.1947.075 3.1947.075 75 1.1946.075 3.1946.075 ;g 113:88?2 glg:gg;g
80 1.1947.080 3.1947.080 80 1.1946.080 3.1946.080 80 1‘1949.080 3'1949‘080
85 1.1947.085 3.1947.085 85 1.1946.085 3.1946.085 85 1‘1949.085 3'1949‘085
90 1.1947.090 3.1947.090 90 1.1946.090 3.1946.090 90 1‘1949'090 3'1949'090
95 1.1947.095 3.1947.095 95 1.1946.095 3.1946.095 95 1‘1949'095 3'1949'095
100 1.1947.100 3.1947.100 100 1.1946.100 3.1946.100 100 1‘1949'100 3'1949'100
105 1.1947.105 3.1947.105 105 1.1946.105 3.1946.105 105 1‘1949'105 3'1949'105
110 1.1947.110 3.1947.110 110 1.1946.110 3.1946.110 110 1‘1949'110 3'1949'110
115 1.1947.115 3.1947.115 115 1.1946.115 3.1946.115 15 1'1949'115 3'1949'115
120 1.1947.120 3.1947.120 120 1.1946.120 3.1946.120 120 11949 120 3.1949.120
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IMPLANTY

Nr katalogowy, Catalogue no., KatanoxHbin Ne.
Stal, Steel, Ctanb Tytan, Titanium, TutaH
a L 210 211 212 213 214 210 211 212 213 214
200 | 1.4996.200 | 1.4997.200 | 1.4998.200 | 1.4999.200 | 1.5000.200 § 3.4996.200 | 3.4997.200 | 3.4998.200 | 3.4999.200 | 3.5000.200
220 | 1.4996.220 | 1.4997.220 | 1.4998.220 | 1.4999.220 | 1.5000.220 | 3.4996.220 | 3.4997.220 | 3.4998.220 | 3.4999.220 | 3.5000.220
120° | 240 | 1.4996.240 | 1.4997.240 | 1.4998.240 | 1.4999.240 | 1.5000.240 | 3.4996.240 | 3.4997.240 | 3.4998.240 | 3.4999.240 | 3.5000.240
260* | 1.4996.260 | 1.4997.260 | 1.4998.260 | 1.4999.260 | 1.5000.260 j 3.4996.260 | 3.4997.260 | 3.4998.260 | 3.4999.260 | 3.5000.260
280* | 1.4996.280 | 1.4997.280 | 1.4998.280 | 1.4999.280 | 1.5000.280 § 3.4996.280 | 3.4997.280 | 3.4998.280 | 3.4999.280 | 3.5000.280
200 | 1.2257.200 | 1.2258.200 | 1.2259.200 | 1.2284.200 | 1.2287.200 § 3.2257.200 | 3.2258.200 | 3.2259.200 | 3.2284.200 | 3.2287.200
o) 220 | 1.2257.220 | 1.2258.220 | 1.2259.220 | 1.2284.220 | 1.2287.220 § 3.2257.220 | 3.2258.220 | 3.2259.220 | 3.2284.220 | 3.2287.220
3 125° | 240 | 1.2257.240 | 1.2258.240 | 1.2259.240 | 1.2284.240 | 1.2287.240 || 3.2257.240 | 3.2258.240 | 3.2259.240 | 3.2284.240 | 3.2287.240
§ 260* | 1.2257.260 | 1.2258.260 | 1.2259.260 | 1.2284.260 | 1.2287.260 § 3.2257.260 | 3.2258.260 | 3.2259.260 | 3.2284.260 | 3.2287.260
g 280* | 1.2257.280 | 1.2258.280 | 1.2259.280 | 1.2284.280 | 1.2287.280 | 3.2257.280 | 3.2258.280 | 3.2259.280 | 3.2284.280 | 3.2287.280
o 8 g 200 | 1.2260.200 | 1.2261.200 | 1.2262.200 | 1.2285.200 | 1.2288.200 § 3.2260.200 | 3.2261.200 | 3.2262.200 | 3.2285.200 | 3.2288.200
Co o 220 | 1.2260.220 | 1.2261.220 | 1.2262.220 | 1.2285.220 | 1.2288.220 § 3.2260.220 | 3.2261.220 | 3.2262.220 | 3.2285.220 | 3.2288.220
8 %g 130° | 240 | 1.2260.240 | 1.2261.240 | 1.2262.240 | 1.2285.240 | 1.2288.240 | 3.2260.240 | 3.2261.240 | 3.2262.240 | 3.2285.240 | 3.2288.240
Loz 260* | 1.2260.260 | 1.2261.260 | 1.2262.260 | 1.2285.260 | 1.2288.260 § 3.2260.260 | 3.2261.260 | 3.2262.260 | 3.2285.260 | 3.2288.260
S2Q 280* | 1.2260.280 | 1.2261.280 | 1.2262.280 | 1.2285.280 | 1.2288.280 § 3.2260.280 | 3.2261.280 | 3.2262.280 | 3.2285.280 | 3.2288.280
NwQo r —=~ o — s . — ——
200 1.2263.200 | 1.2264.200 | 1.2265.200 | 1.2286.200 | 1.2289.200 f 3.2263.200 | 3.2264.200 | 3.2265.200 | 3.2286.200 | 3.2289.200
220 1.2263.220 | 1.2264.220 | 1.2265.220 | 1.2286.220 | 1.2289.220 § 3.2263.220 | 3.2264.220 | 3.2265.220 | 3.2286.220 | 3.2289.220
I 135° | 240 1.2263.240 | 1.2264.240 | 1.2265.240 | 1.2286.240 | 1.2289.240 J 3.2263.240 | 3.2264.240 | 3.2265.240 | 3.2286.240 | 3.2289.240
260* | 1.2263.260 | 1.2264.260 | 1.2265.260 | 1.2286.260 | 1.2289.260 § 3.2263.260 | 3.2264.260 | 3.2265.260 | 3.2286.260 | 3.2289.260
L 280* | 1.2263.280 | 1.2264.280 | 1.2265.280 | 1 .2286.28_0_ 1.2289.280 J 3.2263.280 | 3.2264.280 | 3.2265.280 3.2286.2§2_ 3.2289.280
* zamowienie specjalne - special order - cneuyuanbHbIN 3akas
DLUGI PRAWY, Right long, INuHHLIN npaBbiii
Nr katalogowy, Catalogue no., KatanoxHbin Ne.
Stal, Steel, Ctanb Tytan, Titanium, TuTaH
a | **L 210 211 212 213 214 210 211 212 213 214
340 | 1.5010.340 | 1.5012.340 | 1.5014.340 | 1.5016.340 | 1.5018.340 § 3.5010.340 | 3.5012.340 | 3.5014.340 | 3.5016.340 | 3.5018.340
360 | 1.5010.360 | 1.5012.360 | 1.5014.360 | 1.5016.360 | 1.5018.360 § 3.5010.360 | 3.5012.360 | 3.5014.360 | 3.5016.360 | 3.5018.360
120° | 380 | 1.5010.380 | 1.5012.380 | 1.5014.380 | 1.5016.380 | 1.5018.380 || 3.5010.380 | 3.5012.380 | 3.5014.380 | 3.5016.380 | 3.5018.380
400 | 1.5010.400 | 1.5012.400 | 1.5014.400 | 1.5016.400 | 1.5018.400 § 3.5010.400 | 3.5012.400 | 3.5014.400 | 3.5016.400 | 3.5018.400
420 | 1.5010.420 | 1.5012.420 | 1.5014.420 | 1.5016.420 | 1.5018.420 § 3.5010.420 | 3.5012.420 | 3.5014.420 | 3.5016.420 | 3.5018.420
340 1.2266.340 | 1.2268.340 | 1.2270.340 | 1.2290.340 | 1.2292.340 J 3.2266.340 | 3.2268.340 | 3.2270.340 | 3.2290.340 | 3.2292.340
360 1.2266.360 | 1.2268.360 | 1.2270.360 | 1.2290.360 | 1.2292.360 j 3.2266.360 | 3.2268.360 | 3.2270.360 | 3.2290.360 | 3.2292.360
125° | 380 1.2266.380 | 1.2268.380 | 1.2270.380 | 1.2290.380 | 1.2292.380 j 3.2266.380 | 3.2268.380 | 3.2270.380 | 3.2290.380 | 3.2292.380
400 1.2266.400 | 1.2268.400 | 1.2270.400 | 1.2290.400 | 1.2292.400 § 3.2266.400 | 3.2268.400 | 3.2270.400 | 3.2290.400 | 3.2292.400
420 1.2266.420 | 1.2268.420 | 1.2270.420 | 1.2290.420 | 1.2292.420 § 3.2266.280 | 3.2268.420 | 3.2270.420 | 3.2290.420 | 3.2292.420
340 1.2272.340 | 1.2274.340 | 1.2276.340 | 1.2294.340 | 1.2296.340 | 3.2272.340 | 3.2274.340 | 3.2276.340 | 3.2294.340 | 3.2296.340
(0] 360 1.2272.360 | 1.2274.360 | 1.2276.360 | 1.2294.360 | 1.2296.360 § 3.2272.360 | 3.2274.360 | 3.2276.360 | 3.2294.360 | 3.2296.360
£ 130° | 380 1.2272.380 | 1.2274.380 | 1.2276.380 | 1.2294.380 | 1.2296.380 | 3.2272.380 | 3.2274.380 | 3.2276.380 | 3.2294.380 | 3.2296.380
s 400 1.2272.400 | 1.2274.400 | 1.2276.400 | 1.2294.400 | 1.2296.400 § 3.2272.400 | 3.2274.400 | 3.2276.400 | 3.2294.400 | 3.2296.400
g 420 1.2272.420 | 1.2274.420 | 1.2276.420 | 1.2294.420 | 1.2296.420 § 3.2272.420 | 3.2274.420 | 3.2276.420 | 3.2294.420 | 3.2296.420
o2 i . we= — i . —
o D §:[ 340 1.2278.340 | 1.2280.340 | 1.2282.340 | 1.2298.340 | 1.2320.340 § 3.2278.340 | 3.2280.340 | 3.2282.340 | 3.2298.340 | 3.2320.340
% » o 360 | 1.2278.360 | 1.2280.360 | 1.2282.360 | 1.2298.360 | 1.2320.360 f| 3.2278.360 | 3.2280.360 | 3.2282.360 | 3.2298.360 | 3.2320.360
&) gg I 135° | 380 | 1.2278.380 | 1.2280.380 | 1.2282.380 | 1.2298.380 | 1.2320.380 | 3.2278.380 | 3.2280.380 | 3.2282.380 | 3.2298.380 | 3.2320.380
Q< g‘ﬁ 5 400 1.2278.400 | 1.2280.400 | 1.2282.400 | 1.2298.400 | 1.2320.400 j 3.2278.400 | 3.2280.400 | 3.2282.400 | 3.2298.400 | 3.2320.400
ﬁ no L 420 1.2278.420 | 1.2280.420 | 1.2282.420 | 1.2298.420 | 1.2320.420 § 3.2278.420 | 3.2280.420 | 3.2282.420 | 3.2298.420 | 3.2320.420
DLUGI LEWY, Left long, ONuHHbIW NeBbIN
Nr katalogowy, Catalogue no., KatanoxHbiin Ne.
Stal, Steel, Ctanb Tytan, Titanium, TutaH
a **L 210 211 212 213 014 210 211 212 213 214
340 | 1.5011.340 | 1.5013.340 | 1.5015.340 | 1.5017.340 | 1.5019.340 § 3.5011.340 | 3.5013.340 | 3.5015.340 | 3.5017.340 | 3.5019.340
360 | 1.5011.360 | 1.5013.360 | 1.5015.360 | 1.5017.360 | 1.5019.360 § 3.5011.360 | 3.5013.360 | 3.5015.360 | 3.5017.360 | 3.5019.360
120° | 380 | 1.5011.380 | 1.5013.380 | 1.5015.380 | 1.5017.380 | 1.5019.380 | 3.5011.380 | 3.5013.380 | 3.5015.380 | 3.5017.380 | 3.5019.380
400 | 1.5011.400 | 1.5013.400 | 1.5015.400 | 1.5017.400 | 1.5019.400 j 3.5011.400 | 3.5013.400 | 3.5015.400 | 3.5017.400 | 3.5019.400
420 | 1.5011.420 | 1.5013.420 | 1.5015.420 | 1.5017.420 | 1.5019.420 § 3.5011.420 | 3.5013.420 | 3.5015.420 | 3.5017.420 | 3.5019.420
340 1.2267.340 | 1.2269.340 | 1.2271.340 | 1.2291.340 | 1.2293.340 | 3.2267.340 | 3.2269.340 | 3.2271.340 | 3.2291.340 | 3.2293.340
360 1.2267.360 | 1.2269.360 | 1.2271.360 | 1.2291.360 | 1.2293.360 j 3.2267.360 | 3.2269.360 | 3.2271.360 | 3.2291.360 | 3.2293.360
125° | 380 1.2267.380 | 1.2269.380 | 1.2271.380 | 1.2291.380 | 1.2293.380 j 3.2267.380 | 3.2269.380 | 3.2271.380 | 3.2291.380 | 3.2293.380
400 1.2267.400 | 1.2269.400 | 1.2271.400 | 1.2291.400 | 1.2293.400 j 3.2267.400 | 3.2269.400 | 3.2271.400 | 3.2291.400 | 3.2293.400
420 1.2267.420 | 1.2269.420 | 1.2271.420 | 1.2291.420 | 1.2293.420 | 3.2267.280 | 3.2269.420 | 3.2271.420 | 3.2291.420 | 3.2293.420
340 1.2273.340 | 1.2275.340 | 1.2277.340 | 1.2295.340 | 1.2297.340 | 3.2273.340 | 3.2275.340 | 3.2277.340 | 3.2295.340 | 3.2297.340
[0} 360 1.2273.360 | 1.2275.360 | 1.2277.360 | 1.2295.360 | 1.2297.360 j 3.2273.360 | 3.2275.360 | 3.2277.360 | 3.2295.360 | 3.2297.360
£ 130° | 380 1.2273.380 | 1.2275.380 | 1.2277.380 | 1.2295.380 | 1.2297.380 § 3.2273.380 | 3.2275.380 | 3.2277.380 | 3.2295.380 | 3.2297.380
s 400 1.2273.400 | 1.2275.400 | 1.2277.400 | 1.2295.400 | 1.2297.400 § 3.2273.400 | 3.2275.400 | 3.2277.400 | 3.2295.400 | 3.2297.400
g 420 1.2273.420 | 1.2275.420 | 1.2277.420 | 1.2295.420 | 1.2297.420 § 3.2273.420 | 3.2275.420 | 3.2277.420 | 3.2295.420 | 3.2297.420
° 9 g r 340 | 1.2279.340 | 1.2281.340 | 1.2283.340 | 1.2299.340 | 1.2321.340 | 3.2279.340 | 3.2281.340 | 3.2283.340 | 3.2299.340 | 3.2321.340
(% » o 360 | 1.2279.360 | 1.2281.360 | 1.2283.360 | 1.2299.360 | 1.2321.360 f| 3.2279.360 | 3.2281.360 | 3.2283.360 | 3.2299.360 | 3.2321.360
&) %g I 135° | 380 | 1.2279.380 | 1.2281.380 | 1.2283.380 | 1.2299.380 | 1.2321.380 | 3.2279.380 | 3.2281.380 | 3.2283.380 | 3.2299.380 | 3.2321.380
% g’ % 400 | 1.2279.400 | 1.2281.400 | 1.2283.400 | 1.2299.400 | 1.2321.400 § 3.2279.400 | 3.2281.400 | 3.2283.400 | 3.2299.400 | 3.2321.400
N®WOQ 420 | 1.2279.420 | 1.2281.420 | 1.2283.420 | 1.2299.420 | 1.2321.420 § 3.2279.420 | 3.2281.420 | 3.2283.420 | 3.2299.420 | 3.2321.420
L - = — —— ==

** dostepne sg gwozdzie o dlugosci do 600 mm - available up to 600 mm - gocTynHble cTepxxeHn go 600 MM
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IMPLANTY

Al
Do przeprowadzenia zespolenia odtaméw kostnych okotokretarzowej czesci kosci udowej oraz usuniecia implantéw po zakonczo-
nym okresie leczenia stuzby instrumentarium [40.4700]. Narzedzia wchodzgce w sktad instrumentarium sg utozone na statywie

lll. INSTRUMENTARIUM

i przykryte pokrywa, przez co utatwione jest ich przechowywanie oraz transport na blok operacyjny.

W skfad instrumentarium wchodzg nastepujgce narzedzia:

Lp. | Nrkatalogowy, Szt.
No.| Catalogue no., |Nazwa Name HaszBaHue Pcs
Ne | KatanoxHbin Ne L.
1 40.4701 Ramie celownika Arm target Mneyo ueneranpasuTens 1
2 40.4703 Sruba taczgca M8x1,25 Connecting screw M8x1.25 BuHT coeamHuTenbHbii M8x1,25 1
3 40.4707 Celownik 120°/130° Target 120°/130° LleneHanpasutens 120°/130° 1
4 40.4708 Celownik 125°/135° Target 125°/135° LleneHanpasutens 125°/135° 1
5 40.4710 tacznik wybijaka M8/M12 Connector M8/M12 CoeaunHutens M8/M12 1
6 40.4711 Prowadnica ochronna 20,0/17,0 Protective guide 20.0/17.0 Hanpasutenb-npotekTop 20,0/17,0 1
7 40.4712 Prowadnica 17,0/2,5 Guide 17.0/2.5 Hanpaswutens 17,0/2,5 1
8 40.4713 Trokar 2,5 Trocar 2.5 Tpoakap 2,5 1
9 40.4714 Gwozdz prowadzgcey Kirschnera 2,5/350 |Kirschner wire 2.5/350 Crnvua Kvpwxepa 2,5/350 1
10 40.4715 Wiertto kaniulowane 17,0 Cannulated drill 17.0 Csepno ¢ kaHionmposaHHoe 17,0 1
1 40.4718 Prowadnica wiertta 13,0/11,0 Drill guide 13.0/11.0 Hanpaswutens ceepna 13,0/11,0 1
12 40.4719 Prowadnica 11/2,5 Guide 11/2.5 Hanpasutens 11/2,5 1
13 40.4721 Prowadnica wiertta 9,0/6,5 Drill guide 9.0/6.5 HanpaswuTens ceepna 9,0/6,5 1
14 40.4722 Prowadnica 6,5/2,5 Guide 6.5/2.5 Hanpaswutens 6,5/2,5 1
15 40.4724 Wzorzec dtugosci $rub kaniulowanych __|Cannulated screw length measure VMameputenb AnvHbI KaHIIMPOBaHHbIX BUHTOB 1
16 40.4725 Wiertto kaniulowane 6,5 Cannulated drill 6.5 CBeprio ¢ kaHnMpoBaHHoe 6,5 1
17 40.4727 Srubokret kaniulowany S4/2,7 Cannulated screwdriver S4/2.7 OTBepTka kaHonupoBaHHas S4/2,7 1
18 40.4728 Wiertto kaniulowane 2-stopniowe 11/6,5 |Cannulated drill 2-gradual 11/6.5 Caepro KaHonupoBaHHoe 2-rpag. 11/6,5 1
19 40.4729 Klucz kompresyjny Compression wrench Knto4 KOMNpeCcCcroHHbIN 1
20 40.3614 Prowadnica ochronna 9/6,5 Protective guide 9/6.5 Hanpaswutenb-npotektop 9/6,5 2
21 40.3615 Prowadnica wiertta 6,5/3,5 Drill guide 6.5/3.5 Hanpaewutens ceepna 6,5/3,5 2
22 40.3616 Ustawiak 9/4,5 Set block 9/4.5 VIHCTPYMEHT yCTaHOBOYHbIA 9/4,5 2
23 40.3617 Trokar 6,5 Trocar 6.5 Tpoakap 6,5 1
24 40.1374 Wzorzec dtugosci wkretow Screw length measure M3ameputens AnnHbl BUHTOB 1
25 40.3604 Srubokret S 3,5 Screwdriver S 3.5 OteepTka S 3,5 1
26 40.5330 Wiertto ze skalg 3,5/250 Drill with scale 3.5/250 CBepno ¢ nameputenbHou wkanou 3,5/250 2
27 40.3322 Celownik dalszy D Distal target D LleneHanpaButens gucTanbHbIii 1
28 40.3326 Szydto kaniulowane 13 Cannulated awl 13 LLnno kaHonmposaHHoe 13 1
29 40.3648 Klucz nasadowy S11 Socket wrench S11 Krntou TopuoBbii S11 1
30 40.5070 Whijak - wybijak Impactor-extractor ViMnakTop-akcTpakTop 1
31 40.3667 Pobijak Mallet Mpo6onHnk 1
32 40.1348 Prowadnica rurkowa Teflon pipe guide Tpy6ka-HanpasuTenb 1
33 40.1351 Uchwyt drutu prowadzgcego Handle guide rod Oepxatenb HanpasnsoLie NPoBOOKU 1
34 40.3673 Drut prowadzacy 2,5/600 Guide rod 2.5/600 MpoBonoka Hanpasnstowas 2,5/600 1
35 40.4798 Miarka dtugos$ci gwozdzia Nail length measure M3mepuTtenb AnnHbl CTEPXHS 1
36 40.4740 Statyw Stand MopcTaska 1

40.4700
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INSTRUMENTARIUM

1. Ramie celownika [40.4701]

. —

5. Lacznik wybijaka [40.4710]

6. Prowadnica ochronna 20,0/17,0 [40.4711]

7. Prowadnica 17,0/2,5 [40.4712]

. o
8. Trokar @2,5 [40.4713] T

9. Gwozdz prowadzacy Kirschnera [40.4714]

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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INSTRUMENTARIUM

10. Wiertlo kaniulowane 17,0 [40.4705]

11. Prowadnica wiertla 13,0/11,0 [40.4718]

\

12. Prowadnica wiertla 13,0/2,5 [40.4719]

13. Prowadnica wiertla 9/6,5 [40.4721]

‘—n

14. Prowadnica wiertla 6,5/2,5 [40.4722]

15. Wzorzec dtugosci srub kaniulowanych [40.4724]

16. Wiertto kaniulowane [40.4725]

17. Srubokret kaniulowany S4/2,7 [40.4727]

il SN —

18. Wiertto kaniulowane 2-stopniowe 11/6,5 [40.4728]

19. Klucz kompresyjny [40.4729]

20. Prowadnica ochronna [40.3614ﬁ i
21. Prowadnica wiertta [40.3615] EEE
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INSTRUMENTARIUM

— il

22. Ustawiak @9/06,5 [40.3616]

-—

23. Trokar 6,5 [40.3617]

e BTSN om0 BLULL
24. Wzorzec diugosci wkretow [40.1374]

— .

25. Srubokret S3,5 [40.3604]

R e

26. Wiertto ze skalg @3,5/250 [40.5330]

27. Celownik dalszy D [40.3322]

28. Szydto kaniulowane 13 [40.3326]

29. Klucz nasadowy S11 [40.3648]

ChM Sp. z 0.0., Lewickie 3b, 16-061 Juchnowiec K., POLSKA
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INSTRUMENTARIUM

31. Pobijak [40.3667]

R ———————

32. Prowadnica rurkowa [40.1348]

= —=——c

33. Uchwyt drutu prowadzacego [40.1351]

34. Drut prowadzgcy [40.3673]

35. Miarka dtugosci gwozdzia [40.4798]

36. Statyw [40.4740]
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TECHNIKA OPERACYINA

IV. TECHNIKA OPERACYJNA
IV.1. Wstep

O ile chory nie moze by¢ operowany w dniu ztamania ko$ci udowej, zalecane jest rozciggniecie odtamoéw przez zastosowanie bar-
dzo mocnego wyciggu przez okres 2-3 dni. W znacznym stopniu utatwi to pdzniejsze nastawianie ztamania oraz wprowadzenie
gwozdzia.

Utozenie chorego na stole wyciggowym jest integralng czescig zabiegu operacyjnego.

Osteosynteza srédszpikowa prezentowang metodg wymaga srédoperacyjnego badania radiologicznego.

Kazdy zabieg operacyjny musi by¢ odpowiednio zaplanowany. Konieczne jest wykonanie zdje¢ rtg catej kosci udowej (w pozycji AP i
bocznej), aby nie przeoczy¢ uszkodzen jej czesci blizszej i dalszej. Ma to istotne znaczenie zwtaszcza podczas gwozdziowania zta-
man patologicznych w okolicy podkretarzowej. Szczegding uwage nalezy zwrdci¢ na wspotistniejgce ztamania szyjki oraz wielofrag-
mentowe ztamanie blizszej nasady kosci udowej, a takze mozliwos¢ ich wystgpienia w czasie wprowadzania gwozdzia.

W czasie zabiegu moze dojs¢ do dodatkowej fragmentacji odtamoéw gtéwnych. Nalezy rowniez zwréci¢ uwage na stan stawu bio-
drowego. Przy znacznej artrozie lub przykurczu wykonanie gwozdziowania moze by¢ bardzo trudne lub wrecz niemozliwe. Zawsze
sprawdzamy, czy w ztamanej kofhczynie nie byta uprzednio wykonywana alloplastyka stawu kolanowego lub biodrowego.

Zabieg musi by¢ przeprowadzony na stole wyciggowym przy utozeniu chorego na boku lub plecach. Zaletg utozenia na boku jest
fatwy dostep do kretarza wiekszego, co ma szczegdlne znaczenie u oséb

z nadwagg. Przy utozeniu chorego na plecach dostep do kretarza wigkszego jest trudniejszy, lecz wszystkie pozostate etapy zabiegu
(szczegolnie korekcja przemieszczenia rotacyjnego) sa zdecydowanie prostsze.

W prezentowanej metodzie zalecane jest utozenie chorego na plecach z wyciggiem bezposrednim za ktykcie kosci udowej opero-
wanej konczyny.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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TECHNIKA OPERACYINA

Nalezy zastosowa¢ dojscie operacyjne boczne, rozpoczynajgc ciecie skory w poblizu szczytu kretarza wigkszego, prowadzac je
wzdtuz osi dtugiej uda na dtugosci 8 cm. Ciecie nalezy wydtuzyé u chorych otylych. Po dotarciu do powiezi przecinamy jg w linii ciecia
skornego. Nastepnie nalezy na tepo rozdzieli¢ wiékna miesnia posladkowego wielkiego. Do tytu od miesnia posladkowego sredniego
uzyskuje sie dojscie do szczytu kretarza wiekszego.

Potozenie otworu wejsciowego gwozdzia kretarzowego na kosci udowe;.

Gwézdz kretarzowy nalezy wprowadzi¢ w ten sposdb, aby jego 0$ pokrywata sie w przyblizeniu z osig trzonu kosci udowej. Wptywa
to korzystnie na rozktad sit przenoszgcych obcigzenia mechaniczne u chorego, ktéry rozpoczat chodzenie.

gwozdzi srodszpikowych udowych kretarzowych, nie stanowi jednak szczegéto-
wej instrukcji postepowania. Lekarz decyduje o wyborze techniki operacyjnej i jej
40.3648 zastosowaniu w kazdym indywidualnym przypadku.

‘ . Na podstawie zdjecia ztamania kos$ci udowej i zdjecia zdrowej kosci udowej (drugiej), z wy-

korzystaniem przymiaru, lekarz ustala kat, dtugos¢ i Srednice gwozdzia.

: Ponizszy opis obejmuje najwazniejsze etapy postepowania podczas implantacji

40.4703 \ IV.2. Przygotowanie do implantacji gwozdzia kretarzowego
\,1 krétkiego 120°,125°,130° lub 135°.

1 Srubg taczacy [40.4703], z wykorzystaniem klucza nasadowego S11 [40.3648],
: przymocowac¢ gwozdz srodszpikowy do ramienia celownika [40.4701].
\a Na ramieniu celownika B zamocowac celownik w zaleznosci od dobranego kata gwozdzia.

* Dla gwozdzi 120° i 130° stuzy celownik [40.4707]

* Dla gwozdzi 125° i 135° stuzy celownik [40.4708].

Po sprawdzeniu wspétosiowosci otwordw w celowniku
i gwozdziu, na czas wprowadzania gwozdzia do kanatu
szpikowego celownik nalezy odtgczy¢ od ramienia celow-
nika.

gwozdz
$rédszpikowy
kretarzow

120°/130° 125°/135°
A 40.4707 40.4708

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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TECHNIKA OPERACYINA

40.4703

IV.3. Potaczenie gwozdzia z celownikiem B

(gwozdzie krétkie i diugie) 40.4701

2 | W przypadku implantacji gwozdzia kretarzowego dtugiego

nalezy zamocowac do ramienia celownika [40.4701] celow-

nik dalszy D [40.3322] i ustawi¢ prawidtowe potozenie suwaka ce-

lownika w stosunku do otwordow blokujgcych gwozdzia w odcinku

dalszym za pomoca dwoch ustawiakéw @9/34,5 [40.3616]. Potoze-
nie suwaka blokujemy $rubokretem S3,5 [40.3604].

Sprawdzi¢: Przy prawidlowo ustawionym i zablokowa-
nym suwaku celownika ustawiaki powinny swobodnie

trafi¢ w otwory gwozdzia.

Wyja¢ ustawiaki z suwaka celownika.
Odtgczy¢ celownik dalszy D od ramienia celownika.

40.3322

40.3604

IV.4. Otwarcie i przygotowanie kanatu szpikowego do wprowadzenia
gwozdzia (gwozdzie krétkie i diugie)

y Wykona¢ naciecie skory w poblizu szczytu kretarza wiekszego.
Po zlokalizowaniu punktu wprowadzenia gwozdzia, za pomocg napedu wprowadzi¢
gwozdz prowadzacy @2,5%350 (gwdzdz Kirschnera) [40.4714] do kanatu szpikowego,

pod katem odpowiadajgcym katowi odchylenia trzonu gwozdzia od osi gtéwnej (okoto 6°).

Czynnos$¢ nalezy wykonywaé pod kontrolg aparatu rtg z torem wizyjnym.
Gwozdz Kirschnera stanowi prowadnice dla wiertta kaniulowanego @17.

Gwozdz Kirschnera stuzy do jednego zabiegu.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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TECHNIKA OPERACYINA

40.4714 i‘_) Przy pomocy wiertta kaniulowanego @17 [40.4715] prowadzonego w prowadnicy
ochronnej @20,0/217,0 [40.4711] po gwozdziu Kirschnera [40.4714] otworzy¢ jame
40.4715 szpikowg. Powoli rozwiercac jame szpikowg wierttem kaniulowanym do oporu o prowadni-

ce ochronna.
Wyja¢ prowadnice ochronng, wiertto kaniulowane i gwézdz Kirschnera.

40.4714

40.3326

y Otwarcia kanatu szpikowego mozna dokona¢ réowniez za po-
mocg szydta kaniulowanego [40.3326]. Za pomocg napedu
wprowadzi¢ gwozdz Kirschnera [40.4714] do kanatu szpikowego,
pod katem odpowiadajgcym katowi odchylenia trzonu gwozdzia od
osi gtéwnej (okoto 6°).
Szydiem kaniulowanym, prowadzonym po gwozdziu Kirschnera,
otworzy¢ kanat szpikowy.

3)

Wyjac¢ szydto i gwozdz Kirschnera.

40.3667

40.5070

40.4701

IV.5. Wprowadzenie gwozdzia do kanatu szpikowego
(gwozdzie kroétkie i diugie)

9) Wprowadzi¢ gwézdz do jamy szpikowej, pod kontrolg RTG. Podczas wpro-
wadzania gwozdzia srodszpikowego w jame szpikowg kosci udowej mogag
wystapi¢ okolicznosci zmuszajgce lekarza do wyjecia gwozdzia (lub czesciowego
cofniecia) bez koniecznosci jego demontazu z celownika. Woéwczas nalezy pota-
czy¢ ramie celownika [40.4701] z wbijakiem-wybijakiem [40.5070] i przy uzyciu
pobijaka [40.3667] usungé gwozdz z jamy szpikowej. Ramie celownika B
[40.4701] pozwala na zamontowanie wbijaka — wybijaka [40.5070] w dwdch roz-
nych pozycjach.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.6a. Blokowanie gwozdzia srubg zespalajaca i pinem antyrotacyjnym w odcinku blizszym
(gwozdzie krétkie i diugie) - wersja ze srubg zespalajaca kaniulowana ([1.1946] lub [3.1946])

& Gwozdz nalezy blokowaé¢ zawsze dwiema srubami zespalajacymi.

7 ) Na ramieniu celownika zamocowac wczesniej wybrany celownik B [40.4707] lub [40.4708]. W mniejszy otwor celownika B
nalezy wprowadzi¢ prowadnice wiertta @9,0/6,5 [40.4721] z wilozong do niej prowadnicg ©&6,5/02,5 [40.4722]. W wigkszy
otwor celownika nalezy wprowadzi¢ prowadnice wiertta @13,0/@211,0 [40.4718] z wiozong do niej prowadnicg @11/82,5 [40.4719].

§) W prowadnice ©@6,5/02,5 [40.4722] wprowadzi¢ zamocowany w napedzie
gwoézdz Kirschnera [40.4714] tak aby nie przebi¢ gtowy kosci udowej. W prowad-
nice @11/02,5 [40.4719] wprowadzi¢ zamocowany w napedzie gwozdz Kirschnera i
wwierci¢ w szyjke kosci udowej, tak aby nie przebic jej gtowy.

Wykonanie powyzszych czynnosci kontrolowac¢ w obu projekcjach (AP i bocznej) przy
pomocy aparatu rtg z torem wizyjnym. Gwozdzie powinny znaJdowac SIQ w $rodku szyj-
* ki, przy czym dopuszczalne ich odchylenie od srodka musi
zapewni¢ wprowadzenie $rub bez naruszenia warstwy =%
(8cianki) korowej szyjki.

W przypadku wadliwego umieszczenia gwozdzi Kir-
schnera operacje powtérzyé.

Gwozdzie Kirschnera i prowadnice pozostawié¢

" 40.4707 w otworach.
40.4722 4 lub
~AS 40.4708
40.4722
40.4714

g) Na wprowadzony w szyjke kosci udowej gwozdz Kirsch-
nera [40.4714] (w prowadnicy @6,5/02,5 [40.4722]) nato-
zy¢ miarke dtugosci srub kaniulowanych [40.4724], tak aby jej
koncéwka oparta sie o prowadnice @6,5/02,5.

Na skali miarki odczyta¢ dtugos¢ sruby zespalajgcej kaniulowa-
nej wskazanej przez koniec gwozdzia Kirschnera.

Podczas pomiaru koncéwka miarki powinna opiera¢ sie o pro-
wadnice @6,5/02,5, a prowadnica o koréwke kosci.

Usuna¢ miarke dtugosci $rub i prowadnice 6,5/2,5.

Gwozdz Kirschnera pozostawic.

40.4714

40.4724

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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19 Wiertlo kaniulowane @6,5 [40.4725] zamocowa¢ w napedzie, nastgpnie natozy¢
na osadzony w szyjce kosci udowej gwozdz Kirschnera [40.4714] i poprzez pro-
wadnice wiertta 9,0/6,5 [40.4721] wykona¢ pogtebienie otworu w pierwszej warstwie
korowej (do umieszczonego w jamie $rédszpikowej gwozdzia).
Usungc¢ wiertto kaniulowane.

Gwozdz Kirschnera pozostawié.

11) Na gwézdz Kirschnera [40.4714] natozy¢ uprzednio okre-
Slong miarkg dtugosci Srub kaniulowanych [40.4724] Sru-
be zespalajgcg kaniulowang @6,5. Srubokretem kaniulowanym
[40.4727] prowadzonym po gwozdziu Kirschnera przechodza-
cym przez otwér w gwozdziu srédszpikowym, wkreci¢ w szyjke
kosci udowej Srube zespalajgca kaniulowang, az do oporu $ru-
bokreta o prowadnice wiertta 9,0/6,5 [40.4721].

Usung¢ Srubokret, gwdézdz Kirschnera i prowadnice wiertta
9,0/6,5.

miast Sruby zespalajacej kaniulowanej @6,5, Sruby zespalajacej 96,5 litej. Wowczas przed zatozeniem sruby zespalajacej nale-
zy gwozdz Kirschnera usungé. Nastepnie srube zatozy¢ na srubokret kaniulowany [40.4727] i przez prowadnice wiertta 9,0/6,5

: Drugi wariant blokowania gwozdzia kretarzowego w odcinku blizszym kosci udowej przewiduje mozliwos¢ zastosowania, za-
wkreci¢ w szyjke kosci udowej, az do oporu srubokreta o prowadnice.

12) Na wprowadzony w szyjke kosci udowej gwozdz Kirsch-
nera [40.4714] (w prowadnicy 11/2,5 [40.4719]) natozy¢
miarke dtugosci srub kaniulowanych [40.4724], tak aby jej kon-
cowka oparta sie o prowadnice 11/2,5. Na skali miarki odczyta¢
dtugos$¢ Sruby zespalajgcej kaniulowanej, wskazanej przez ko-
niec gwozdzia Kirschnera.

Podczas pomiaru koncowka miarki powinna opierac sie o pro-
wadnice 11/2,5.

Usuna¢ miarke dtugosci $rub kaniulowanych i prowadnice 11/2,5.
Gwozdz Kirschnera pozostawié.

40.4724

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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19 Na wiertle kaniulowanym 2-stopniowym @11/26,5 [40.4728], przy pomocy suwaka

ustalajgcego, ustawi¢ gteboko$¢ wiercenia odpowiadajgcg dtugosci wczesniej do-
branej sruby zespalajgcej. Wiertto kaniulowane 2-stopniowe zamocowaé w napedzie, na-
stepnie natozy¢ na osadzony w szyjce kosci udowej gwédzdz Kirschnera [40.4714] i wy-
wierci¢ otwér do momentu oparcia ustawionego na wiertle suwaka o prowadnice wiertta
@13,0/211,0 [40.4718].

Usung¢ wiertto kaniulowane.
Gwozdz Kirschnera i prowadnice wiertta pozostawié.

19 Na klucz kompresyjny [40.4729] zamocowaé Srube zespalajgca

[1.1946] lub [3.1946] o diugosci wczesniej ustalonej z miarki dtugosci
$rub kaniulowanych [40.4724]. Nakretke na kluczu kompresyjnym cofng¢ do
oporu o tuleje klucza. Na gwézdz Kirschnera [40.4714] natozy¢ uprzednio
okreslong srube zespalajgcg kaniulowang. Kluczem kompresyjnym prowa-
dzonym po gwozdziu Kirschnera wkreci¢ srube zespalajgcg w szyjke kosci
udowej, az do oporu nakretki klucza o prowadnice wiertta @13,0/311,0
[40.4718].

40.4722

W razie potrzeby nakretkg na kluczu kompresyjnym nalezy dokona¢ kom-

X 40.4729 presji odtamow. Usunac klucz kompresyjny, gwozdz Kirschnera i prowadnice
] wiertfa.

Prawidtowos$¢ wykonanego zespolenia ztamania szyjki kosci udowej nalezy sprawdzi¢ wykonujac zdjecia RTG w dwdch projekcjach.
Niewielkie gabaryty celownika B odchylonego dodatkowo o kat antetorsji pozwalajg na wykonanie zdjecia RTG w pozycji bocznej
(ramie C ustawione jest wowczas pod niewielkim kgtem w stosunku do potozenia celownika). Widoczny na obrazie radiologicznym
gwoézdz wraz z elementami blokujgcymi moze by¢ pomocny przy potwierdzeniu poprawnosci wykonanego blokowania.

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.6b. Blokowanie gwozdzia kretarzowego w odcinku blizszym
srubg zaslepiajaca z zabezpieczeniem antyrotacyjnym
srubg kompresyjng - wersja ze sSrubg zespalajgca
kaniulowang [1.1949] lub [3.1949].

15) Na ramieniu celownika zamocowaé¢ wczesniej wybrany celownik B [40.4707]
lub [40.4708].

W wiekszy otwor celownika nalezy wprowadzi¢é prowadnice wiertta @13,0/311,0
[40.4718] z wiozong do niej prowadnicg 11/2,5 [40.4719].

40.4718

40.4707

lub
40.4708

16) Przez prowadnice @11/02,5 [40.4719] wprowadzi¢ zamoco-

wany w napedzie gwézdz Kirschnera i wwierci¢ w szyjke ko-
Sci udowej, tak aby nie przebi¢ jej gtowy. Wykonanie powyzszych
czynnosci kontrolowa¢ w obu projekcjach (AP i bocznej) przy pomo-
. cy aparatu rtg z torem wizyjnym. Gwdézdz powinien znajdowac sie w
40.4718 Srodku szyjki, przy czym dopuszczalne odchylenie od $srodka musi
zapewni¢ wprowadzenie sruby bez naruszenia warstwy ($cianki)
korowej szyjki.

40.4707 W przypadku wadliwego umieszczenia gwozdzia Kirsch-

nera operacje powtorzyé.
Gwézdz Kirschnera i prowadnice pozostawi¢ w otwo- =
rach.

17) Na wprowadzony w szyjke kosci udowej gwozdz Kirsch-
nera [40.4714] (w prowadnicy @11/22,5 [40.4719]) na-
tozy¢ miarke dtugosci srub kaniulowanych [40.4724], tak aby
jej koncowka oparta sie o prowadnice @11/82,5. Na skali
miarki odczyta¢ dtugos¢ Sruby zespalajgcej kaniulowanej,
wskazanej przez koniec gwozdzia Kirschnera.

Podczas pomiaru koncéwka miarki powinna opierac si¢
o prowadnice 11/2,5.

Usung¢ miarke dtugosci $rub kaniulowanych i prowadnice @11/
@2,5.
Gwozdz Kirschnera pozostawié.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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18) Na wiertle kaniulowanym 2-stopniowym @11/06,5
[40.4728], przy pomocy suwaka ustalajgcego, ustawic
gteboko$¢ wiercenia odpowiadajgcg dtugosci wczesniej dobra-
nej $ruby zespalajgcej.

Wiertto kaniulowane 2-stopniowe zamocowac¢ w napedzie, na-
stepnie natozy¢ na osadzony w szyjce kosci udowej gwézdz Kir-
schnera [40.4714] i wywierci¢ otwér do momentu oparcia usta-
wionego na wiertle suwaka o prowadnice wiertta &13,0/811,0
[40.4718].

Usungc¢ wiertto kaniulowane.
Gwézdz Kirschnera i prowadnice wiertta pozostawic.

19 ) Na klucz kompresyjny [40.4729] zamocowac $rube zespalajgca [1.1949] lub
[3.1949] o dtugosci wczeséniej ustalonej z miarki dtugosci srub kaniulowanych
[40.4724].

Nakretke na kluczu kompresyjnym dokreci¢ do oporu o tuleje klucza.

Na gwézdz Kirschnera [40.4714] natozy¢ uprzednio okreslong Srube zespalajgca
kaniulowang. Kluczem kompresyjnym prowadzonym po gwozdziu Kirschnera wkre-
ci¢ Srube zespalajgcg w szyjke kosci udowej. Rekojes¢ klucza nalezy na koniec
ustawi¢ w ptaszczyznie pokrywajgcej sie z osig gtdwng kosci udowej. Zapewnia to
poprawne potozenie Sruby zespalajgcej i utatwi wprowadzenie Sruby kompresyjne;j.

W razie potrzeby nakretkg na kluczu kompresyjnym nalezy dokona¢ kompresiji
odtamow.
Usung¢ klucz kompresyjny, gw6zdz Kirschnera i prowadnice wiertta.

. . P . o 1.2104.003
19a) Przez blizszy otwor w gwozdziu nalezy wprowadzi¢ Srube 3.2104.003

kompresyjng, w taki sposéb aby trafita w 1 z 4 rowkéw na
Srubie zespalajgcej. W przypadku zespolenia z uzyciem $ruby
[1.1949] lub [3.1949] nalezy najpierw w gwintowanym otworze
trzonu gwozdzia wkreci¢ Srube kompresyjng [1.2106.005] lub
[3.2106.005] a nastepnie srube zaslepiajgca. Nalezy przy tym
postugiwac sie tym samym srubokretem S3,5 [40.3604].

1.2106.005
3.2106.005

Srube szyjkowg mozemy ustawié w 2 pozycjach:

» dynamicznej, gdy Sruba kompresyjna nie jest dokrecona i po-
zwala na $lizganie sie sruby wewnatrz gwozdzia bez mozliwo-
$ci obrotu (dokreca sie srube kompresyjna maksymailnie a na-
stepnie luzuje Y4 obrotu),

« statycznej, gdy po wykonaniu docisku miedzyodtamowego do-
kreca sie maksymalnie $rube kompresyjng.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.7. Blokowanie gwozdzia kretarzowego krétkiego w odcinku dalszym

20 ) W blizszy otwor bloku celownika B [40.4707] lub [40.4708]
wprowadzi¢ prowadnice ochronng @9/J6,5 [40.3614] z
wiozonym do niej trokarem @6,5 [40.3617]. Po zaznaczeniu na
skorze punktu wejscia wkreta blokujgcego wykonaé naciecie tka-
nek miekkich. Trokarem nalezy doj$¢ do warstwy korowej kosci i
zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta. Jednoczes$nie z trokarem nale-
zy zagtebia¢ prowadnice ochronng, tak aby jej koniec umiesci¢
jak najblizej kosci.

Usung¢ trokar.

Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.
40.4707
| lub
40.3614 40.4708

40.3617

gy W pozostawiong prowadnice ochronng @9/26,5 [40.3614]
wprowadzi¢ prowadnice wiertta @6,5/03,5 [40.3615].

Za pomocg napedu, prowadzac wiertto @3,5%x250 [40.5330] w
prowadnicy wiertta, wywierci¢ otwor w kosci udowej przechodzg-
cy przez obie jej warstwy korowe i otwér w gwozdziu. Skala na
wiertle wskazuje dtugosc elementu blokujgcego. #

@ Czynnos¢ wiercenia otworu kontrolowac¢ przy pomocy

toru wizyjnego RTG. 2:')

Po odtgczeniu napedu wiertto, prowadnice wiertta i prowadnice
ochronng pozostawi¢ w otworze.

40.3615 40.3614

40.5330

%2) W drugi (dalszy) otwor bloku celownika B wprowadzi¢ pro-
wadnice ochronng @9/26,5 [40.3614] z wiozonym do niej
trokarem 6,5 [40.3617]. Trokarem nalezy dojs¢ do warstwy ko-
rowej kosci udowej i zaznaczy¢ punkt wejscia wiertta.
Jednoczesnie z trokarem nalezy zagtebia¢ prowadnice ochron-
na, tak aby jej koniec umiescic jak najblizej kosci.

Usung¢ trokar. Prowadnice ochronng pozostawic¢ w otworze.

40.3617

\40.3614

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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@ W prowadnice ochronng @9/26,5 [40.3614] wprowadzi¢
prowadnice wiertta @6,5/3,5 [40.3615]. Przy pomocy na-
pedu, prowadzac wiertto @3,5x250 [40.5330] w prowadnicy
wiertta, wywierci¢ otwdr w kosci udowej przechodzgcy przez
obie jej warstwy korowe i otwér w gwozdziu. Skala na wiertle
wskazuje dtugos¢ elementu blokujgcego.

&

Usungc¢ wiertto i prowadnice wiertta.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika B.

Czynnos¢ wiercenia otworu kontrolowa¢ przy pomocy
toru wizyjnego RTG.

%5) Koncowke srubokretu S3,5 [40.3604] wiozy¢ w gniazdo
szesciokgtne okreslonego wkreta blokujgcego. Nastepnie
tak potaczony uktad wprowadzi¢ do prowadnicy ochronnej @9/
6,5 [40.3614]. W uprzednio wywiercony otwér w trzonie kosci
udowej wkreci¢ wkret blokujgcy, az jego gtowa osiggnie warstwe
korowg kosci (rysa na obwodzie trzonu srubokreta pokryje sie z
ptaszczyzng zakonczenia prowadnicy ochronnej).

Usungc¢ srubokret i prowadnice ochronna.

2\4) Przez prowadnice ochronng @9/06,5 [40.3614] wprowa-
dzi¢ w wywiercony w kosci otwor miarke dtugosci wkretow
[40.1374], az zaczep koncéwki pomiarowej osiggnie ptaszczy-
zne ,wyjscia” otworu.

Na skali B-D miarki odczyta¢ dtugos¢ wkreta blokujgcego.

Podczas pomiaru kohncéwka prowadnicy ochronnej powinna
opiera¢ sie o warstwe korowg kosci.

Usung¢ miarke dtugosci wkretow.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika B.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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%6) Z blizszego otworu bloku celownika B usungé¢ wiertto
@3,5%x250 [40.5330] i prowadnice wiertta ©@6,5/33,5
[40.3615]. Prowadnice ochronng @9/26,5 [40.3614] pozostawi¢
w otworze bloku celownika. Przez prowadnice ochronng wpro-
wadzi¢ w wywiercony w kosci otwor miarke dtugosci wkretéw
[40.1374], az zaczep kohcdwki pomiarowej osiggnie ptaszczy-
zne ,wyjscia” otworu. Na skali B-D miarki odczyta¢ dtugos¢ wkre-
ta blokujgcego.

Podczas pomiaru koncéwka prowadnicy ochronnej po-
winna opiera¢ sie o warstwe korowa kosci udowej.

Usung¢ miarke dtugosci wkretow.
Prowadnice ochronng pozostawi¢ w otworze bloku celownika.

40.1374 40.3614

%7) Koncowke srubokretu S3,5 [40.3604] wiozy¢ w gniazdo
szesciokgtne okreslonego wkreta blokujgcego. Nastepnie
tak potgczony uktad wprowadzi¢ do prowadnicy ochronnej @9/
6,5 [40.3614]. Wkret blokujacy wkreci¢é w uprzednio wywierco-
ny otwor w trzonie kosci udowej, az jego gtowa osiggnie warstwe
korowg (rysa na obwodzie trzonu $rubokreta pokryje sie z ptasz-
czyzng zakonczenia prowadnicy ochronnej).

Usung¢ srubokret, prowadnice ochronng i celownik B.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.8. Blokowanie gwozdzia kretarzowego dtugiego w odcinku dalszym

40.3614

USTAWIENIE
NIEPRAWIDLOWE

‘@ Z prowadnicy ochronnej @9/06,5 [40.3614] wyja¢ prowadnice wiertta ©§6,5/03,5

[40.3615].

Blokowanie gwozdzia wkretami blokujacymi nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z etapami 16-23, str. 19-22.

USTAWIENIE
PRAWIDLOWE

29 Po zablokowaniu gwozdzia kretarzowego diugiego w od-

cinku blizszym i odtgczeniu celownika B, do ramienia ce-
lownika [40.4701] zamocowac¢ celownik dalszy D [40.3322]
Sprawdzi¢ przy pomocy toru wizyjnego rtg wzajemne potozenie
otworéw w suwaku celownika i otworéw w odcinku dalszym
gwozdzia kretarzowych. Tor wizyjny rtg ustawic tak, aby uzyska-
ny na ekranie obraz otworu w gwozdziu (blizszy lub dalszy) byt
kotem. W odpowiedni otwor suwaka celownika D wprowadzi¢
prowadnice ochronng @9/6,5 [40.3614] z wiozong do niej pro-
wadnicg wiertta J6,5/03,5 [40.3615], ktorej koncowka powinna
opierac sie o tkanki miekkie konczyny dolnej. Sprawdzi¢ przy po-
mocy toru wizyjnego rtg wzajemne potozenie otworu prowadnicy
wiertta i otworu w gwozdziu kretarzowym. Otwory w gwozdziu i
prowadnicy wiertta muszg sie pokrywac¢ na ekranie otrzymamy
obraz kota (dopuszcza sie obraz zblizony do kota). Jezeli otrzy-
many obraz odbiega od kota, nalezy skorygowac ustawienie ce-
lownika D. W tym celu za pomoca $rubokretu S3,5 [40.3604]
nalezy przesungc¢ suwak regulowany celownika (przez obroét $ru-
by w lewo lub w prawo) do momentu uzyskania na ekranie obra-
zu kofa (dopuszcza sie obraz zblizony do kota).

Powyzszy opis nie stanowi szczegétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.9. Wkrecanie sruby zaslepiajacej

:i(y Za pomocg klucza nasadowego S11 [40.3648] wykreci¢ z trzonu gwozdzia $rodsz-
pikowego kretarzowego $rube tgczaca [40.4703]. Ramie celownika [40.4701] odta-
czy¢ od zablokowanego w jamie srodszpikowej gwozdzia.

40.3608

40.4703
40.4701 .

1.2104.003

w W celu zabezpieczenia gwintu wewnetrznego gwozdzia
przed zarastaniem tkankg kostng nalezy w gwintowany
otwor trzonu gwozdzia wkreci¢ srubokretem S3,5 [40.3604] Sru-
be zaslepiajaca (implant).

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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IV.10. Usuwanie gwozdzia (gwozdzie kroétkie i diugie)

112) Za pomoca srubokretu S3,5 [40.3604] wykreci¢ Srube za-
Slepiajgcg oraz wszystkie Sruby i wkrety blokujgce. W
gwintowany otwor trzonu gwozdzia kretarzowego wkrecic¢ tgcz-
nik M12 [40.4710]. Na tgcznik nakreci¢ wbijak-wybijak [40.5070]
i przy pomocy pobijaka [40.3667] usung¢ gwézdz z jamy szpiko- 40.3667
wej.

Powyzszy opis nie stanowi szczegoétowej instrukcji postepowania - o wyborze techniki operacyjnej decyduje lekarz.
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NARZEDZIA CHIRURGICZNE | ORTOPEDYCZNE C h M®
WIELOKROTNEGO UZYTKU

Narzedzia produkowane przez ChM Sp. z 0.0. moga by¢ wykonane ze stali, stopéw aluminium oraz tworzyw sztucznych stosowanych w me-
dycynie zgodnie z obowigzujgcymi procedurami. Kazdy instrument medyczny jest narazony na wystapienie korozji, plam oraz uszkodzen,
jezeli nie bedzie traktowany z nalezytg starannoscia i ponizszymi zaleceniami.

1. Materiaty

Narzedzia produkowane sg ze stali odpornych na korozje. Ze wzgledu na wysokg zawartos¢ chromu stale nierdzewne tworzg na powierzchni
ochronng warstwe, tzw. pasywna, ktéra chroni instrument przed korozja.

Narzedzia produkowane z aluminium to gtdéwnie palety, statywy i kuwety oraz niektore czesci instrumentéw takie jak rekojesci narzedzi
np. wkretakéw, szydet, kluczy, itp. Aluminium poprzez elektrochemiczng obrébke powierzchni wytwarza odporng powtoke tlenkowa, ktéra
moze by¢ barwiona lub mie¢ barwe naturalng (barwa srebrzystoszara). Wyroby wykonane z aluminium z obrobiong powierzchnig wyka-
zuje dobrg odpornos¢ na korozje, jednak unika¢ nalezy kontaktu z silnie alkalicznymi srodkami czyszczacymi i dezynfekujacymi oraz roz-
tworami, zawierajgcymi jod lub pewne sole metali, gdyz w tych warunkach dochodzi do ingerencji chemicznej na obrobionej powierzchni
aluminiowe;.

Tworzywa sztuczne stosowane na narzedzia ChM to gtéwnie POM-C (Kopolimer polioksymetylenowy), PEEK (Polieteroeteroketon) i teflon
(PTFE). W/w tworzywa mozna procesowac (tj.: czysci¢, my¢, sterylizowaé) w temperaturach nie wyzszych niz 140°C i sg one stabilne w wod-
nych roztworach srodkéw myjaco-dezynfekujacych o wartosciach pH od 4 do 9,5.

A Jezeli nie mozna stwierdzi¢, z jakiego materiatu wykonany jest dany instrument, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy ChM.

2. Dezynfekcja i czyszczenie

Efektywne czyszczenie jest skomplikowang procedurg uzalezniong od nastepujacych czynnikow: jakos¢ wody, jakos¢ i typ uzytego detergen-
tu, techniki mycia (reczne/maszynowe), odpowiedniego sptukania i suszenia, odpowiedniego przygotowania instrumentu, czasu, temperatu-
ry. Nalezy réwniez przestrzega¢ wewnetrznych procedur sterylizatorni jak i zalecen producentéw srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych,
a takze automatéw myjacych i sterylizujacych.

Q Nalezy zapoznac sie i postepowac zgodnie z odpowiednimi instrukcjami i zastrzezeniami podanymi przez producentéw Srodkow
stosowanych przy dezynfekcji oraz czyszczeniu wyrobow.

1. Przed pierwszym uzyciem nalezy wyréb doktadnie umy¢ w cieptej wodzie z dodatkiem srodkéw myjaco-dezynfekujacych standardowo
dedykowanych przez ich producentéw. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami i zastrzezeniami podanymi przez producentéw takich
Srodkow. Zaleca sie stosowanie wodnych roztworéw srodkéw myjaco - dezynfekujacych o pH neutralnym.

2. Po uzyciu, wyréb nalezy niezwtocznie podda¢ moczeniu co najmniej przez 10 minut w wodnym roztworze detergentu enzymatycznego
o wartosci pH neutralnym (o wtasciwosciach dezynfekujacych) standardowo stosowanego dla narzedzi medycznych wielokrotnego uzytku
(nie nalezy dopuszcza¢ do zaschniecia wszelkich pozostatosci organicznych znajdujacych sie na wyrobie. Nalezy postepowa¢ zgodnie
z instrukcjg podang przez producenta danego detergentu enzymatycznego.

3. Doktadnie wyszorowacé / oczysci¢ powierzchnie oraz szczeliny wyrobu przy pomocy miekkiej tkaniny, niepozostawiajacej nitek lub szczotek
wykonanych z tworzyw sztucznych (zalecane sg szczotki nylonowe). Zabrania sie stosowania szczotek metalowych i wykonanych z wiosia
oraz materiatéw, ktére mogtyby spowodowac chemiczna lub fizyczng korozje.

4. Nastepnie doktadnie wyptukac instrument pod ciepta biezaca woda, zwracajac szczegdélng uwage na doktadne wyptukanie szczelin. Podczas
takiego ptukania uzy¢ szczotek czyszczacych (nylonowych), ktérymi nalezy wykonywac wielokrotne ruchy posuwisto-zwrotne na powierzchni
wyrobu. W celu unikniecia powstawania plam wodnych zalecane jest ptukanie w wodzie zdemineralizowanej. Stosowanie wody zdeminerali-
zowanej pozwoli na unikniecie korozji wywotywanej przez chlorki, znajdujace sie w zwyktej wodzie, a takze unikniecie powstawania plam na
powierzchni np. anodowanej aluminium i przyczyni sie do stabilizacji powierzchni anodowanej mytych wyrobéw aluminiowych. W trakcie ptukania
usuwa sie recznie pozostatosci ewentualnie przylegajacych do instrumentéw zabrudzen.

5. Wzrokowo skontrolowa¢ catg powierzchnie wyrobu dla zapewnienia, ze usunieto wszystkie zanieczyszczenia.

A Jesli nadal obecne sg pozostatosci tkanek ludzkich, zanieczyszczenia lub pyt, nalezy powtérzy¢ proces czyszczenia.

6. Nastepnie taki wyréb podda¢ myciu maszynowemu w myjni-dezynfektorze (w srodkach myjaco-dezynfekujacych odpowiednich dla mycia
narzedzi i instrumentéw medycznych wielokrotnego uzytku).

ucenta danego urzgdzenia myjgco-dezynfekujgcego, a takze zgodnie z instrukcjg stosowania danego Srodka myjgco-dezynfekujgcego

2 Mycie w myjni-dezynfektorze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wewnatrz-szpitalnymi procedurami postepowania oraz zaleceniami prod-
opracowang przez jego producenta.

3. Sterylizacja

Kazdorazowo przed sterylizacjq i uzyciem wyrobu, nalezy podda¢ go kontroli: wyréb powinien by¢ sprawny, bez toksycznych zwigzkéw jako
pozostatosci procesow dezynfekgiji i sterylizacji oraz bez uszkodzen struktury materiatu (pekniecia, odtamania, zgiecia, tuszczenie). Nalezy
pamietac, ze sterylizacja nie zastepuje czyszczenial

Wyroby wykonane z tworzyw sztucznych (PEEK, PTFE, POM-C) mogg byc sterylizowane kazdg inng dostepng zwalidowang w danym
osrodku metoda sterylizacji, gdzie temperatura sterylizacji nie jest wyzsza niz 140°C.

Sterylizacje narzedzi chirurgicznych nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu urzadzen i w warunkach zgodnych z obowigzujgcymi normami.
Narzedzie powinno by¢ sterylizowane w sterylizatorach parowych, w ktérych czynnikiem sterylizujgcym jest para wodna. Zalecane parametry
sterylizacji parowej: temperatura min. 134°C, ci$nienie 2 atmosfery).

A Nalezy bezwzglednie przestrzegac powyzszych parametréw sterylizacji.
Dopuszcza sie sterylizacje wyrobéw metodami zwalidowanymi, stosowanymi przez sterylizatornie. Trwato$¢ i wytrzymatos¢ narzedzi zalezy w duzym

stopniu od sposobu ich uzytkowania. Ostrozne, staranne i zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie chroni wyréb przed uszkodzeniami i wydtuza jego
zywotnos¢.
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