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A=38 mm A=25 mm
α

( ° )
Otwory
Holes

отверстия
L

[mm]

Nr katalogowy, Catalogue no�, 
каталожный Но.

Nr katalogowy, Catalogue no�, 
каталожный Но.

Stal, Steel, 
Cталь

Tytan, Titanium, 
Tитан

Stal, Steel, 
Cталь

Tytan, Tita-
nium, Tитан

13
0

2 68 1.3509.068 3.3509.068 1.3510.068 3.3510.068
3 84 1.3509.084 3.3509.084 1.3510.084 3.3510.084
4 100 1.3509.100 3.3509.100 1.3510.100 3.3510.100
5 116 1.3509.116 3.3509.116 1.3510.116 3.3510.116
6 132 1.3509.132 3.3509.132 1.3510.132 3.3510.132
7 148 1.3509.148 3.3509.148 1.3510.148 3.3510.148
8 164 1.3509.164 3.3509.164 1.3510.164 3.3510.164
9 180 1.3509.180 3.3509.180 1.3510.180 3.3510.180
10 196 1.3509.196 3.3509.196 1.3510.196 3.3510.196
11 212 1.3509.212 3.3509.212 1.3510.212 3.3510.212
12 228 1.3509.228 3.3509.228 1.3510.228 3.3510.228
13 244 1.3509.244 3.3509.244 1.3510.244 3.3510.244
14 260 1.3509.260 3.3509.260 1.3510.260 3.3510.260
16 292 1.3509.292 3.3509.292 1.3510.292 3.3510.292
18 324 1.3509.324 3.3509.324 1.3510.324 3.3510.324
20 356 1.3509.356 3.3509.356 1.3510.356 3.3510.356

Za
le

ca
ne

  ·
  R

ec
om

m
en

de
d

Ре
ко

м
ен

ду
ем

ны
е

13
5

2 68 1.3501.068 3.3501.068 1.3505.068 3.3505.068
3 84 1.3501.084 3.3501.084 1.3505.084 3.3505.084
4 100 1.3501.100 3.3501.100 1.3505.100 3.3505.100
5 116 1.3501.116 3.3501.116 1.3505.116 3.3505.116
6 132 1.3501.132 3.3501.132 1.3505.132 3.3505.132
7 148 1.3501.148 3.3501.148 1.3505.148 3.3505.148
8 164 1.3501.164 3.3501.164 1.3505.164 3.3505.164
9 180 1.3501.180 3.3501.180 1.3505.180 3.3505.180
10 196 1.3501.196 3.3501.196 1.3505.196 3.3505.196
11 212 1.3501.212 3.3501.212 1.3505.212 3.3505.212
12 228 1.3501.228 3.3501.228 1.3505.228 3.3505.228
13 244 1.3501.244 3.3501.244 1.3505.244 3.3505.244
14 260 1.3501.260 3.3501.260 1.3505.260 3.3505.260
16 292 1.3501.292 3.3501.292 1.3505.292 3.3505.292
18 324 1.3501.324 3.3501.324 1.3505.324 3.3505.324
20 356 1.3501.356 3.3501.356 1.3505.356 3.3505.356

14
0

2 68 1.3502.068 3.3502.068 1.3506.068 3.3506.068
3 84 1.3502.084 3.3502.084 1.3506.084 3.3506.084
4 100 1.3502.100 3.3502.100 1.3506.100 3.3506.100
5 116 1.3502.116 3.3502.116 1.3506.116 3.3506.116
6 132 1.3502.132 3.3502.132 1.3506.132 3.3506.132
7 148 1.3502.148 3.3502.148 1.3506.148 3.3506.148
8 164 1.3502.164 3.3502.164 1.3506.164 3.3506.164
9 180 1.3502.180 3.3502.180 1.3506.180 3.3506.180
10 196 1.3502.196 3.3502.196 1.3506.196 3.3506.196
11 212 1.3502.212 3.3502.212 1.3506.212 3.3506.212
12 228 1.3502.228 3.3502.228 1.3506.228 3.3506.228
13 244 1.3502.244 3.3502.244 1.3506.244 3.3506.244
14 260 1.3502.260 3.3502.260 1.3506.260 3.3506.260
16 292 1.3502.292 3.3502.292 1.3506.292 3.3506.292
18 324 1.3502.324 3.3502.324 1.3506.324 3.3506.324
20 356 1.3502.356 3.3502.356 1.3506.356 3.3506.356

14
5

2 68 1.3503.068 3.3503.068 1.3507.068 3.3507.068
3 84 1.3503.084 3.3503.084 1.3507.084 3.3507.084
4 100 1.3503.100 3.3503.100 1.3507.100 3.3507.100
5 116 1.3503.116 3.3503.116 1.3507.116 3.3507.116
6 132 1.3503.132 3.3503.132 1.3507.132 3.3507.132
7 148 1.3503.148 3.3503.148 1.3507.148 3.3507.148
8 164 1.3503.164 3.3503.164 1.3507.164 3.3507.164
9 180 1.3503.180 3.3503.180 1.3507.180 3.3507.180
10 196 1.3503.196 3.3503.196 1.3507.196 3.3507.196
11 212 1.3503.212 3.3503.212 1.3507.212 3.3507.212
12 228 1.3503.228 3.3503.228 1.3507.228 3.3507.228
13 244 1.3503.244 3.3503.244 1.3507.244 3.3507.244
14 260 1.3503.260 3.3503.260 1.3507.260 3.3507.260
16 292 1.3503.292 3.3503.292 1.3507.292 3.3507.292
18 324 1.3503.324 3.3503.324 1.3507.324 3.3507.324
20 356 1.3503.356 3.3503.356 1.3507.356 3.3507.356

15
0

2 68 1.3504.068 3.3504.068 1.3508.068 3.3508.068
3 84 1.3504.084 3.3504.084 1.3508.084 3.3508.084
4 100 1.3504.100 3.3504.100 1.3508.100 3.3508.100
5 116 1.3504.116 3.3504.116 1.3508.116 3.3508.116
6 132 1.3504.132 3.3504.132 1.3508.132 3.3508.132
7 148 1.3504.148 3.3504.148 1.3508.148 3.3508.148
8 164 1.3504.164 3.3504.164 1.3508.164 3.3508.164
9 180 1.3504.180 3.3504.180 1.3508.180 3.3508.180
10 196 1.3504.196 3.3504.196 1.3508.196 3.3508.196
11 212 1.3504.212 3.3504.212 1.3508.212 3.3508.212
12 228 1.3504.228 3.3504.228 1.3508.228 3.3508.228
13 244 1.3504.244 3.3504.244 1.3508.244 3.3508.244
14 260 1.3504.260 3.3504.260 1.3508.260 3.3508.260
16 292 1.3504.292 3.3504.292 1.3508.292 3.3508.292
18 324 1.3504.324 3.3504.324 1.3508.324 3.3508.324
20 356 1.3504.356 3.3504.356 1.3508.356 3.3508.356

α

A

max 6,5

Ø4,5

L

Kaniulowane
Cannulated
Канюлированные

Stal, Steel, Сталь

1.1541.025 - 070
Tytan, Titanium, Титан 

3.1541.025 - 070

Stal, Steel, Сталь

1.1443.012 - 060
Tytan, Titanium, Титан 

3.1443.012 - 060

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИМПЛАНТАНТЫ

I. ИМПЛАНТАТЫ

Подвздошные стабилизирующие пластины, применяемые для стабилизации головки бедренной кости при помощи 
Динамического Подвздошного Стабилизатора (ДПС) производства ChM, выпускаются в разных размерах, в зависимости от 
нужд.
Основные параметры стабилизирующей пластины:
● угол отклонения шеечной части «α»
 130°
 135° - рекомендуемый
 140°
 145°
 150°
● длина шеечной части  «А»
 25 mm
 38 mm
●  длина пластины «L» и связанное с ней количество 

крепежных отверстий.

Подвздошная пластина (дСб)

Все пластины подробно указаны в таблицы:
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A=38 mm A=25 mm
α

( ° )
Otwory
Holes

отверстия
L

[mm]

Nr katalogowy, Catalogue no�, 
каталожный Но.

Nr katalogowy, Catalogue 
no.,каталожный Но.

Stal, Steel,  
Cталь

Tytan, Titanium, 
Tитан

Stal, Steel, 
Cталь

Tytan, Titanium, 
Tитан

13
0

2 68 1.3529.068 3.3529.068 1.3530.068 3.3530.068
3 84 1.3529.084 3.3529.084 1.3530.084 3.3530.084
4 100 1.3529.100 3.3529.100 1.3530.100 3.3530.100
5 116 1.3529.116 3.3529.116 1.3530.116 3.3530.116
6 132 1.3529.132 3.3529.132 1.3530.132 3.3530.132
7 148 1.3529.148 3.3529.148 1.3530.148 3.3530.148
8 164 1.3529.164 3.3529.164 1.3530.164 3.3530.164
9 180 1.3529.180 3.3529.180 1.3530.180 3.3530.180
10 196 1.3529.196 3.3529.196 1.3530.196 3.3530.196
11 212 1.3529.212 3.3529.212 1.3530.212 3.3530.212
12 228 1.3529.228 3.3529.228 1.3530.228 3.3530.228
13 244 1.3529.244 3.3529.244 1.3530.244 3.3530.244
14 260 1.3529.260 3.3529.260 1.3530.260 3.3530.260
16 292 1.3529.292 3.3529.292 1.3530.292 3.3530.292
18 324 1.3529.324 3.3529.324 1.3530.324 3.3530.324
20 356 1.3529.356 3.3529.356 1.3530.356 3.3530.356

Za
le

ca
ne

  ·
  R
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m
en
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d
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е

13
5

2 68 1.3521.068 3.3521.068 1.3525.068 3.3525.068
3 84 1.3521.084 3.3521.084 1.3525.084 3.3525.084
4 100 1.3521.100 3.3521.100 1.3525.100 3.3525.100
5 116 1.3521.116 3.3521.116 1.3525.116 3.3525.116
6 132 1.3521.132 3.3521.132 1.3525.132 3.3525.132
7 148 1.3521.148 3.3521.148 1.3525.148 3.3525.148
8 164 1.3521.164 3.3521.164 1.3525.164 3.3525.164
9 180 1.3521.180 3.3521.180 1.3525.180 3.3525.180
10 196 1.3521.196 3.3521.196 1.3525.196 3.3525.196
11 212 1.3521.212 3.3521.212 1.3525.212 3.3525.212
12 228 1.3521.228 3.3521.228 1.3525.228 3.3525.228
13 244 1.3521.244 3.3521.244 1.3525.244 3.3525.244
14 260 1.3521.260 3.3521.260 1.3525.260 3.3525.260
16 292 1.3521.292 3.3521.292 1.3525.292 3.3525.292
18 324 1.3521.324 3.3521.324 1.3525.324 3.3525.324
20 356 1.3521.356 3.3521.356 1.3525.356 3.3525.356

14
0

2 68 1.3522.068 3.3522.068 1.3526.068 3.3526.068
3 84 1.3522.084 3.3522.084 1.3526.084 3.3526.084
4 100 1.3522.100 3.3522.100 1.3526.100 3.3526.100
5 116 1.3522.116 3.3522.116 1.3526.116 3.3526.116
6 132 1.3522.132 3.3522.132 1.3526.132 3.3526.132
7 148 1.3522.148 3.3522.148 1.3526.148 3.3526.148
8 164 1.3522.164 3.3522.164 1.3526.164 3.3526.164
9 180 1.3522.180 3.3522.180 1.3526.180 3.3526.180
10 196 1.3522.196 3.3522.196 1.3526.196 3.3526.196
11 212 1.3522.212 3.3522.212 1.3526.212 3.3526.212
12 228 1.3522.228 3.3522.228 1.3526.228 3.3526.228
13 244 1.3522.244 3.3522.244 1.3526.244 3.3526.244
14 260 1.3522.260 3.3522.260 1.3526.260 3.3526.260
16 292 1.3522.292 3.3522.292 1.3526.292 3.3526.292
18 324 1.3522.324 3.3522.324 1.3526.324 3.3526.324
20 356 1.3522.356 3.3522.356 1.3526.356 3.3526.356

14
5

2 68 1.3523.068 3.3523.068 1.3527.068 3.3527.068
3 84 1.3523.084 3.3523.084 1.3527.084 3.3527.084
4 100 1.3523.100 3.3523.100 1.3527.100 3.3527.100
5 116 1.3523.116 3.3523.116 1.3527.116 3.3527.116
6 132 1.3523.132 3.3523.132 1.3527.132 3.3527.132
7 148 1.3523.148 3.3523.148 1.3527.148 3.3527.148
8 164 1.3523.164 3.3523.164 1.3527.164 3.3527.164
9 180 1.3523.180 3.3523.180 1.3527.180 3.3527.180
10 196 1.3523.196 3.3523.196 1.3527.196 3.3527.196
11 212 1.3523.212 3.3523.212 1.3527.212 3.3527.212
12 228 1.3523.228 3.3523.228 1.3527.228 3.3527.228
13 244 1.3523.244 3.3523.244 1.3527.244 3.3527.244
14 260 1.3523.260 3.3523.260 1.3527.260 3.3527.260
16 292 1.3523.292 3.3523.292 1.3527.292 3.3527.292
18 324 1.3523.324 3.3523.324 1.3527.324 3.3527.324
20 356 1.3523.356 3.3523.356 1.3527.356 3.3527.356

15
0

2 68 1.3524.068 3.3524.068 1.3528.068 3.3528.068
3 84 1.3524.084 3.3524.084 1.3528.084 3.3528.084
4 100 1.3524.100 3.3524.100 1.3528.100 3.3528.100
5 116 1.3524.116 3.3524.116 1.3528.116 3.3528.116
6 132 1.3524.132 3.3524.132 1.3528.132 3.3528.132
7 148 1.3524.148 3.3524.148 1.3528.148 3.3528.148
8 164 1.3524.164 3.3524.164 1.3528.164 3.3528.164
9 180 1.3524.180 3.3524.180 1.3528.180 3.3528.180
10 196 1.3524.196 3.3524.196 1.3528.196 3.3528.196
11 212 1.3524.212 3.3524.212 1.3528.212 3.3528.212
12 228 1.3524.228 3.3524.228 1.3528.228 3.3528.228
13 244 1.3524.244 3.3524.244 1.3528.244 3.3528.244
14 260 1.3524.260 3.3524.260 1.3528.260 3.3528.260
16 292 1.3524.292 3.3524.292 1.3528.292 3.3528.292
18 324 1.3524.324 3.3524.324 1.3528.324 3.3528.324
20 356 1.3524.356 3.3524.356 1.3528.356 3.3528.356

α

A

max 6,5

Ø4,5

L

Kaniulowane
Cannulated
Канюлированные

Stal, Steel, Сталь

1.1541.025 - 070
Tytan, Titanium, Титан 

3.1541.025 - 070

Stal, Steel, Сталь

1.1443.012 - 060
Tytan, Titanium, Титан 

3.1443.012 - 060

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИМПЛАНТАНТЫ

Подвздошная пластина (дСб) с ограниченным контактом

Szczegółowe zestawienie wszystkich płytek przedstawiono w tabeli:
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Nr katalogowy, Catalogue no., 
Каталожный Но.

Otwory 
Holes

Отверстия

L
[mm]

Stal Steel 
Cталь

Tytan Titanium
Tитан

4 86 1.3511.086 3.3511.086
5 102 1.3511.102 3.3511.102
6 118 1.3511.118 3.3511.118
7 134 1.3511.134 3.3511.134
8 150 1.3511.150 3.3511.150
9 166 1.3511.166 3.3511.166

10 182 1.3511.182 3.3511.182
11 198 1.3511.198 3.3511.198
12 214 1.3511.214 3.3511.214
13 230 1.3511.230 3.3511.230
14 246 1.3511.246 3.3511.246
16 278 1.3511.278 3.3511.278
18 310 1.3511.310 3.3511.310
20 342 1.3511.342 3.3511.342

95o

L

Ø6,5

Ø4,5

25

Stal, Steel, Cталь
1.1607.040 - 070
Tytan, Titanium, Tитан
3.1607.040 - 070
lub • or • либо

Stal, Steel, Cталь
1.1611.025 - 070
Tytan, Titanium, Tитан
3.1611.025 - 070

Stal, Steel, Cталь
1.1443.012 - 060
Tytan, Titanium, Tитан
3.1443.012 - 060

Stal, Steel, Cталь
1.1607.040 - 070
Tytan, Titanium, Tитан
3.1607.040 - 070

Lub · Or · Либо

Stal, Steel, Cталь
1.1611.025 - 070
Tytan, Titanium, Tитан
3.1611.025 - 070

Stal, Steel, Cталь
1.1443.012 - 060
Tytan, Titanium, Tитан
3.1443.012 - 060

Nr katalogowy, Catalogue no., 
Каталожный Но.

Otwory 
Holes

Отверстия

L
[mm]

Stal Steel 
Cталь

Tytan Titanium
Tитан

4 86 1.3512.086 3.3512.086
5 102 1.3512.102 3.3512.102
6 118 1.3512.118 3.3512.118
7 134 1.3512.134 3.3512.134
8 150 1.3512.150 3.3512.150
9 166 1.3512.166 3.3512.166
10 182 1.3512.182 3.3512.182
11 198 1.3512.198 3.3512.198
12 214 1.3512.214 3.3512.214
13 230 1.3512.230 3.3512.230
14 246 1.3512.246 3.3512.246
16 278 1.3512.278 3.3512.278
18 310 1.3512.310 3.3512.310
20 342 1.3512.342 3.3512.342

Płytka ustalająca DSK z ograniczonym kontaktem
Dynamic condylar plate with limited contact
Фиксационная пластинка дСк с огр. конт.

95o

L

Ø6,5

Ø4,5

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИМПЛАНТАНТЫ

Подвздошная пластина (дСк)

Мыщелковые стабилизирующие пластины, используемые для стабилизации костных отломков в области мыщелка 
бедренной кости при помощи Динамического мыщелкового стабилизатора производства ChM, выпускаются в нескольких 
размерах, в зависимости от нужд.

Основные параметры стабилизирующей пластины:
- угол отклонения шеечной части  95º
- длина шеечной части  25 мм
- длина пластины и связанное с ней количество крепежных отверстий.

Все пластины подробно указаны в таблицы:
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* L [mm]
Nr katalogowy, Catalogue no., 

Каталожный Но.
Stal Steel 

Cталь
Tytan Titanium

Tитан
55 1.1941.055 3.1941.055
60 1.1941.060 3.1941.060
65 1.1941.065 3.1941.065
70 1.1941.070 3.1941.070
75 1.1941.075 3.1941.075
80 1.1941.080 3.1941.080
85 1.1941.085 3.1941.085
90 1.1941.090 3.1941.090
95 1.1941.095 3.1941.095
100 1.1941.100 3.1941.100
105 1.1941.105 3.1941.105
110 1.1941.110 3.1941.110
115 1.1941.115 3.1941.115
120 1.1941.120 3.1941.120
125 1.1941.125 3.1941.125
130 1.1941.130 3.1941.130
135 1.1941.135 3.1941.135
140 1.1941.140 3.1941.140
145 1.1941.145 3.1941.145
150 1.1941.150 3.1941.150

L1 [mm] * L [mm]
Nr katalogowy, Catalogue no., 

Каталожный Но. L1 [mm] * L [mm]
Nr katalogowy, Catalogue no., 

Каталожный Но.
Stal Steel 

Cталь
Tytan Titanium

Tитан
Stal Steel 

Cталь
Tytan Titanium

Tитан

18

55 1.1942.055 3.1942.055

27

55 1.1943.055 3.1943.055
60 1.1942.060 3.1942.060 60 1.1943.060 3.1943.060
65 1.1942.065 3.1942.065 65 1.1943.065 3.1943.065
70 1.1942.070 3.1942.070 70 1.1943.070 3.1943.070
75 1.1942.075 3.1942.075 75 1.1943.075 3.1943.075
80 1.1942.080 3.1942.080 80 1.1943.080 3.1943.080
85 1.1942.085 3.1942.085 85 1.1943.085 3.1943.085
90 1.1942.090 3.1942.090 90 1.1943.090 3.1943.090
95 1.1942.095 3.1942.095 95 1.1943.095 3.1943.095
100 1.1942.100 3.1942.100 100 1.1943.100 3.1943.100
105 1.1942.105 3.1942.105 105 1.1943.105 3.1943.105
110 1.1942.110 3.1942.110 110 1.1943.110 3.1943.110
115 1.1942.115 3.1942.115 115 1.1943.115 3.1943.115
120 1.1942.120 3.1942.120 120 1.1943.120 3.1943.120
125 1.1942.125 3.1942.125 125 1.1943.125 3.1943.125
130 1.1942.130 3.1942.130 130 1.1943.130 3.1943.130
135 1.1942.135 3.1942.135 135 1.1943.135 3.1943.135
140 1.1942.140 3.1942.140 140 1.1943.140 3.1943.140
145 1.1942.145 3.1942.145 145 1.1943.145 3.1943.145
150 1.1942.150 3.1942.150 150 1.1943.150 3.1943.150

Śruba zespalająca gąbczasta
Join cancellous screw
Спонгиозный винт для присоединения

Śruba zespalająca
Join screw
винт для присоединения

Śruba kompresyjna
Compression screw
компрессионный винт

STAL · steel · сталь
1�1941�001
TYTAN  ·  titanium  ·  титан
3�1941�001

Ø
16

27

Ø
12

,5

L1
L

L

Nr katalogowy, Catalogue no.,
Каталожный Но.

Stal Steel Cталь Tytan Titanium
Tитан

Wkręt kaniulowany Ø5 1.1541.025 - 070 3.1541.025 - 070

Wkręt korowy Ø4,5 1.1443.012 - 060 3.1443.012 - 060

Wkręt gąbczasty Ø6,5
1.1607.040 - 070

1.1611.025 - 070

3.1607.040 - 070

3.1611.025 - 070
lub
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ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИМПЛАНТАНТЫ

винты и болты

При остеосинтезе отломков бедренной кости при помощи ДИНАМИЧЕСКОГО ПОДВЗДОШНОГО/МЫЩЕЛКОВОГО 
СТАБИЛИЗАТОРА производства ChM используются соответствующие винты. 

Все необходимые имплантанты указаны в таблицах.



9

L1 [mm] * L [mm]
Nr katalogowy, Catalogue no., 

Каталожный Но. L1 [mm] * L [mm]
Nr katalogowy, Catalogue no., 

Каталожный Но.
Stal Steel 

Cталь
Tytan Titanium

Tитан
Stal Steel 

Cталь
Tytan Titanium

Tитан

18

55 1.1944.055 3.1944.055

27

55 1.1945.055 3.1945.055
60 1.1944.060 3.1944.060 60 1.1945.060 3.1945.060
65 1.1944.065 3.1944.065 65 1.1945.065 3.1945.065
70 1.1944.070 3.1944.070 70 1.1945.070 3.1945.070
75 1.1944.075 3.1944.075 75 1.1945.075 3.1945.075
80 1.1944.080 3.1944.080 80 1.1945.080 3.1945.080
85 1.1944.085 3.1944.085 85 1.1945.085 3.1945.085
90 1.1944.090 3.1944.090 90 1.1945.090 3.1945.090
95 1.1944.095 3.1944.095 95 1.1945.095 3.1945.095
100 1.1944.100 3.1944.100 100 1.1945.100 3.1945.100
105 1.1944.105 3.1944.105 105 1.1945.105 3.1945.105
110 1.1944.110 3.1944.110 110 1.1945.110 3.1945.110
115 1.1944.115 3.1944.115 115 1.1945.115 3.1945.115
120 1.1944.120 3.1944.120 120 1.1945.120 3.1945.120
125 1.1944.125 3.1944.125 125 1.1945.125 3.1945.125
130 1.1944.130 3.1944.130 130 1.1945.130 3.1945.130
135 1.1944.135 3.1944.135 135 1.1945.135 3.1945.135
140 1.1944.140 3.1944.140 140 1.1945.140 3.1945.140
145 1.1944.145 3.1944.145 145 1.1945.145 3.1945.145
150 1.1944.150 3.1944.150 150 1.1945.150 3.1945.150

Śruba zespalająca stożkowa
Conical join screw
винт для присоединения коническое сечение
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Nr katalogowy, Catalogue no., 
Каталожный Но.

L
[mm]

Stal Steel 
Cталь

Tytan Titanium
Tитан

138 1.3098.138 3.3098.138

147 1.3098.147 3.3098.147

Płytki nakrętarzowe
Trochanter stabilizing plates
Пластины вертлужные

Stal, Steel, Cталь
1�1284�014÷050
Tytan, Titanium Tитан
3�1284�014÷050

Stal, Steel, Cталь
1�1288�018÷050
Tytan, Titanium Tитан
3�1288�018÷050

Stal, Steel, Cталь
1�1284�014÷050

Tytan, Titanium Tитан
3�1284�014÷050

Stal, Steel, Cталь
1�1288�018÷050

Tytan, Titanium Tитан
3�1288�018÷050

Ø 3,5

Ø 3,5

L

Ø 3,5

Ø 3,5

Stal, Steel, Cталь
1�3098�001
Tytan, Titanium Tитан
3�3098�001

L1
L

Ø
12

,5

14
8

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИМПЛАНТАНТЫ
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Lp.
Nr katalogowy, 
Catalogue no., 

Каталожный Но.
Nazwa Name Название Szt.

1 40.3622.000 Celownik biodrowy Target femur Целенаправитель для бедра 1
2 40.3623.000 Szpilka prowadząca 2,5/230mm Guide pins 2.5/230 Спица-направитель 2,5/230мм 5
3 40.3624.000 Przymiar Gauge Измеритель длины 1
4 40.3625.000 Wiertło 8,0 Drill 8.0 Сверло 8,0 1
5 40.3626.000 Zestaw do gwintowania Set for tapping Набор для нарезки резьбы 1
6 40.3627.000 Klucz kaniulowany Cannulated wrench Ключ канюлированный 1
7 40.3628.000 Pobijak płytki ustalającej Mallet for dynamic plate Пробойник фиксационной пластины 1
8 40.3629.000 Śruba do usuwania śruby zespalającej Screw for removing of join screw Винт для удаления соединительного винта 1
9 40.3630.001 Pogłębiacz 25 Conuntersink 25 Зенкер 25 1

10 40.3630.002 Pogłębiacz 38 Conuntersink 38 Зенкер 38 1
11 40.3655.000 Prowadnica wiertła 3,2/6,5 Drill guide 3.2/6.5 Направитель сверла 3,2/6,5 1
12 40.3703.000 Prowadnica wiertła 3,2 Drill guide 3.2 Направитель сверла 3,2 1
13 40.3705.000 Celownik kłykciowy Condylar target Целенаправитель мыщелковый 1
14 40.3706.000 Pogłębiacz kłykciowy Condylar conuntersink Зенкер для мыщелков 1
15 40.0286.000 Młotek 240g, 30mm/180mm Mallet 240g. 30mm/180mm Молоток 240g, 30мм/180мм 1
16 40.0320.000 Śrubokręt S 3,5 Screwdriver S 3.5 Отвертка S 3,5 1
17 40.0614.000 Wiertło 3,2/180mm Drill 3.2/180mm Сверло 3,2/180мм 1
18 40.0615.000 Wiertło 4,5/180mm Drill 4.5/180mm Сверло 4,5/180мм 1
19 40.1871.000 Drut Kirschnera 1,1/170mm Kirschner wire 1.1/170mm Cпица Киршнера 1.1/170мм 1
20 40.2665.000 Miarka głębokości otworów Depth measure Измеритель глубины отверстий 1
21 40.3707.500 Statyw Stand Ящик-штатив 1

 40.3621.500

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИНСТРУМЕНТАРИЙ

II. ИНСТРУМЕНТАРИЙ

Для выполнения фиксации костных отломков  диафиза большеберцовой кости и удаления имплантатов  по окончании лечения  
используется инструментарий  [40.3621]. Составные части инструментария  укладываются на подставке и закрываются 
крышкой, благодаря чему облегчается их хранение и транспортировка в операционную.

В состав инструментария входят следующие инструменты

2. Спица-направитель 2,5/230мм [40.3623]

3. Измеритель длины [40.3624]

4. Сверло 8,0 [40.3625]

1. Целенаправитель для бедра [40.3622]  
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тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИНСТРУМЕНТАРИЙ

12. Направитель сверла 3,2 [40�3703]11. Направитель сверла 3,2/6,5 [40.3655]

5. Набор для нарезки резьбы [40.3626]

7. Пробойник фиксационной пластины [40.3628]

9. Зенкер 25 [40.3630.001]

10. Зенкер 38 [40.3630.002]

6. Ключ канюлированный [40.3627]

8. Винт для удаления соединительного винта [40.3629]



12 ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ИНСТРУМЕНТАРИЙ

13. Целенаправитель мыщелковый [40�3705]

15. Молоток [40.0286]

14. Зенкер для мыщелков [40.3706]

17. Сверло 3,2/180мм [40.0614]

19. Cпица Киршнера 1.1/170мм [40�1871]

20. Измеритель глубины отверстий [40.2665]

21. Подставка для инструментария [40�3707�500]
Инструментарий [40.3621.500]

18. Сверло Ø4,5/180 [40.0615]

16. Отвертка S 3,5 [40�0320]
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40.362440.36242

1 40.3622

40.3623

40.3630.001

3

40.3630.002

40.3625

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ОПЕРАЦИОННАЯ ТЕХНИКА

Вышеприведенное описание не является детальной инструкцией - решение о выборе операционной техники принимает врач

III. СТАбИЛИзАТоР дИНАМИчЕСкИЙ бЕдРЕННЫЙ (дСб)  - ТЕХНИкА оПЕРАЦИИ

дальнейшее описание содержит основные этапы имплантации Стабилизатора динамический бедренный (дСб) 
и мыщелковый (дСк), однако оно не является подробным руководством по проведению операции. Решение о выборе 
оперативной техники и ее применении в каждом индивидуальном случае принимает врач.

вНИМАНИЕ!  Перед началом процедуры введения направляющей шпильки следует произвести репозицию перелома 
и предварительно фиксировать его с помощью стержней киршнера. 

 Ввести направляющую шпильку следующим образом:

установить визир [40.3622] под соответствующим углом для 
введения направляющей шпильки. Ее положение должно 
соответствовать оси шейки бедренной кости.

при помощи дрели ввести направляющую шпильку [40.3623]. 
Ее следует вкручивать до тех пор, пока ее конец не пробьет 
кортикальный слой головки бедренной кости.

Применять направляющие шпильки только длиной 
230 мм!

 Ввести направляющую шпильку следующим образом:1

 Меру [40.3624] установить на сидящую в кости шпиль-
ку так, чтобы ее конец уперся в кортикальную кость, а 

затем определить величину, указанную концом шпильки на 
мере. 
Приготовить соответствующий соединительный болт. Его 
длина должна быть меньше определенной глубины на при-
близительно 10 мм.

в случае применения компрессии следует умень-
шить длину болта-стяжки на величину планируемой 
компрессии.

 Меру 2

 В зависимости от выбранного размера стабилизирую-
щей пластины на сверле [40.3625] установить углуби-

тель [40.3630] с обозначением «25» или «38».

Сверло установить в отверстии углубителя задней 
стороной

Установить соответствующую глубину сверления. Последняя 
видимая цифра на шкале сверла после установления углу-
бителя (с задней стороны сверла), должна соответствовать 
длине выбранного болта (напр., 100-10=90). Затянуть гайку, 
блокирующую положение углубителя.

 В зависимости от выбранного размера стабилизирую-3nakrętka

złożony zestaw
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4

6

40.3627.300

40.3627.400

40.3627.10040.3627.200

5
40.3626

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ОПЕРАЦИОННАЯ ТЕХНИКА

Вышеприведенное описание не является детальной инструкцией - решение о выборе операционной техники принимает врач

 При помощи электродрели с набором инструментов 
выполнить отверстие в кости. Процесс сверления про-

изводить до момента, пока лезвия углубителя не углубятся в 
кортикальную кость. 
Вынуть набор инструментов из отверстия так, чтобы не пере-
местить направляющей шпильки.

 При помощи электродрели с набором инструментов 4

 На стержень метчика [40.3626.100] наложить центри-
рующую втулку [40.3626.200] и сделать нарезы под 

болт-стяжку на соответствующую глубину (конец центрирую-
щей втулки должен указывать цифру, соответствующую дли-
не болта-стяжки).

Вывинтить метчик из отверстия, следя за тем, чтобы не 
переместить направляющей шпильки.

 На стержень метчика 5

 Подготовка набора для ввинчивания болта-стяжки:

●  На втулку канюлированного ключа [40.3627.100] наложить 
центрирующую большую втулку [40.3627.200],

●  В направляющую втулку [40.3627.400] вложить удлини-
тельный винт [40.3627.300], а затем накрутить на его конец 
предварительно выбранный болт-стяжку.

Подготовленный таким образом набор вложить в отверстие 
втулки канюлированного ключа так, чтобы приплюснутость 
на болте вошла в соответствующую приплюснутость во втул-
ке ключа. Конец болта в этот момент должен быть видимым 
в контрольном отверстии втулки ключа.

 Подготовка набора для ввинчивания болта-стяжки:6

śruba zespalająca
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9

40.3628

40.0286

8

40.3623

40.3627.300
+

40.3627.400

ChM «ООО». д. Левицке, 3б, 16-061, п. Юхновец К., ПОЛЬША 
тел. +48 85 713-13-30 ÷ 38 факс +48 85 713-13-19 эл.-почта: chm@chm.eu

ОПЕРАЦИОННАЯ ТЕХНИКА

Вышеприведенное описание не является детальной инструкцией - решение о выборе операционной техники принимает врач

 Ввинчивание болта-стяжки остановить тогда, когда 
знак «0» на втулке канюлированного ключа достигнет 

конца центрирующей втулки. Наконец, рукоятку ключа уста-
новить так, чтобы ее ось и главная ось бедренной кости со-
впали. Это обеспечит правильное положение болта-стяжки и 
облегчит введение стабилизирующей пластины. Положение 
конца болта-стяжки можно наблюдать через прорез в цен-
трирующей втулке и отверстие в ключе.

Удалить канюлированный ключ.

в случае применения компрессии шкала (невиди-
мая на снимке), нанесенная на ключе, может исполь-
зоваться для определения глубины вкручивания 
болта-стяжки.

 Ввинчивание болта-стяжки остановить тогда, когда 7

 Введение подвздошной стабилизи-рующей пластины.

Через направляющую втулку, сидящую в кости, насунуть /
навести на болт-стяжку выбранную стабилизирующую под-
вздошную пластину. Выкрутить удлинительный винт и уда-
лить его вместе с направляющей втулкой.
Удалить направляющую шпильку.

 Введение подвздошной стабилизи-рующей пластины.8

 При помощи молотка [40.0286] и толкателя [40.3628] 
добить стабилизирующую подвздошную пластину так, 

чтобы она уперлась в поверхность кости

 При помощи молотка 9
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40.0614

40�3703

40.2665

11

40�0320

12

40�1871
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ОПЕРАЦИОННАЯ ТЕХНИКА

Вышеприведенное описание не является детальной инструкцией - решение о выборе операционной техники принимает врач

 Прикрепление стабилизирующей пластины при помо-
щи костных винтов

Используя направляющую сверла Ø3,2 / Ø5 [40�3703] вы-
сверлить сверлом Ø3,2 [40.0614] отверстия под костные 
винты через соответствующие отверстия в подвздошной 
пластине.
При помощи меры [40.2667] определить длину винтов.
Пи помощи отвертки [40�0320] вкрутить кортикальные винты, 
прикрепляя таким образом подвздошную пластину к бедрен-
ной кости.

 Прикрепление стабилизирующей пластины при помо-10

 Введение компрессионного винта (вариант).
При помощи отвертки [40�0320] вкрутить компрессион-

ный винт.

 Введение компрессионного винта (вариант).11

 Введение канюлированного винта.
В случае необходимости стабилизации медиально 

расположенных костных отломков следует:
• ввести стержень Киршнера Ø1,1 х 170 [40�1871],
• вкрутить канюлированный винт Ø5.

Удалить стержень Киршнера.

 Введение канюлированного винта.12
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Удаление болта-стяжки (после окончания 
лечения)

 Что бы удалить болт-стяжку надо:

•  В отверстие канюлированного ключа [40.3627.100] устано-
вить винт для удаления болта-стяжки [40.3629],

•  Завинтить до упора конец болта [40.3629] в резьбовом от-
верстии болта-стяжки и вывинтить болт-стяжку при помощи 
канюлированного ключа.

В случае трудностей с удалением болта, надо удалить кост-
ную ткань, мешающую вывинчиванию болта /соблюдать 
левостороннее направление оборотов сверла/, при помощи 
трепанационного сверла.

 Что бы удалить болт-стяжку надо:13

 Ввести направляющую шпильку следующим образом:

• установить визир [40�3705],
•  при помощи дрели ввести направляющую шпильку 

[40.3623]. 
Шпильку надо вкручивать до тех пор, пока ее конец не про-
бьет кортикальный слой на медиальном мыщелке.

Применять направляющие шпильки только длиной 
230 мм!

 Ввести направляющую шпильку следующим образом:14

 Определение длины болта-стяжки
Меру [40.3624] установить на сидящую в кости шпиль-

ку так, чтобы ее конец уперся в кортикальную кость, а затем 
определить величину, указанную концом шпильки на мере. 
Приготовить соответствующий болта-стяжки. Его длина 
должна быть меньше определенной глубины на приблизи-
тельно 10мм.

в случае применения компрессии следует умень-
шить длину болта-стяжки на величину планируемой 
компрессии.

 Определение длины болта-стяжки15

IV. СТАбИЛИзАТоР дИНАМИчЕСкИЙ МЫщЕЛковЫЙ (дСк) - ТЕХНИкА оПЕРАЦИИ

Перед началом процедуры введения направляющей шпильки следует произвести репозицию перелома и предвари-
тельно фиксировать его при помощи стержней киршнера.
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 Подготовка набора инструментов. На сверле [40.3625] 
установить углубитель [40.3706].

Сверло установить в отверстии углубителя задней 
стороной

Установить соответствующую глубину сверления.
Последняя видимая цифра на шкале сверла после уста-
новления углубителя (с задней стороны сверла), должна 
соответствовать длине выбранного болта (напр., 85-10=75). 
Затянуть гайку, блокирующую положение углубителя. 

 Подготовка набора инструментов. На сверле 16

 При помощи электродрели с набором инструментов 
выполнить отверстие в кости. Процесс сверления про-

изводить до момента, пока лобовая поверхность корпуса 
углубителя не прикоснется к кортикальной кости. 
Вынуть набор инструментов из отверстия так, чтобы не пере-
местить направляющую шпильку.

 При помощи электродрели с набором инструментов 17

 На стержень метчика [40.3626.1] наложить центрирую-
щую втулку [40.3626.2] и сделать нарезы под болт-

стяжку на соответствующую глубину (конец центрирующей 
втулки должен указывать цифру, соответствующую длине 
болта-стяжки).

Вывинтить метчик из отверстия, следя за тем, чтобы не 
переместить направляющую шпильку.

 На стержень метчика 18

nakrętka

gotowy zestaw
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 На втулку канюлированного ключа [40.3627.1] нало-
жить центрирующую большую втулку [40.3627.2].

●  В направляющую втулку [40.3627.4] вложить удлиняющий
 винт [40.3627.3], а затем накрутить на его конец предвари-
тельно выбранный болт-стяжку.

●  Подготовленный таким образом набор установить в отвер-
стие втулки канюлированного ключа так, чтобы приплюсну-
тость на болте вошла в соответствующую приплюснутость 
во втулке ключа. Конец болта в этот момент должен быть 
видимым в контрольном отверстии втулки ключа.

 На втулку канюлированного ключа 19

 Ввинчивание болта-стяжки остановить, когда знак «0» на втулке канюлированного ключа достигнет 
конца центрирующей втулки. Наконец, рукоятку ключа установить так, чтобы ее ось и главная ось 

бедренной кости совпали. Это обеспечит правильное положение болта-стяжки и облегчит введение ста-
билизирующей пластины. Положение конца болта-стяжки можно наблюдать через прорез в центрирую-
щей втулке и отверстие в ключе.

Удалить канюлированный ключ. 

в случае применения компрессии шкала, нанесенная на ключе, может использоваться для опреде-
ления глубины вкручивания болта-стяжки.

 Ввинчивание болта-стяжки остановить, когда знак «0» на втулке канюлированного ключа достигнет 20

 Через направляющую втулку, сидящую в кости, насу-
нуть /навести на болт-стяжку выбранную стабилизиру-

ющую мыщелковую пластину.
Выкрутить удлиняющий винт и удалить его вместе с направ-
ляющей втулкой.
Удалить направляющую шпильку.

 Через направляющую втулку, сидящую в кости, насу-21

sruba zespalająca
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 При помощи молотка [40.0286] и толкателя [40.3628] 
добить стабилизирующую мыщелковую пластину так, 

чтобы она уперлась в поверхность кости.

 При помощи молотка 22

 Два отверстия, расположенные ближе шейки мыщел-
ковой пластины, предназначены для спонгиозных вин-

тов Ø6,5, остальные для кортикальных винтов Ø4,5.
Используя направляющую сверла Ø3,2/Ø6,5 [40.3655] вы-
сверлить сверлом Ø3,2 [40.0614] отверстия под спонгиозные 
винты через два ближних отверстия в шейке пластины. 
В случае применения спонгиозных диафизарных винтов, вы-
полненное отверстие увеличить сверлом Ø 4,5 [40.0615] на 
соответствующую глубину.
Через остальные отверстия пластины, используя направля-
ющую сверла Ø3,2/Ø 5 [40�3703] высверлить сверлом Ø3,2 
[40.0614] отверстия под кортикальные винты.
При помощи меры [40.2667] определить длину вин-
тов.
Пи помощи отвертки [40�0320] вкрутить спонгиозные 
и кортикальные винты, прикрепляя таким образом 
мыщелковую пластину к диафизу бедренной кости.

 Два отверстия, расположенные ближе шейки мыщел-23
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 При помощи отвертки [40�0320] вкрутить компрессион-
ный винт.

 При помощи отвертки 24

Удаление болта-стяжки

 Что бы удалить болт-стяжку надо:

● В отверстие втулки канюлированного ключа [40.3627.1] 
установить винт для удаления болта-стяжки [40.3629].
●  Завинтить до упора конец винта [40.3629] 

в резьбовое отверстие болта-стяжки и вывин-
тить болт-стяжку при помощи канюлированного 
ключа.

В случае трудностей с удалением болта, надо 
удалить костную ткань, мешающую вывинчива-
нию болта /соблюдать левостороннее направ-
ление оборотов сверла/, при помощи трепана-
ционного сверла.

 Что бы удалить болт-стяжку надо:25



ОТДЕЛ ПРОДАЖ:
тел.: + 48 85 713-13-30 ÷ 38
факс: + 48 85 713-13-39

 4 Интрамедуллярный остеосинтез плечевой кости
 7 Интрамедулярный остеосинтез кости предплечья и малой берцовой кости
 8 Стабилизатор динамический бедренный (ДСБ) / мыщелковый (ДСК)
 9 Стабилизатор позвоночника
 10 Инструкция по применению внешнего стабилизатора
 15 Угловой большеберцовый и бедренный установочный инструмент
 20 Эндопротез головки лучевой кости KPS
 22 Пластины с блокированием винтов система 5,0; 7,0
 23 Интрамедуллярный остеосинтез бедренной кости (ретроградный метод) 40.3660.000
 24 Интрамедуллярный остеосинтез бедренной кости 40.5060.000
 25  Инструменты для большеберцовых стержней: реконструкционных и с компрессией 40.5000.100
 27 Интрамедуллярный остеосинтез большеберцовой кости (ретроградный метод)
 28 Интрамедулярный остеосинтез бедренной кости вертлужнуми стержнями ChFN
 29 Шейные пластины
 30 Пластина дла плечевой кости
 32 4,0 ChLP Пластины лучевые дистальные
 34 Интрамедуллярный остеосинтез бедренной кости анатомическими стержнями
 37 Стабилизация области лонного сращения
 38 Интрамедуллярный остеосинтез большеберцовой кости стержнями CHARFIX2
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